


Poštovane dame i gospodo,                                  .

U želji da zaokružimo i prikažemo kompletan prodajni asortiman materijala na jednom mjestu, napravili smo

novi katalog.                       

Inače od svog osnutka 1989. godine tvrtke STROJOPROMET-ZAGREB d.o.o. trudimo se biti dobar servis i partner

našim kupcima sa željom da ubuduće budemo još i bolji.                                                .

Uz naš standardni program poluproizvoda od, ALUMINIJA, BAKRA, MESINGA, BRONCE, CINKA, KOSITRA, NIKLA,

NEHRĐAJUĆIH, KONSTRUKCIJSKIH I ALATNIH ČELIKA, INDUSTRIJSKE PLASTIKE I LEŽAJEVA, također nudimo

program VIJČANE ROBE I PRIČVRSNE TEHNIKE, ELEKTROMATERIJALA, DODATNIH MATERIJALA ZA 

ZAVARIVANJE ( ŽICE, ELEKTRODE I  LEMOVE), APARATE ZA ZAVARIVANJE, ALATE ( BRUSNE, REZNE ), 

PROGRAM KOMPRESORA I OSTALO.                                   .

Kroz  navedene  ponude  širokog  asortimana roba želimo Vam omogućiti da potrebe za raznovrsnim 

materijalima rješavate na jednom mjestu.

                .
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OBOJENI METALI



Ostala svojstva, odnosno prednosti Aluminija i Aluminijskih legura:

- oko 2,9 puta lakši od čelika

- dobra mehanička svojstva na niskim temperaturama

- toplinska vodljivost 13 puta veća nego kod nehrđajućih čelika, a 4 puta veća od običnog čelika

- dobro reflektira svijetlost i toplinu

- elektrovodljivost bliska Cu, ali pri istoj težini dvostruko veća nego kod Cu

- dobra otpornost na koroziju i dekorativnost povšine. Prirodno se zaštićuje slojem oksida ćime se postiže 
   samozaštita u normalnoj atmosferi. Anodizacijom i lakiranjem (eloksiranjem) se postiže izvanredan dekorativni efekat

- nije magnetičan

- pogodan je za duboko vučenje i zavarivanje

-7-

Aluminij

Aluminij je metal koji je poslje kisika najrasprosranjeniji element u zemljinoj kori. Danas se jedino čelik koristi više

od aluminija. Dobiva se iz rude boksita, koja se prerađuje u glinicu Al203, iz koje se izdvaja elektrolizom trošeći puno 

električne energije (16kWh/kg Al).                                                           .

S  obzirom  na  vrlo  malu  gustoću  aluminij  se  korist i  u  situaci jama  kad  se  proizvodima

i predmetima nastoji reducirati masa. Aluminijske legure imaju daleko bolja svojstva od čistog aluminija, stoga je u

legurama sa magnezijem, silicijem i drugim metalima moguće postići veliku čvrstoću  prešaranih profila koji u tom

slučaju vrlo malo zaostaju za čeličnim profilima.                                                 .

Specifične osobine pojedinih vrsta legura su otprnost prema korozijii kemijskim utjecajima, sposobnost

oblikovanja i lijevanja, mogućnost povećanja čvrstoće, tvrdoće i žilavosti, te sposobnost postizanja

velikog sjaja poliranjem. Aluminij je zbog svoje specifične težine u velikom omjeru prisutan  u avionskoj 

industriji, astronautici, te u automobilskoj industriji. Posljednjih godina sve češće se primjenjuje u

građevinarstvu za izradu stolarije, fasadnih obloga, za izradu pokrovai sl. te u prehrambenoj industriji, kriogenoj

tehnici, za izradu posuda pod tlakom u vojnoj tehnici, te za izradu ambalaže. 

Tablica kemijskog sastava mehaničkih svojstava i smjernice za upotrebu



Tabela Legura

EN 573-3

EN AW - ...

Njemačka

DE

DIN

DIN, WGL, Wl, VAR

Austrija

AT

ON

OENORM

Nr.

Hrvatska

Hr

DIN

1*** = Al...

EN AW - 1050A

EN AW - 1070A

EN AW -1080A

EN AW - 1200

EN AW - 1350A

2***=AlCu...

EN AW - 2007

ENAW - 2011

EN AW - 2014

EN AW - 2017A

EN AW - 2024

EN AW - 2030

EN AW - 2117

EN AW - 2618

EN AW - 2618A

3***=AlMn...

EN AW - 3003

EN AW - 3004

EN AW - 3005

EN AW - 3103

EN AW - 3105

5***=AlMg...

EN AW - 5005

EN AW - 5019

EN AW - 5056A

EN AW - 5050

EN AW - 5052

EN AW - 5083

EN AW - 5086

EN AW - 5251

EN AW - 5454

EN AW - 5754

6***=AlMgSi...

EN AW - 6005A

EN AW - 6012

EN AW - 6060

EN AW - 6061

EN AW - 6063

EN AW - 6082

EN AW - 6101B

7***=AlZn...

EN AW - 7020

EN AW - 7022

EN AW - 7075

EN AW -Al199,5

EN AW -Al199,7

EN AW -Al199,8(A)

EN AW -Al199,0

EN AW -Al199,5

EN AW -AlCu4PbMgMn

EN AW -AlCu6BiPb

EN AW -AlCu4SiMg

EN AW -AlCu4MgSi(A)

EN AW -AlCu4Mg1

EN AW -AlCu4PbMg

EN AW -AlCu2,5Mg

EN AW -AlCu2Mg1.5Ni

EN AW -AlMn1Cu

EN AW -AlMn1Mg1

EN AW -AlMn1Mg1Mg0,5

EN AW -AlMn1

EN AW -AlMn0,5Mg0,5

EN AW -AlMg1

EN AW -AlMg5

EN AW -AlMg1,5(C)

EN AW -AlMg2,5

EN AW -AlMg4,5MN

EN AW -AlMg4

EN AW -AlMg2

EN AW -AlMg3Mn

EN AW -AlMg3

EN AW -AlSiMg(A)

EN AW -AlMgSiPb

EN AW -AlMgSi

EN AW -AlMg1SiCu

EN AW -AlMg0,7Si

EN AW -AlSi1MgMn

EN AW -EAlSiMg(B)

EN AW -AlZn4,5Mg1

EN AW -AlZn5Mg3Cu

EN AW -AlZn5,5MgCu

Al99,5 / Al99,5R / SG-Al99,5

Al99,7/ Al99,7R

Al99,8/ Al99,8R/SG-Al99,8

Al99 / Al99,0

E-Al

AlCuMgPb

AlCuBiPb

3.1254 / AlCu4, 5Si0,9Mn0,8Mg / AlCuSiMn

AlCuMg1/ AlCu4Mg1

AlCuMg2/ 3.1354 / AlCu4,4 Mg1,5Mn

   AlCuMgPb

3.1124 / AlCu2,5Mg2,5 / AlCu2,6Mg

AlCu2MgNi

AlMnCu

AlMn1Mg1

AlMn1Mg0,5

AlMn1/ SG-AlMn1

AlMg0,5Mg0,6

AlMg1

AlMg5

SG-AlMg5

AlMg1,5

3.3524 / AlMg2,5 / AlMg2,5Cr

AlMg4,5Mn

AlMg4Mn

AlMg2/ AlMg2Mn0,3

AlMg2,7Mn

AlMg3/ SG-AlMg3

AlMgSi0,7

AlMgSiPb

AlMgSi0,5

AlMg1SiCu/AlMg1SiCuCr

AlMgSi0,5

AlMgSi1

E-AlMgSi0,5

AlZn4,5Mg1

AlZnMgCu0,5

3.4364/ AlZnMgCu1,5/ AlZn5,6Mg2,5Cu1,6Cr

3,0255

3,0275

3,0275

3,0205

3,0257

3,1645

3,1655

3,1255

3,1325

3,1355

3,1305

3,1924

3,0517

3,0526

3,0526

3,0515

3,0505

3,3315

3,3354

3,3524

3,3547

3,3545

3,3525

3,3537

3,3535

3,3210

3,0615

3,3206

3,3214

3,2315

3,3207

3,4335

3,4345

3,4364

Al99,5/ E-Al

Al99,7

Al99,8

Al99

AlCuBiPb

AlCuSiMn

AlCuMg1

AlCuMg2

AlCu2,5Mg0,5

AlMnCu

AlMn1Mg1

AlMn1Mg0,5

AlMn

AlMg5

AlMg2,5

AlMg4,5Mn

AlMg3

AlMgSiPb

AlMgSi0,5

AlMgSi1

AlZn4,5Mg1

AlZnMgCu1,5

AlZn5Mg1

AlZn5MgCu1,5

AlSi1Mg

AlMgSi0,5E

AlSi0,7Mg

AlSiMgPb

AlMgSi0,5

AlMg1SiCu

AlMg1,5

AlMg2,5

AlMg4,5Mn

AlMg2Mn0,3

AlMg3

AlMg5

AlMg1

AlMn1Cu

AlMn1Mg1

AlMn1Mg0,5

AlMn

AlMn0,5Mg0,5

AlCu2Si1MgMn

AlCu4Si1Mg

AlCu4MgMnSi

AlCu4Mg1Mn

AlCuMgPb

AlCu2Mg

Al99,5

Al99,7

Al99,8

Al99,0
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Aluminij



2,5 / 4,0

2,0 / 3,5

3,5 / 5,0

3,0 / 4,5

4,0 / 5,5

5,0 / 6,5

1,28

1,93

1,54

1,08

0,71

1,20

3x6x0,8x1x1000x3000

3x10x1x1,5x1000x2700

5x10x1x1,5x1000x3500

6x16x0,5x3x1000x2500

6x16x0,8x3x1000x6200

6x16x1x1,5x1000x4000

0,50

0,60

0,70

0,80

1,00

1,20

1,25

1,50

2,00

2,50

3,00

4,00

5,00

6,00

6,50

8,00

10,00

12,00

15,00

20,00

25,00

30,00

35,00

40,00

50,00

60,00

80,00

1,35

1,63

1,90

2,16

2,70

3,25

3,40

4,05

5,40

6,75

8,10

10,80

13,50

16,20

17,55

21,60

27,00

32,40

40,50

54,00

67,50

81,00

94,80

108,00

135,00

162,00

216,00

7

6,5

10,5

9

12

16

E
A

I 
9
9
,5

%
A

I 
M

g
 S

i 1

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1 x 1000 x 2000

1,5 x 1000 x 2000

1,5 x 1000 x 2000

1,5 x 1000 x 2000

1,5 x 1000 x 2000

2 x 1000 x 2000

2 x 1000 x 2000

2 x 1000 x 2000

3 x 1000 x 2000

3 x 1000 x 2000

2

3

4

5

8

5x5

6x6

7x7

8x8

10x10

3

4

5

5x5

3

4

5

5

8 
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Aluminij  Limovi



0,50 x 1000 x L

0,60 x 1000 x L

0,60 x 1250 x L

0,70 x 1000 x L

0,70 x 1250 x L

0,80 x 1000 x L

0,80 x 1250 x L

1,0 x 1000 x L

1,0 x 1250 x L

1,35

1,62

1,98

1,89

2,37

2,16

2,70

2,70

3,38

0,030 x 1000 x L

0,050 x 0600 x L

0,050 x 0970 x L

0,050 x 1000 x L

0,080 x 1000 x L

0,100 x 1000 x L

0,08

0,08

0,13

0,14

0,21

0,27
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Aluminij  Trake i Folije



A
l M

g
 S

i-
1

140

150

160

170

180

200

210

220

250

260

276

280

300

385

A
l M

g
 S

i-
1

41,540

47,690

54,260

61,250

68,670

84,780

93,470

111,75

132,47

143,30

161,50

166,20

197,82

341,00

5x5

6x6

8x8

10x10

15x15

20x20

25x25

30x30

35x35

40x40

50x50

55x55

60x60

70x70

80x80

90x90

100x100

0,07

0,11

0,20

0,30

0,58

1,10

1,70

2,45

3,30

4,35

6,80

8,16

9,80

13,30

17,30

22,00

27,00

17

19

20

22

24

27

30

32

0,675

0,875

0,935

1,130

1,346

1,704

2,104

2,390
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Aluminij  Šipke



A
l M

g
 S

i-
1

10x4

12x3

15x5

15x8

20x3

20x5

20x10

25x3

25x5

30x2

30x3

30x5

30x10

30x15

30x20

35x10

40x3

40x4

40x5

40x8

40x10

40x15

40x25

50x5

50x10

50x15

50x20

60x2

60x3

60x5

60x6

60x8

60x10

60x15

60x35

70x10

70x15

70x20

70x35

80x5

80x6

0,110

0,090

0,200

0,324

0,162

0,270

0,540

0,203

0,338

0,162

0,243

0,405

0,810

1,215

1,620

0,945

0,324

0,432

0,540

0,864

1,080

1,620

2,70

0,675

1,350

2,025

2,700

0,324

0,486

0,810

0,972

1,296

1,620

2,430

5,670

1,890

2,835

3,780

6,610

1,080

1,296

A
l M

g
 S

i-
1

80x10

80x15

80x20

80x25

100x5

100x10

100x15

100x25

100x30

120x10

120x30

140x20

200x5

200x10

200x15

200x20

2,160

3,240

4,320

5,400

1,350

2,700

4,050

6,750

8,100

3,240

9,720

7,560

2,700

5,400

8,100

10,800
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Aluminij   Šipke



0,140

0,205

0,260

0,313

0,462

0,421

1,290

1,850

15x15x1,5

20x20x2

25x25x2

30x30x2

30x30x3

40x40x2

50x50x5

60x60x6

A
l M

g
 S

i-
1

A
l M

g
 S

i-
1

0,110

0,140

0,180

0,222

0,301

0,410

0,520

0,383

0,464

0,680

0,761

0,572

1,102

0,518

0,923

1,210

1,534

1,858

2,510

A
l M

g
 S

i-
1

10x10x1,5

10x10x2

10x15x1,5

15x15x1,5

15x15x2

20x10x2

20x20x2

20x30x2

25x15x2

25x25x2

30x15x2

30x30x2

30x30x3

40x15x2

40x20x2

40x20x3

40x30x3

40x30x4

40x40x2

40x40x4

40x40x5

40x40x6

45x45x4

50x25x4

50x30x3

50x30x5

50x50x3

50x50x5

60x20x2

60x40x2

60x40x3

60x60x2

60x60x4

65x65x8

70x15x2

80x20x2

80x40x4

80x80x6

80x80x8

100x50x5

100x50x10

100x75x8

100x100x6

100x100x10

0,076

0,098

0,100

0,115

0,151

0,151

0,206

0,260

0,205

0,259

0,232

0,313

0,642

0,286

0,313

0,462

0,543

0,713

0,421

0,821

1,013

1,199

0,929

0,767

0,624

1,013

0,786

1,283

0,421

0,529

0,786

0,637

1,253

2,640

0,448

0,529

1,253

2,495

3,283

1,960

3,780

2,800

3,143

5,130

10x10x10x1,5

10x10x10x2

15x15x15x1,5

15x15x15x2

20x20x20x2

20x40x20x2

20x60x20x2

25x25x25x2

30x30x30x2

30x30x30x3

30x40x30x3

30x50x30x2

30x50x30x4

40x20x40x2

40x40x40x3

40x40x40x4

50x50x50x4

60x60x60x4

80x80x80x4

-13-

Aluminij  Profili

1155

1156

1157

1301

1318

3335

4138-O

3439

1793-F

0104

0106

17937

3235

0,190

0,380

0,340

0,310

0,208

1,050

0,800

0,320

1,400

0,250

0,240

0,40

0,70



10x10x1,5

15x15x1,5

15x15x2,0

20x20x2,0

25x25x2,0

25x25x3,0

30x30x2,0

30x30x3,0

40x40x2,0

40x40x3,0

40x40x4,0

50x50x2,0

50x50x3,0

60x60x2,0

60x60x3,0

60x60x4,0

70x70x3,0

80x80x3,0

90x90x4,0

100x100x2,0

100x100x4,0

100x100x10

20x10x2

25x15x2

30x15x2

30x20x2

40x20x2

40x20x3

40x30x2

50x15x2

50x20x2

50x25x2

50x30x2

50x30x3

60x20x2

60x25x3

60x30x2

60x30x3

60x40x2

60x40x3

60x40x4

70x30x2

70x50x4

80x20x2

80x30x2

80x30x3

80x40x2

80x40x2,5

80x40x4

80x50x2

100x20x2

100x25x2

100x50x2

100x50x5

100x60x2,5

100x60x4

100x80x3

120x20x3

120x30x3

120x80x3

130x50x4

140x20x2

150x18x2

150x50x4

150x80x4

150x100x3

180x100x4

180x50x4

200x50x3

0,220

0,335

0,443

0,497

0,606

0,875

0,713

0,659

0,713

0,767

0,821

1,195

0,821

1,280

0,929

1,361

1,037

1,523

1,987

1,040

2,420

1,037

1,145

1,685

1,253

1,552

2,419

1,361

1,253

1,307

1,577

3,780

2,090

3,283

2,189

2,100

2,333

3,143

3,720

1,700

1,770

4,147

4,810

3,953

6,285

4,795

3,600

8x1,0

10x1,5

10x2,0

12x1,0

14x1,0

14x1,5

14x2,0

16x1,0

16x1,5

16x2,0

18x1,0

18x1,5

20x1,0

20x1,5

20x2,0

22x1,0

22x1,5

22x2,0

25x1,0

25x1,5

25x2,0

25x2,5

28x1,5

28x2,0

30x1,5

30x2,0

30x2,5

30x3,0

32x2,0

32x3,0

35x1,5

35x2,0

35x5,0

38x2,0

40x2,0

40x3,0

40x4,0

40x5,0

45x2,5

45x4,0

48x3,0

48x4,0

50x1,5

50x2,0

50x2,5

50x3,0

50x4,0

0,060

0,107

0,140

0,093

0,110

0,150

0,204

0,130

0,180

0,238

0,144

0,120

0,162

0,236

0,306

0,179

0,261

0,340

0,204

0,300

0,391

0,478

0,338

0,442

0,363

0,476

0,584

0,689

0,510

0,740

0,427

0,561

1,275

0,610

0,646

0,942

1,221

1,484

0,901

1,390

1,145

1,493

0,617

0,814

1,001

1,196

1,561

50x5,0

50x10,00

55x2,5

60x2,0

60x2,5

60x3,0

60x5,0

60x10,00

63x4,0

65x2,0

70x2,0

70x2,5

80x2,5

80x5,0

90x3,0

90x5,0

100x5,0

160x10,00

374x15,00

1,908

3,393

1,113

0,984

1,219

1,450

2,333

4,241

2,00

1,069

1,150

1,430

1,640

3,181

2,214

3,605

4,030

12,72

41,57

0,136

0,219

0,281

0,390

0,490

0,713

0,605

0,880

0,830

1,200

1,550

1,037

1,530

1,250

1,850

2,420

2,180

2,500

3,720

2,117

4,150

9,720
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Aluminij  Cijevi



Osnovne vrste bakra i njihove oznake.

DIN 

oznaka materijala

DIN 

kratka oznaka

EN

oznaka materijala

EN

kratka oznaka

2.0065

2.0040

2.0070

2.0070

2.0076

2.0090

E-Cu58

OF-Cu

SE-Cu

SE-Cu

SW-Cu

SF-Cu

CW004A

CW008A

CW020A

CW021A

CW023A

CW024A

Cu-ETP

Cu-OF

Cu-PHC

Cu-HCP

Cu-DLP

Cu-DHP

Legure bakra su važni tehnički materijali odličnih mehaničkih svojstva.

Razlikujemo sljedeće vrste:

Cu-ETP - visokoprovodljivi elektrolitički bakar - sadrži kisik

Cu HCP - dezoksidirani

Cu OF - visokoprovodljivi bakar bez kisika

Ta je podjela vrlo bitna kod toplinske obrade ili varenja bakra - vodikova krhkost.

Smanjenje rastezljivosti (žilavosti) metala zbog upijanja vodika. 
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Bakar



0,30

0,50

0,55

0,60

0,70

0,80

1,00

1,20

1,50

2,00

2,50

3,00

3,50

4,00

5,00

6,00

8,00

10,00

12,00

15,00

20,00

25,00

30,00

35,00

40,00

45,00

50,00

2,76

4,45

4,90

5,34

6,23

7,12

8,90

10,68

13,35

17,80

22,25

26,70

31,15

35,60

54,40

74,80

71,20

89,00

128,00

133,50

178,00

225,50

276,00

311,50

356,00

400,00

445,00

0,60

0,80

1,00

1,20

1,50

2,00

2,80

6,00

8,00

10,00

0,003

0,004

0,007

0,010

0,016

0,028

0,055

0,250

0,450

0,700

0,10x0,300xL

0,20x0,600xL

0,30x0,300xL

0,40x0,300xL

0,50x1000xL

0,55x0,333xL

0,55x0,600xL

0,55x0,660xL

0,55x0,670xL

0,55x1000xL

0,60x1000xL

0,80x1000xL

1,00x1000xL

0,89

1,78

2,67

3,56

4,45

4,90

4,90

4,90

4,90

4,90

5,34

7,12

8,90
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Bakar  Limovi, trake, žice i pletenice



T
V

 R
1

-R
3

.5
  
  
 R

3
-5

T
V

 R
1
-R

3
.5

  
  
 R

3
-5

4

5

6

8

10

12

13

14

15

16

18

20

22

23

25

28

30

32

35

36

40

42

45

48

50

55

60

65

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

180

220

0,107

0,175

0,240

0,447

0,699

0,961

1,180

1,370

1,570

1,780

2,260

2,790

3,380

3,700

4,360

5,480

6,290

7,160

8,600

9,100

11,180

12,33

14,15

16,09

17,48

21,10

25,20

29,51

34,25

44,74

56,60

69,90

84,60

101

118

137

157

179

226

338,20

60x4

60x5

60x6

60x8

60x10

60x12

60x15

60x40

70x8

70x10

75x10

80x5

80x6

80x8

80x10

80x12

80x15

80x20

80x50

90x40

100x5

100x6

100x8

100x10

100x12

100x15

100x20

100x30

120x10

120x12

120x15

120x20

150x10

150x15

160x10

160x15

6x2,9

15x3

15x5

20x2

20x3

20x4

20x5

20x6

20x8

20x10

25x3

25x4

25x5

25x6

25x10

25x15

30x3

30x4

30x5

30x6

30x8

30x10

30x12

30x15

35x5

40x3

40x4

40x5

40x6

40x8

40x10

40x20

40x30

45x5

45x6

45x10

45x20

50x3

50x5

50x6

50x8

50x10

50x12

50x15

50x20

50x30

55x10

60x3

12x12

20x20

25x25

30x30

35x35

40x40

50x50

60x60

1,28

3,60

5,60

8,01

10,90

14,25

22,30

32,10

0,150

0,400

0,670

0,360

0,534

0,712

0,890

0,1070

1,430

1,780

0,670

0,890

1,130

1,335

2,220

5,350

0,801

1,068

1,340

1,602

2,136

2,670

2,136

1,560

4,100

1,070

1,421

1,780

2,140

2,850

3,560

7,120

10,70

2,030

2,400

4,010

8,020

1,340

2,230

2,670

3,560

4,450

5,340

6,680

8,900

13,350

4,890

1,610

2,140

2,670

3,200

4,270

5,340

6,410

8,010

21,36

4,980

6,300

6,680

3,560

4,270

5,700

7,120

8,540

10,68

14,24

35,60

32,04

4,45

5,34

7,12

8,90

10,70

13,35

17,80

26,70

10,70

12,80

16,05

21,40

13,35

20,02

14,25

21,36
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Bakar  Šipke



006,00x01,00

007,50x00,50

008,00x00,50

008,00x01,00

008,00x01,50

010,00x00,50

010,00x00,60

010,00x01,00

010,00x01,50

010,00x02,00

012,00x00,75

012,00x01,00

012,00x01,50

012,00x02,00

012,00x02,50

014,00x00,50

014,00x01,00

014,00x02,00

014,50x02,25

015,00x00,80

015,00x01,00

015,00x01,50

015,00x02,00

015,00x02,50

016,00x01,00

016,00x01,50

016,00x02,00

018,00x00,80

018,00x01,00

018,00x01,50

018,00x02,00

020,00x01,00

020,00x01,50

020,00x02,00

020,00x04,00

022,00x00,80

022,00x01,00

022,00x01,50

022,00x02,00

023,50x03,25

025,00x02,00

028,00x01,00

028,00x01,50

028,00x02,00

030,00x01,00

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
2
2
4
9

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
3
3
4
8

0,15

0,09

0,11

0,20

0,28

0,14

0,16

0,26

0,36

0,45

0,24

0,31

0,44

0,56

0,69

0,19

0,36

0,67

0,77

0,32

0,39

0,57

0,73

0,88

0,42

0,61

0,78

0,39

0,48

0,69

0,90

0,53

0,78

1,01

1,79

0,48

0,59

0,87

1,12

1,85

1,29

0,76

1,11

1,46

0,81

CU cijevi ravne u šipkama

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
0
5
7

C
u
-H

C
P

 E
C

u
 E

N
 1

3
6
0
0

030,00x01,50

030,00x02,00

032,00x02,00

035,00x01,00

035,00x01,50

035,00x02,00

038,00x01,00

038,00x01,50

038,00x02,00

040,00x01,00

040,00x01,50

042,00x01,00

042,00x01,50

042,00x02,00

045,00x01,50

050,00x01,50

050,00x02,00

050,00x05,00

054,00x01,50

054,00x02,00

060,00x01,50

064,00x02,00

070,00x02,00

076,00x02,00

079,00x02,70

088,90x02,00

108,00x02,50

150,00x10,00

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
2
2
4
9

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
3
3
4
8

1,20

1,57

1,68

0,95

1,42

1,85

1,04

1,53

2,02

1,09

1,62

1,15

1,71

1,15

1,83

2,04

2,69

6,30

2,21

2,92

2,46

3,33

3,81

4,14

5,77

4,87

7,39

39,50

CU cijevi ravne u šipkama

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
0
5
7

CU cijevi meke u kolutu sa PVC-om

015,00x01,00

018,00x01,00

022,00x01,00

0,39

0,48

0,59

004,00x01,00

005,00x01,00

006,00x01,00

008,00x01,00

008,00x01,50

010,00x01,00

010,00x01,50

010,00x02,00

012,00x01,00

012,00x01,50

012,00x02,00

014,00x01,00

014,00x02,00

015,00x01,00

015,00x01,50

016,00x01,00

016,00x01,50

016,00x02,00

018,00x01,00

018,00x01,50

018,00x02,00

020,00x01,50

020,00x02,00

022,00x01,00

022,00x01,50

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
2
2
4
9

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
3
3
4
8

0,15

0,15

0,11

0,20

0,28

0,26

0,36

0,45

0,31

0,44

0,56

0,36

0,67

0,39

0,57

0,42

0,61

0,78

0,48

0,69

0,90

0,78

1,01

0,59

0,87

CU cijevi meke u kolutu

C
u
-D

H
P

 (
S

F
C

u
) 

E
N

 1
0
5
7

CU cijevi predizolirane u 

kolutu EN 12735-1

006,35x00,80 - 

009,52x00,80 - 

012,70x00,80 - 

015,87x01,00 - 

019,05x01,00 - 

022,22x01,00 - 

1/4"

3/8"

1/2"

5/8"

3/4"

7/8"
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Bakar  Cijevi u šipkama i kolutima

Napomena:

 - Na upit kupca u mogućnosti smo ponuditi i druge kvalitete i dimenzije.

C
u
-H

C
P

 E
C

u
 E

N
 1

3
6
0
0



Spojni elementi  Instalacije grijanja, voda, plin, zrak

B5358T
Kolčak s maticom

+ brtva

Rr5240
Redukcija ŽŽ

BAKRENI SPOJNI ELEMENTI - SERIJA 5000  

Rr5001
LUK 90°  MŽ

Rr5002
LUK 90°  ŽŽ

Rr5040
LUK 45°  MŽ

Rr5041
LUK 45°  ŽŽ

Rr5090
Koljeno 90°  ŽŽ

Rr5092
koljeno 90°  ŽM

Rr5086
Poluzaobilazni luk MŽ

Rr5085
Zaobilazni ŽŽ

Rr5270
Kolčar ŽŽ

Rr5130
T- komad

Rr5243
Redukcija MŽ

Rr5060
Povratni luk 180° ŽŽ

Rr5301
Kapa

Rr5243
LUK sa Holenderom

 MŽ

B5358G
Kolčak sa 

samobrtvljujućom maticom

B5359G
Polukolčak sa 

samobrtvljujućom maticom

Bakar CW024A

OSNOVNE ZNAČAJKE

Tehnika Spajanja                 Lemljenje

Dimenzije

Materijal

6 - 133

Certifikati

Usklađeno sa standardima: EN 1412, EN 1254-1, UNI EN 10226-1, UNI ISO 228-1, EN 1057
Kompatibilno sa cijevima prema standardu EN 1057

Osim navedenog u mogućnosti smo ponuditi i :

- Cu spojni element za medicinske plinove - kompatibilan sa normom ;

  EN 13348, EN 1412, EN ISO 7396-1, EN ISO 15001 - od 6 do 133mm

- Cu spojni element za instalacije hlađenja kompatibilan sa normom ;

  EN 12735-1, EN 12735-2, EN 1412, ASME B 16.22 od 1/4 do 4 1/8 

- PRES FITING (voda, plin, grijanje).

-19-



B4331G
Holender-Brtva VN

B4096G
Holender

Koljeno 90°, VN 

BZ SPOJNI ELEMENTI - SERIJA 4000  

B4098G
Holender-Koljeno 90°, VN

B4098O
Holender-Koljeno 90°, VN

B4340G
Holender

Koljeno 90°, UN

B4340B
Holender-Konus UN

B4330B
Holender-Brtva UN

B4330G
Holender-Brtva UN

Bronca RG-5

OSNOVNE ZNAČAJKE

Tehnika Spajanja                 Lemljenje

Dimenzije

Materijal

10 - 108

Certifikati

Usklađeno sa standardima: EN 1412, EN 1254-1, UNI EN 10226-1, EN 1057

Kompatibilno sa cijevima prema standardu EN 1057

Osim navedenog u mogućnosti smo ponuditi i :

- BZ spojne elemente serije 3000, serije 6000 i ostalo prema katalogu dobavljača.

  

-20-

Spojni elementi  Instalacije grijanja, voda, plin, zrak



Dvostruka Pričvrsnica Jednostruka Pričvrsnica Dv

17,2

21,3

26,9

33,7

42,4

48,3

60,3

Obujmice

8

10

12

15/16

18

22

28

35

Dvostruka Obujmica Jednostruka ObujmicaDv

Pribor

Meki lot
Lot 3 mm, 
S-Sn97Cu3  
DIN EN 29 453 DVGW 
Arbeitsblatt GW 2,
230°-250° C,  250 g

Pasta za lotanje
Lot pasta, 
DIN EN 29 454 - 3.1.1. C,
sa Lotzusatz S-Sn97Cu3, 
nur für Lot Nr. 3 geeignet,
DVGW-Reg., 
Flaschen a 250 g

-21-

Spojni elementi  Paste, pričvrsnice, i obujmice 



Zglobna obujmica G-RS M8 

Materijal čelik DC 01 prema EN 10130 (St. 12.03) galvanski cinčana 

(u prosjeku min. 8 µm) gumeni uložak prema DIN-u 4109, debljine 4 mm

p o s t o j a n o s t  n a  t e m p e r a t u r u  o d  – 4 0 °  C  d o  + 1 0 0 °  C . 

Vijak prema DIN-u 7985 sa kombi-glavom priključna matica M8 x 8 mm

preporučena nosivost.

Dvodijelna obujmica S-RS

Materijal čelik DC 01 prema EN 10130 (St.12.03) galvanski cinčana

(u prosjeku min. 8 µm) gumeni uložak prema DIN-u 4109,

debljine 4 mm postojanost na temperaturu od –40º C do +100º C

priključna matica. Vijci M6 DIN 7985 sa kombi-glavom preporučena

nosivost.

Dimenzije Materijal Nosivost do

12-14

14-16

17-19

20-23

25-28

32-35

40-43

44-49

50-55

57-61

63-67

74-80

90-93

108-114

1/4"

3/8"
1/2"
3/4"
1"

5/4"
6/4"

2"

1/2"2 

4"

1,25 x 20mm

1,50 x 20mm

0,8 kN

Dimenzije Materijal Nosivost doPM

12-14

15-19

20-23

25-28

32-35

40-43

44-49

48-53

50-55

57-61

63-67

70-73

74-80

83-91

96-101

101-106

108-114

115-116

123-128

131-135

1/4"

3/8"

1/2"

3/4"

1"

5/4"

6/4"

6/4"

2"

2 1/2"

3"

4"

5"

M8

x

8 mm

M10 2,00 x 20 mm 1,5 kN

1,2 kN

1,50 x 20 mm

1,25 x 20 mm
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Spojni elementi  Zglobne i dvodjelne obujmice



ISO 7/1 Rp parallel 

DIN EN 10226-1 

BS EN 10226-1

Art.092

IDEAL® ball valve, full flow

ISO228 

DIN EN ISO 228 

BS EN ISO 228.

ISO228 

DIN EN ISO 228

BS EN ISO 228.

Art.090

IDEAL® ball valve, full flow

Art.093

IDEAL® ball valve, full flow

 ISO228 

DIN EN ISO 228 

BS EN ISO 228.

Art.116

VIENNA® ball valve, standard flow

ISO228 

DIN EN ISO 228 

BS EN ISO 228.

ISO228 

DIN EN ISO 228 

BS EN ISO 228.

Art.098

IDEAL® ball valve, full flow for manifolds

Art.118

VIENNA® ball valve, st. flow
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Spojni elementi  Kuglasti ventili za vodu
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Mesing  Legure svojstva i upotreba



0,30

0,40

0,50

0,60

0,70

0,80

1,00

1,20

1,50

2,00

2,50

3,00

4,00

5,00

6,00

8,00

10,00

12,00

15,00

20,00

25,00

30,00

35,00
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Mesing  Limovi i trake



19x13

22x11

22x13,5

24x14

24x18

27x16

30x14

30x16

30x20

32x20

34x20

35x21

36x16

36x20

36x25

38x27

40x25

41x24

1,42

2,80

2,50

2,80

1,85

3,48

5,17

4,91

3,95

4,64

5,88

6,20

7,65

6,87

5,37

4,83

7,60

8,15

2,0

2,5

3,0

4,0

4,8

5,0

5,5

6,0

7,0

8,0

9,0

10,0

11,0

12,0

13,0

14,0

15,0

16,0

17,0

18,0

19,0

20,0

21,0

22,0

23,0

24,0

25,0

26,0

27,0

28,0

30,0

32,0

34,0

35,0

36,0

38,0

40,0

42,0

45,0

48,0

50,0

55,0

60,0

65,0

0,027

0,042

0,060

0,107

0,154

0,167

0,202

0,240

0,327

0,427

0,541

0,667

0,808

0,961

1,128

1,308

1,502

1,709

1,929

2,163

2,410

2,670

2,944

3,231

3,531

3,845

4,172

4,513

4,866

5,234

6,008

6,836

7,717

8,170

8,652

9,640

10,681

11,776

13,518

15,381

16,690

20,194

24,033

28,205

70,0

75,0

80,0

85,0

90,0

95,0

100,0

110,0

120,0

130,0

140,0

150,0

160,0

170,0

180,0

200,0

210,0

32,712

37,552

42,725

48,233

54,075

60,250

66,760

80,800

96,100

112,800

130,800

150,200

170,900

192,900

216,300

266,90

292,50

20x14

24x15

24x18

27x14

27x19

28x15

30x16

30x19

30x20

34x20

35x23

38x20

38x24

40x20

45x27

40x32

45x35

46x24

1,362

2,343

1,681

3,556

2,455

3,730

4,300

3,600

3,350

5,050

4,464

6,970

5,800

8,007

8,600

6,680

5,338

11,530

5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
24
27
30
32
34
36
41
46
50
55
60
65
70
75

0,18
0,27
0,36
0,47
0,60
0,73
0,89
1,06
1,24
1,45
1,66
1,89
2,13
2,40
2,66
2,90
3,30
3,56
4,25
5,37
6,62
7,54
8,55
9,54

12,40
15,60
18,40
22,30
26,50
31,10
36,10
41,50
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0,21

0,31

0,41

0,54

0,69

0,85

1,22

1,67

1,91

2,18

2,75

3,40

4,11

5,31

5,75

7,65

8,70

10,40

13,60

21,25

30,60

35,92

41,70

54,40

85,0

30 x 3,0

6x5

7x3

8x4

9x6

9x7

10x5

12x3

12x9

15x3

15x5

15x6

15x8

15x10

20x3

20x5

20x7

20x8

20x10

20x12

20x15

22x3

25x3

25x4

25x5

30x3

30x4

30x5

30x6

30x8

30x10

30x15

30x20

40x3

40x6

40x8

40x10

40x20

40x25

50x5

50x8

50x10

50x20

60x5

60x10

60x30

60x40

80x10

100x10

100x15

100x20

100x30

100x50

120x50

0,25

0,18

0,28

0,46

0,54

0,42

0,30

0,91

0,38

0,63

0,76

1,00

1,28

0,51

0,85

1,20

1,36

1,70

2,09

2,55

0,57

0,64

0,85

1,06

0,76

1,02

1,27

1,50

2,04

2,55

3,80

5,10

1,02

2,00

2,70

3,40

6,80

8,70

2,12

3,40

4,25

8,70

2,55

5,10

15,30

20,40

6,80

8,70

13,05

17,0

25,5

42,5

51,0

5x5

6x6

7x7

8x8

9x9

10x10

12x12

14x14

15x15

16x16

18x18

20x20

22x22

25x25

26x26

30x30

32x32

35x35

40x40

50x50

60x60

65x65

70x70

80x80

100x100

10x10x2

15x15x2

15x15x3

20x15x2

20x20x2

20x20x3

22x22x2

25x25x2

25x25x3

30x20x2

30x20x3

30x30x2

30x30x3

40x40x2

40x40x4

50x50x4

0,30

0,48

0,74

0,60

0,65

0,94

0,70

0,82

1,20

0,80

1,20

1,00

1,45

1,33

2,59

3,28
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20x1

30x1

40x1

4x0,75

5x0,75

5x1,0

6x1,0

8x1,0

8x1,5

10x0,5

10x1,0

10x1,5

10x2,0

11x1,0

12x1,0

12x1,5

12x2,0

13x1,0

13x1,5

14x1,0

14x1,5

15x1,0

16x1,0

16x1,5

16x2,0

18x0,5

18x1,0

18x1,5

20x1,0

20x1,5

20x2,0

20x2,5

21x2,5

22x1,0

22x1,5

22x2,0

23x1,0

24x1,0

24x2,5

25x0,5

25x1,0

25x1,5

25x2,0

26x2,0

28x1,0

30x1,0

30x1,5

30x2,0

32x0,5

32x1,0

32x1,5

32x2,0

35x1,0

35x1,5

35x2,0

38x1,0

38x1,5

40x1,0

40x2,0

42x1,0

42x1,5

42x2,0

44x2,0

45x1,0

45x2,0

50x1,0

50x2,0

52x1,0

55x1,0

60x1,0

60x1,5

65x1,0

70x1,0

70x1,2

80x1,5

100x2,0

100x2,5

0,066

0,080

0,086

0,13

0,19

0,26

0,13

0,20

0,34

0,43

0,27

0,29

0,42

0,53

0,32

0,46

0,35

0,50

0,37

0,40

0,58

0,75

0,24

0,45

0,66

0,51

0,75

1,00

1,17

1,25

0,56

0,83

1,07

0,61

0,64

1,45

0,32

0,64

0,95

1,23

1,30

0,72

0,77

1,15

1,50

0,43

0,83

1,22

1,60

0,91

1,34

1,76

0,99

1,45

1,04

2,03

1,09

1,64

2,14

2,34

1,17

2,30

1,30

2,56

1,43

1,51

1,57

2,46

1,57

1,93

2,31

3,30

5,29

6,85

15x10x1,0

15x10x1,5

20x10x1,0

30x10x1,0

30x10x2,0

30x15x1,0

30x20x1,0

30x20x2,0

40x20x1,0

0,43

0,63

0,48

0,66

1,32

0,75

0,83

1,65

0,99

OSMEROKUTNE

SPIRALNE

RAVNE

20x1

40x1

CIJEVI UKRASNE

35x1

50x1

1,00

1,45

0,60

0,85

1,20

0,70

1,30

0,80

0,90

1,00

1,25

1,40

1,50

1,60

1,80

0,004

0,006

0,068

0,010

0,013

0,015

0,017

0,018
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CINK I OLOVO

Standardi: Kvalitete prema En 10327, Tolerancije prema 10143

Pocinčane trake i limovi se dobivaju iz prethodno dobivenih hladno valjanih traka koje se zatim toplo pocinčavaju 

galvanizacijom. Prilikom dobivanja hladno valjane trake, redukcijom debljine toplo valjane trake debljine 1,0-4,0mm

na kontinuiranim (tandem) prugama za valjanje traka ( koje u tandemu imaju i do 5 Sendzimir stanova) traka se na 

kraju postupka hladnog valjanja , uranja u kadu s vručim cinkom i na taj se način galvanski pocinčava. Pocinčani

limovi i trake koriste se u širokoj primjeni proizvodnje za vanjsku i unutarnju primjenu uglavnom za oluke i opšav

oko kuća, te za krovove zgrada i kuća, kao i za ventilaciju i profile kod suhe gradnje.

U okviru programa pocinčanih limova i traka nudimo sljedeće grupe proizvoda:

Pocinčane trake 
Vruče cinčane trake EN 10327 / EN 10143

Debljina: 0,50 - 2,00 mm

Širina: 1000-1500 mm

Kvalitete: DX51D, DX52D

Nanos cinka: min Z50g/m2, max Z450 g/m2 

Pocinčane bojane trake ( nanos EN 10169 - RAL )

Isporuka prema dogovoru o dimenzijama, kvaliteti i boji.

Lim je obojan u standardnim RAL bojama, jednostrano ili dvostrano s mogučnošću zaštite jedne strane.

Pocinčani limovi
Vruče cinčani limovi EN 10327 / EN 10143

Debljina: 0,50 - 5,00 mm

Formati: 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 mm

Kvalitete: DX51D, DX52D, DX53D, DX54D

Nanos cinka: min Z50g/m2, max Z450 g/m2 

Elektrolitsko cinčani limovi EN 10152 / EN 10131

Debljina: 0,50 - 2,00 mm

Formati: 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 mm

Kvalitete: Dc01 - Dc04 +ZE25/25, (ZE50/50, ZE75/75, ZE100/100)

Aluminizirani limovi EN 10327 / EN 10145

Debljina: 1,00 - 2,00 mm

Formati: 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 mm

Kvalitete: DX51D, DX52D, DX53D, DX54D +AS60 ( AS80, AS100, AS120, AS150 )

Nanos cinka: min Z50g/m2, max Z450 g/m2 

Aluzink limovi EN 10327 / EN 10215

Debljina: 0,80 - 2,00 mm

Formati: 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 mm

Kvalitete: 

a) za izvlačenje, oblikovanje i savijanje DX51D, DX52D, DX53D, DX54D +AZ

b) za strukturne upotrebe, profiliranje S250GD+AZ, S280GD+AZ,  S320GD+AZ

Oznake za nanos cinka: AZ100, AZ150, AZ185, AZ200 
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OLOVNO KOSITRENI LEMOVI

SN-35% / SN-40% / SN-50% / SN-60% / SN-75%

0,55

0,60

0,70

0,75

0,80

0,90

1,00

1,10

1,25

1,50

2,00

2,50

3,00

4,00

5,00

4,40

5,00

5,40

6,00

6,40

7,20

8,00

8,80

1,00

12,0

16,0

20,0

24,0

32,0

40,0

A
Z

 1
5

0

0,7x1000x2000 (ø 3)

0,7x1000x2000 (ø 5)

0,8x1000x2000 (ø 3)

0,8x1000x2000 (ø 4)

0,8x1000x2000 (ø 5)

0,8x1000x2000 (ø 8)

1,0x1000x2000 (10x10)
1,0x1000x2000 (5x5)
1,0x1000x2000 (8x8)

1,0x1000x2000 (ø 2)

1,0x1000x2000 (ø 3)

1,0x1000x2000 (ø 5)

1,0x1000x2000 (ø 8)

1,5x1000x2000 (ø 5)

1,5x1000x2000 (ø 3)

1,5x1000x2000 (ø 5)

1,5x1000x2000 (ø 8)

2,0x1000x2000 (ø 5)

3,0x1000x2000 (ø 5)

3,7

4,2

3,3

3,5

3,75

2,5

2,6

4,9
2,9

5,1

5,3

4,2

4,7

5,8

7,9

5,6

4,9

10,4

15,6

0,80
1,00
1,25
1,50
2,00

ALUZINK

6,5
8
10
12
16

AL SILUMIN, CUAL10FE5NI5, CUSN 10, CU SN 12
PB OLOVO, SN KOSITAR, ZN CINK, ZN-ZAMAK

0,48
0,59
0,70
0,79
0,94
1,10
1,26
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OPĆE KARAKTERISTIKE KOSITRENIH BRONCI

I CRVENIH LIJEVOVA

- Relativno dobra mehanička svojstva
- vrlo dobra klizno svojstva

- otporne na trošenje
- otporne na koroziju i morsku vodu

- dobro podnose udarce
- daju se dobro lemiti

Upotreba: za jako opterećene klizne ležajeve sa srednjim i velikim obodnim brzinama, te za jako
opterećena pužna kola sa velikim brzinama klizanja. 
Zahtijeva dobro podmazivanje, najbolje mašću.

OPĆE KARAKTERISTIKE OLOVNO KOSITRENIH BRONCI

- Vrlo dobra klizna svojstva
- Otporne na solnu i sumpornu kiselinu

- Preporučuju se kod srednjih i većih obodnih brzina
- Vrlo dobro podnose površinske pritiske

- Ne podnose udarce

-31-
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22x22

32x32

42x42

52x52

62x62

73x73

83x83

103x103

113x113

153x153

203x203

4,6

9,6

16,3

24,7

34,9

48,2

62,2

95,2

114,4

208,7

366,2

Šipke kositrene i crveni lijev

13

15

16

19

21

23

26

28

31

33

36

41

46

51

56

61

66

71

76

81

86

91

96

102

112

122

127

132

142

152

163

173

183

193

203

213

223

263

273

303

C
u
S

n
1
2
-C

C
u
S

n
11

P
b
2
-C

R
G

-7
-C

OKRUGLE ŠIPKE

2,2

2,8

3,7

4,3

6,8

7,7

9,8

12,7

15,9

19,0

22,9

27,4

17

19

22

24

30

32

36

41

46

50

55

60

C
u
S

n
1
2
-C

R
G

-7
-C

ŠESTEROKUTNE ŠIPKE

KVADRATNE ŠIPKE

1,3

1,7

1,9

2,7

3,2

3,8

4,9

5,7

6,9

7,8

9,3

12,0

15,0

18,4

22,1

26,2

30,6

35,4

40,6

46,0

51,8

58,0

64,5

73,3

88,1

104,6

113,2

122,3

141,3

161,8

185,9

209,3

234,0

260,1

290,5

319,5

350,0

488,7

522,4

642,9

2,6

2,3

6,7

4,9

8,7

6,1

13,1

17,3

7,2

10,5

12,8

9,1

28,7

10,3

12,8

22,0

31,1

49,4

26,2

25,3

34,6

49,1

103,6

25,1

148,7

35,8

92,0 

22x12

32x7

32x22

42x12

42x22

52x12

52x27

52x37

62x12

62x18

62x22

73x13

73x43

83x13

103x13

103x23

103x33

103x53

123x23

143x19

163x23

163x33

183x63

203x13

263x63

313x13

313x33

C
u
S

n
1
2
-C

R
G

-7
-C
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Cijevi Kositrene i Crveni Lijev

26/14

31/14

33/19

36/14

36/19

36/24

39/26

41/14

41/19

41/24

41/29

46/19

46/24

46/29

46/34

51/14

51/24

51/29

51/34

51/39

56/19

56/24

56/29

56/34

56/44

61/19

61/24

61/29

61/49

66/24

66/29

66/34

66/39

66/44

66/49

66/54

71/23

71/28

71/33

71/43

71/53

71/58

76/28

76/33

3,7

5,7

5,6

8,1

7,0

5,6

6,5

10,8

9,7

8,3

6,5

12,8

11,4

9,6

7,4

17,2

14,7

13,0

10,9

8,4

19,9

18,5

16,7

14,6

9,4

24,0

22,6

20,8

10,3

27,0

25,2

23,1

20,7

17,9

14,7

11,2

32,1

30,4

28,4

23,2

16,7

13,0

35,5

33,5

C
u
S

n
1
2
-C

C
u
S

n
1
1
P

b
2
-C

R
G

-7
-C

CIJEV

76/38

76/43

76/58

82/28

82/38

82/48

82/53

82/58

82/63

82/68

87/43

87/48

87/53

92/28

92/38

92/48

92/58

92/63

92/68

92/73

92/78

97/38

97/48

97/63

97/78

102/28

102/38

102/48

102/58

102/68

102/73

102/78

102/83

107/43

107/88

112/28

112/38

112/48

112/58

112/68

112/73

112/78

112/88

117/53

C
u
S

n
1
2
-C

C
u
S

n
1
1
P

b
2
-C

R
G

-7
-C

117/63

117/83

117/88

117/98

122/38

122/48

122/58

122/73

122/78

122/88

122/98

127/43

127/73

127/78

127/83

127/93

132/48

132/58

132/68

132/88

132/98

137/78

142/58

142/68

142/88

142/98

142/108

142/118

152/48

152/68

152/88

152/98

152/108

152/118

162/88

162/108

162/118

162/138

172/78

172/108

172/118

182/98

182/108

182/128

70,0

50,0

43,9

31,2

95,1

89,3

82,1

68,7

63,6

52,3

39,5

101,0

77,4

72,2

66,8

54,7

107,0

99,8

91,2

69,9

57,2

90,6

118,9

110,33

92,05

76,3

62,2

46,7

146,5

131,8

109,5

96,8

82,7

67,2

131,3

104,5

89,0

53,9

165,9

127,7

112,2

166,4

152,3

120,0

C
u
S

n
1
2
-C

C
u
S

n
1
1
P

b
2
-C

R
G

-7
-C

182/138

182/148

192/78

202/73

202/98

202/118

202/128

202/138

202/168

212/108

212/158

212/178

222/88

222/98

222/118

232/148

252/148

282/138

282/228

292/198

292/238

303/147

104,7

82,1

216,5

252,7

223,9

194,6

177,9

159,8

97,2

238,9

148,3

102,4

295,5

283,1

253,8

231,1

298,6

429,4

204,4

331,9

212,5

495,6
C

u
S

n
1
2
-C

C
u
S

n
1
1
P

b
2
-C

R
G

-7
-C

CIJEV CIJEV CIJEV

31,1

28,4

18,1

42,1

37,7

31,9

28,5

24,7

20,6

16,1

34,3

37,8

34,3

54,2

49,8

44,0

36,9

32,7

28,3

23,4

18,3

56,4

50,6

39,3

24,9

68,3

63,9

58,1

50,9

42,3

37,5

32,3

26,9

68,4

28,4

83,2

78,8

73,0

65,8

57,2

52,4

47,2

35,9

77,5
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Olovno Kositrene Bronce

2,2

2,7

3,4

4,0

5,1

7,1

9,6

12,4

15,5

19,0

27,1

31,7

36,6

41,9

47,6

53,6

60,0

75,8

91,3

108,1

190,0

17

19

21

23

26

31

36

41

46

51

61

66

71

76

81

86

91

102

112

122

162

C
u
S

n
7
P

b
1
5
-C

OKRUGLE
ŠIPKE

9,5

14,1

14,6

10,0

18,5

11,1

22,8

18,2

23,9

17,3

34,2

30,3

27,9

43,6

39,0

33,0

16,7

45,1

33,4

51,5

29,2

18,9

44,8

63,2

52,6

60,1

48,9

51,5

76,0

65,8

54,0

103,8

92,1

100,1

42/23

47/18

52/28

52/38

57/28

57/43

62/28

62/38

66/34

67/48

72/23

72/33

72/38

82/28

82/38

82/48

82/68

87/38

87/58

92/38

92/68

92/78

97/58

102/43

102/58

107/58

112/78

117/83

122/68

122/78

122/88

142/78

142/88

152/98

C
u
S

n
7
P

b
1
5
-C

BRONČANA
CIJEV
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OPĆE KARAKTERISTIKE 

ALUMINIJSKO-NIKLENIH BRONCI

- Vrlo dobre mehaničke osobine

Vrlo dobro podnose udarce

- Dijelovi sa velikim operećenjima

- Pužna kola srednjih brzina

- Visoko opterećene armature, navojne matice

- Dobro se vari

- Iziskuje stalno podmazivanje, najbolje uljem

- Otporne su na toplinu

- Otporne su na kiseline

Bronca Aluminijsko Niklene Bronce
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Aluminijsko Niklene Bronce
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Limovi perna Bronca - CuSn6

CuSn6 Bronca ima visoku čvrstoću, otpornost na koroziju, dobro se hladno oblikuje te se lako lemi.

Koristi se za dijelove u elektroindustriji, te opruge svih vrsta.
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Šipke CuSn8-P - "KARO"Bronca

Napomena:

 - Na upit kupca u mogućnosti smo ponuditi i druge kvalitete i dimenzije bronce.

CuSn8P Fosforna Bronca, sadrži povećani udio fosfora.

Glavne karakteristike : Visoka čvrstoća, elastičnost, dobro se hladno obrađuje, antimagnetična 

svojstva, otporna na habanje. 
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Visoke legure Bakra Varmat
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Napomena:

 - Na upit kupca u mogućnosti smo ponuditi i druge legure i dimenzije berilij bronci.



W Nr. 1.4841
Č 4578

- elementi za ograde; rozete, nosači cijevi i stakla, čepovi i ostalo

- sredstva za mehaničku obradu INOX-a: brusne ploče,četke, diskovi, koluti, krpe i 

  paste za poliranje, 3M program,Scotch Brite

- proizvodi i sredstva za kemijsku obradu INOX-a
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PODJELA I OSNOVNA SVOJSTVA INOX-a, VISOKOLEGIRANIH KOROZIJSKI OTPORNIH ČELIKA

1. AUSTENITNI ČELICI

 Austenitni Cr-Ni-(Mo) čelici, sadrže oko 18% Cr i 8% Ni, danas su najčešće u primjeni i kao takvi  spadaju u najvažniju

grupu korozijski otpornih materijala. Osnovna značajka je relativno visoka korozijska postojanost uz potreban oprez kod

odabira tipa čelika za agresivne medije, s druge strane niska granica razvlačenja limitira primjenu kod zahtjevnih 

konstrukcija. Legiranjem osnovne grupe 18/8 Cr-Ni čelika povećava se korozijska otpornost za primjenu u kemijskim 

uvjetima, a takođe se utječe na povećanje čvrstoće. Vrlo dobro se zavaruje. W.Nr. 1.4301 je najčešće primjenjivani 

predstavnik te grupe čelika. Primjena je vrlo široka u;  graditeljstvu (fasade), i industrijskim postrojenjima, u ugostiteljstvu

(sudoperi), u prehrambenoj i farmaceutskoj industriji, u kemijskoj industriji i energetici, procesna postrojenja itd. 

Austenitni čelici sniženog sadržaja ugljika, korozijski su puno otporniji, pa se uspješno primjenjuju u kemijskoj, 

farmaceutskoj i prehrambenoj industriji, gdje su prisutni agresivniji mediji.W.Nr. 1.4306 (18%Cr i 10% Ni) i W.Nr. 1.4307

(17,5%Cr i 8%Ni) su najčešći predstavnici tih čelika, vrlo su sličnih svojstva i primjene kao i čelik W.Nr. 1.4301. Za razliku 

od W.Nr. 1.4301 imaju niži sadržaj ugljika cca. 40% što im daje svojstvo povećane otpornosti na interkristalnu koroziju i 

boljeg hladnog oblikovanja. Također je i postupak zavarivanja bolji zbog manjeg sadržaja ugljika. Ipak, ostaje činjenica da

imaju niže vrijednosti mehaničkih svojstava (čvrstoće, tvrdoće i granice razvlačenja) od ostalih austenitnih čelika, o čemu 

treba voditi računa kod projektiranja nosivosti zahtjevnih konstrukcija.

W.Nr. 1.4404 (0.03%C, 16,5% Ni i 2%Mo) također pripada grupi austenitnih nehrđajućih čelika sa sniženim ugljikom

s time da je legiran s Molibdenom (Mo). Otpornost na koroziju je bolja u odnosu na gore navedene čelike a ima i 

određene prednosti u odnosu na čelike iz iste grupe koji su stabilizirani Titanom (Ti), a to su W.Nr. 1.4571 

i W.Nr. 1.4541. Sposobnost poliranja kod čelika W.Nr. 1.4404, W.Nr. 1.4306 i W.Nr. 1.4307 je puno bolja.

- Stabilizirani austenitni čelici s Ti, Nb, Ta. Prvenstveno se stabiliziraju radi otpornosti na interkristalnu koroziju.

- Visokoaustenitni Cr-Ni-Mo čelici

Dodatno se povisuje sadržaj Cr i Ni, a legiranje s Mo je do 4%. Time se postiže još bolja otpornost prema nekim tipovima 

korozije.

- Visokoaustenitni Cr-Ni-Mo čelici sa sadržajem Mo večim od 4%. Postiže se dodatna otpornost na koroziju, a primjena se

proširuje osim na posebne dijelove kemijske industrije i na postrojenja za proizvodnju papira i celuloze. S povećanjem 

postotka legiranih dodataka treba prilagoditi postupak i tehnologiju zavarivanja. - Austenitni čelici legirani s N. Uobičajeno

se legira do 0.2% N, i na taj način se bitno povećava čvrstoća i opća korozijska postojanost, primjena tih čelika je osim u 

kemijskoj industriji i u nautici i rashladnoj tehnici.

2. MARTENZITNI ČELICI

Martenzitni Cr čelici. Glavni legirni element je Cr (od 11.5% do 13.5%). Ukoliko je sadržaj ugljika <0.3% C koristi se za 

izradu dijelova pumpi, lopatica turbina, ventila, znači dijelova u dodiru s vodom i parom. Sa sadržajem ugljika >0.3% C 

bitno se povećavaju mehanička svojstva, a koristi se za izradu kirurških instrumenata, noževa i škara za rezanje. Imaju 

visoku čvrstoću i tvrdoću, „neugodni” su za oblikovanje i zavarivanje, magnetični, slabije korozijske postojanosti.

- Mekomartenzitni Cr-Ni čelici

Sniženjem ugljika od 0.05% C i legiranjem s Cr, Mo i Ni povečava se korozijska otpornost i žilavost, tako da ti čelici nalaze

širu primjenu u brodogradnji, izradi kompresora, dijelova turbina, u rashladnoj tehnici, petrokemiji i kemijskoj industriji.

3. FERITNI ČELICI

Feritni čelici imaju više od 15% Cr, a manje od 0.1% C. Dodaje im se Ti i No radi stabiliziranja te bolje zavarljivosti, Mo 

radi povećanja korozijske postojanosti i lakšeg povezivanja. Spadaju u magnetične čelike. Upotrebljavaju se u proizvodnji 

deterdženata, rafinerijama, često za dijelove kućanskih aparata i šankova, automobilskih ispušnih sustava. Imaju nižu 

cijenu od austenitnih čelika, veću otpornost u kloridnim medijima, ali i osjetljivost na interkristalnu koroziju što iziskuje 

pažnju kod odabira tih čelika. Ipak je prisutna je primjena i kod postrojenja s povišenom opasnošću od napetosne korozije.

- Superferitni čelici

Visok sadržaj kroma (od 17% do 30% Cr), niži C i N utječu na povečanje plastičnih svojstava i bolju zavarljivost. Legiranjem

s Mo i stabiliziranjem s Ti i No postiže se veča postojanost na koroziju. S tim svojstvima ovaj tip čelika upotrebljava se za 

izradu spremnika za toplu vodu, solarnih kolektora, postrojenja za desalinizaciju morske vode, petrokemijskoj industriji 

proizvodnji piva i vina. Po svojstvima se približavaju Cr-Ni-Mo čelicima. Zahtjevaju pažljivost kod zavarivanja.
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4. AUSTENITNO – FERITNI (DUPLEKS) ČELICI

Dupleks čelici s (18% do 27% Cr, 5% do 8% Ni, 1% do 4% Mo), objedinjuju svojstva austenitnih i feritnih 

čelika s namjerom uzimanja optimalno najboljih svojstava iz jedne i druge grupe. Znači, traže se povećana 

otpornost na različite vrste korozije, viša čvrstoća i dobra žilavost, kao i zavarljivost i obrada 

oblikovanja u hladnom i toplom stanju. Ovi čelici zauzimaju sve više mjesta u primjeni, bez obzira na 

nešto veču cijenu.

Upotreba kod izmjenjivača topline pod tlakom, u brodogradnji , tankeri za prijevoz kemikalija, platforme 

za morska postrojenja, u kemijskoj i papirnoj industriji, za dijelove izložene korozijskom umoru. Razvoj 

ide u smjeru super dupleks čelika.

Ovim prikazom kroz podjelu i osnovnu primjenu nehrđajućih čelika željeli smo samo potaknuti radoznalost 

kod svih onih koji kupuju ili se bave proizvodnjom, odnosno dolaze u doticaj s tom vrstom materijala.

NEHRĐAJUĆI ČELICI (INOX, ROSTFREI, PROKRON)

W.Nr.  1 .4301 ,  A I S I  304 ,  č .4580

Tablica: INOX – KEMIJSKI SASTAV U %

Tablica: INOX – MEHANIČKA SVOJSTVA

Napomena:

Navedena svojsta INOX-a, W.Nr. 1.4301, su prosječne vrijednosti pri 20°C, budući da one ovise o vrsti i dimenzijama 

(polu)proizvoda i načinu mjerenja (uzdužno, poprečno, tangencijalno). Za konkretnu vrijednost vidjeti odgovarajuću 

normu.

Primjena:

Inox, W.Nr. 1.4301, je otporan na vodu, vodenu paru, vlažnost zraka, konzumne kiseline, kao i na slabe organske i 

anorganske kiseline i ima mnogostrane mogućnosti primjene, npr. u prehrambenoj industriji,  proizvodnji pića, u 

mljekarstvu, pivovarama i podrumarstvu, farmakološkoj i kozmetičkoj industriji, brodogadnji, u izradi kemijskih aparata, 

arhitekturi, automobilskoj industriji, za kućanske predmete i aparate, sanitarne uređaje itd. Pokriva 70% uporabe i

proizvodnje od svih austenitnih čelika.

W. Nr. 1.4301 je austenitni, 18/10 Cr-Ni čelik (inox), otporan na kiseline, koji je zbog niskog % ugljika interkistalinično 

otporan nakon zavarivanja kod debljine limova do 6mm i bez naknadne toplinske obrade. Dopušten je za temperature 

do 300°C. Zavarivanje je dobro svim električnim postupcima. Plinsko zavarivanje se ne smije primjenjivati. Ovaj tip 

inoxa ima vrlo dobru podobnost poliranja i sposobnost preoblikovanja dubokim vučenjem, valjanjem itd. Prilikom 

rezanja INOX-a, W. Nr. 1.4301, potrebno je zbog tendencije ka hladnom učvršćivanju, primjeniti oštro brušene alate iz 

brzoreznog čelika ili iz tvrdog metala. Osim relativno dobre otpornosti na koroziju, dobre plastične obradivosti i 

otpornosti na temperature do -200 C, imaju nešto slabije vrijednosti čvrstoće i tvrdoće, uz povečanu istezljivost i malu 

toplinsku vodljivost. S obzirom da se nemože kaliti, ta slabija svojstva nastoje se kompenzirati povečanjem udjela nekih 

legiranih dodataka.

5
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W.Nr. 1.4541, AISI 321, Č.4572

Tablica: KEMIJSKI SASTAV INOX-a u %

Tablica: MEHANIČKA SVOJSTVA INOX-a

Napomena:

Navedena svojstva INOX-a, W.Nr. 1.4541, su prosječne vrijednosti pri 20°C, budući da one ovise o vrsti i dimenzijama

(polu)proizvoda i načinu mjerenja (uzdužno, poprečno, tangencijalno). Za konkretnu vrijednost vidjeti odgovarajuću 

normu.

W.Nr. 1.4541 je austenitni, 18/10 Cr-Ni čelik (inox), otporan na kiseline, koji je stabiliziran dodatkom titana. Zbog toga je 

nakon zavarivanja i kod većih debljina interkristalno postojan bez naknadne  kemijske obrade. Za tlačne posude 

upotreba ovog čelika je za radne temperature do 400°C. Zavarivanje je dobro kod svih elektro postupaka. Plinsko 

zavarivanje se ne smije primjenjivati, Zbog dodataka titana čelik se ne može polirati do visokog sjaja. Moguće je 

oblikovanje dubokim vučenjem, obrezivanjem oštrih rubova, valjanje je takođe dobro. 

Primjena: Kemijska otpornost je nešto bolja od INOX-a, W.Nr. 1.4301, pa je primjena slična, ali i za zahtjevnije uvjete 

korozijske otpornosti; ako se ne traži površina visokog sjaja. INOX, W. Nr. 1.4541, je posebno prikladan za konstrukcije 

s debljinom lima iznad 6mm, koji se nakon zavarivanja ne moraju toplinski obrađivati.

W.Nr. 1.4571, AISI 316Ti, Č.4574

Tablica: KEMIJSKI SASTAV INOX-a u %

Tablica: 2-134: MEANIČKA SVOJSTVA INOX-a

Navedena svojstva INOX-a, W.Nr. 1.4571, su prosječne vrijednosti pri 20°C, budući da one ovise o vrsti i dimenzijama 

(polu)proizvoda i načinu mjerenja (uzdužno, poprečno, tangencijalno). Za konkretnu vrijednost vidjeti odgovarajuću normu.

W.Nr. 1.4571 je austenitni 18/12/2 Cr-Ni-Mo čelik (inox), otporan na kiseline,stabiliziran titanom. Dopušten je za temperature do 

400°C. Uslijed dodatka (Mo), pokazuje veću otpornost na kiseline. Zbog stabiliziranja s (Ti) nije potrebna toplinska obrada nakon 

zavarivanja većih debljina. Zavarivanje je dobro svim električnim postupcima. Plinsko zavarivanje se nesmije primjenjivati. Kod 

ovog čelika poliranjem se nemože postići visoki sjaj zbog dodatka (Ti). Oblikovanje dubokim vučenjem, valjanjem itd. je dobro. Kod 

rezanja je zbog tendencije ka hladnom učvršćivanju potrebno primjenjivati oštro brušene alate iz brzoreznog čelika ili iz tvrdog 

metala.
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Primjena:

Inox W.Nr. 1.4571 (nehrđajući čelik) je prikladan za izradu dijelova konstrukcija, uređaja i aparata za kemijsku industriju, 

posebno pri uporabi medija sa sadržajem halogena i neoksidirajućih kiselina, gdje kvaliteta bez molibdena više nije 

dovoljna. Viša granica razvlačenja je prednost kod konstrukcija i elemenata s višim mehaničkim zahtjevima. Područja 

primjene INOX-a, W. Nr. 1.4571, su industrija celuloze, tekstila, gnojiva, umjetnih materijala i goriva, foto-industrija i 

farmaceutska industrija.

W.Nr. 1.4404, AISI 316L, Č.45703

Tablica: KEMIJSKI SASTAV INOX-a u %

Tablica: MEHANIČKA SVOJSTVA INOX-a

Napomena:

Navedena svojstva INOX-a, W.Nr. 1.4404, su prosječne vrijednosti pri 20°C, budući da one ovise o vrsti i dimenzijama 

(polu)proizvoda i načinu mjerenja (uzdužno, poprečno, tangencijalno). Za konkretnu vrijednost vidjeti odgovarajuću 

normu.

INOX, W.Nr. 1.4404 je austenitni, Cr-Ni čelik, legiran s (Mo), ima vrlo niski sadržaj ugljika i relativno je dobro otporan na 

koroziju, naročito na interkristalnu. Polira se na visoki sjaj. Dopušten je za temperature do 400°C.

Primjena:

Čelik se upotrebljava za namjene skoro iste kao i čelik u kvaliteti W.Nr. 1.4571, znači široka primjena u kemijskoj,

prehrambenoj i farmaceutskoj industriji. Od njega se radi kompletna oprema za postrojenja, primjerice u mljekarstvu, 

proizvodnji voćnih sokova, likera itd.

W.Nr. 1.4841, AISI 314, 310, Č.4578

Tablica: KEMIJSKI SASTAV INOX-a u %

W.Nr. 1.4841 je austenitni vatrootporni nehrđajuči čelik, postojan do 1150°C
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X

1500

4000

X

2000

6000

X

2000

0,3

0,4

0,5

0,6

0,7

0,8

1,0

1,2

1,5

2,0

2,5

3,0

4,0

5,0

6,0

7,0

8,0

10

12

15

16

18

20

22

25

28

30

35

40

45

50

60

70

80

90

100

120

150

4,8

6,4

8,0

9,6

11,2

12,8

16,0

19,2

24,0

32,0

40,0

48,0

64,0

80,0

96,0

112

128

160

192

240

256

288

320

352

400

448

480

560

640

720

800

960

1120

1280

1440

1600

1920

2400

-

9,6

12,0

14,4

16,8

19,2

24,0

28,8

36,0

48,0

60,0

72,0

96,0

120

144

168

192

240

288

360

384

432

480

528

600

672

720

840

960

1080

1200

1440

1680

1920

2160

2400

2880

3600

-

-

12,5

15,0

17,5

20,0

25,0

30,0

37,5

50,0

62,5

75,0

100

125

150

175

200

250

300

375

400

450

500

550

625

700

750

875

1000

1125

1250

1500

1750

2000

2250

2500

3000

3750

-

-

15,0

18,0

21,0

24,0

30,0

36,0

45,0

60,0
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120
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210

240

300

360
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480

540

600

660

750

840

900

1050
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1350
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2400

2700

3000

3600

4500

-

-

-

-

-

-

36,0

43,0

54,0
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90,0
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144
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288
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-
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-
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-

-

-

-

-

-

-
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576
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11520
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LIMOVI
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KEMIJSKI SASTAV INOX NEHRĐAJUĆIH ČELIKA

FERITNI I MARTENZITNI ČELICI

EURONORM / DIN EN / W.Nr. AISI

X 6 Cr13

X 6 Cr Al 13

X 12 Cr S 13

X 12 Cr 13

X 6 Cr 17

X 20 Cr 13

X 30 Cr 13

X 46 Cr 13

X 17 Cr Ni 16-2

X 14 Cr Mo S 17

X 90 Cr Mo V.18

X 6 Cr Mo 17-1

X 39 Cr Mo 17-1

X 105 Cr Mo 17

X 3 Cr Ni Mo 13-4

X 4 Cr Ni Mo 16-5-1

X 2 Cr Ti 12

X 5 Cr Ni Cu Nb 16-4

X 7 Cr Ni Al 17-7

X 5 Cr Ni Mo Cu Nb 14-5

1.4000

1.4002

1.4005

1.4006

1.4016

1.4021

1.4028

1.4034

1.4057

1.4104

1.4112

1.4113

1.4122

1.4125

1.4313

1.4418

1.4512

1.4542

1.4568

1.4594

410 S

405

416

410

430

420

420 F

431

430 F

440 B

434

440 C

409

630

631

XM-12

AUSTENITNI ČELICI

EURONORM / DIN AISI

X 5 Cr Ni 18-10

X 4 Cr Ni 18-12

X 8 Cr Ni S 18-9

X 2 Cr Ni 19-11

X 10 Cr Ni 18-8

X 2 Cr Ni N 18-10

X 1 Cr Ni S 18-15-4

X 6 Cr Ni Ti 18-10

X 6 Cr Ni Nb 18-10

X 5 Cr Ni Mo 17-12-2

X 2 Cr Ni Mo 17-12-2

X 2 Cr Ni Mo N 17-11-2

X 2 Cr Ni Mo N 17-13-3

X 2 Cr Ni Mo 18-14-3

X 3 Cr Ni Mo 17-13-3

X 2 Cr Ni Mo N 18-15-4

X 2 Cr Ni Mo N 17-13-5

X 5 Cr Ni Mo 17-13

X 4 Ni Cr Mo Cu Nb 20-18-2

X 6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2

X 6 Cr Ni Mo Nb 17-12-2

X 10 Cr Ni Mo Nb 18-12

1.4301

1.4303

1.4305

1.4306

1.4310

1.4311

1.4361

1.4541

1.4550

1.4401

1.4404

1.4406

1.4429

1.4435

1.4436

1.4438

1.4439

1.4449

1.4505

1.4471

1.4580

1.4583

304

305

303

304 L

301

304 LN

321

347

316

316 L

316 LN

316 LN ( Mo+)

316 L (Mo+)

316 (Mo+)

317 L

317 LN

317

316 Ti

316 Cb

318

EN / W.Nr.
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SUPERAUSTENITNI ČELICI

EURONORM / DIN AISI

X 1 Cr Ni 25-21

X 1 Cr Ni Mo N 25-25-2

X 1 Cr Ni Mo N 25-22-2

X 1 Ni Cr Mo Cu N 20-20-7

X 1 Cr Ni Mo Cu N 25-25-5

X 1 Ni Cr Mo Cu 25-20-5

X 1 Cr Ni Mo Cu N 20-18-7

X 1 Ni Cr Mo Cu 32-28-7

X 1 Ni Cr Mo Cu 31-27-4

X 3 Cr Ni Mn Mo Nb N 23-17-5-3

X 3 Cr Ni Mo Ti 25-25

X1 Cr Ni Mo Cu N 24-22-8

1.4335

1.4465

1.4466

1.4529

1.4537

1.4539

1.4547

1.4562

1.4563

1.4565

1.4577

1.4652

310 (L NAG)

310 MoLN

904 L

F44

DUPLEX & SUPER DUPLEX

EURONORM / DIN AISI

X 2 Cr Ni N 23-4

X 2 Cr Ni Mo N 25-7-4

X 3 Cr Ni Mo N 27-5-2

X 2 Cr Ni Mo N 22-5-3

X 2 Cr Ni Mo N 22-5-3-15-4

X 2 Cr Ni Mo Cu W N 25-7-4

X 2 Cr Ni Mo Cu N  25-6-3

1.4362

1.4410

1.4460

1.4462

1.4462

1.4501

1.4507

A

F53

329

F51

F60

F55

F61

ČELICI OTPORNI NA VISOKE TEMPERATURE

EURONORM / DIN AISI

X 6 Cr Ni 18-11

X 12 Cr Ni Ti 18-9

X 6 Cr Ni Nb 18-10

X 6 Cr Ni Mo 17-13

X 10 Ni Cr Al Ti 32-20

X 5 Ni Cr Al Ti 31-20

X 8 Ni Cr Al Ti 32-21

 X 10 Cr Al 7

X 10 Cr Al 13

X 10 Cr Al 18

X 18 Cr N 28

X 10 Cr Al 24

X 20 Cr Ni Si 25-4

X 15 Cr Ni Si 20-12

X 7 Cr Ni 23-14

X 10 Cr Ni Si N 21-11

X 15 Cr Ni Si 25-20

X 12 Cr Ni 25-21

X 12 Ni Cr Si 36-16

1.4948

1.4878

1.4550

1.4919

1.4876

1.4958

1.4959

1.4713

1.4724

1.4742

1.4749

1.4762

1.4821

1.4828

1.4833

1.4835

1.4841

1.4845

1.4864

304 H

321 H

347 H

316 H

446

309

309 S

314

310 S

330

EN / W.Nr.

EN / W.Nr.

EN / W.Nr.
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BROJEVI OZNAČUJU PRIBLIŽNU OTPORNOST INOX MATERIJALA NA KOROZIJU

+ POTPUNO POSTOJAN – korozija manja od 01 mm/god.

l DJELOMIČNO POSTOJAN – korozija od 0,1 do 1,0 mm/god.

o NEPOSTOJAN – korozija veča od 1,0 mm/god.

MEDIJ W.Nr. 1,4301
W.Nr. 1,4404

W.Nr. 1,4571 W.Nr. 1,4016 MEDIJ W.Nr. 1,4301
W.Nr. 1,4404

W.Nr. 1,4571 W.Nr. 1,4016

Acetilen  

Ocat  

Ocat (hlapljiv)  

Aceton 100 C 100%  

Octena kiselina do 20%  

Borna kiselina 5%  

Masna kiselina 5%  

Cianovodična kiselina 100%  

Limunska kiselina 5%  

Klor (sve koncentracije)  

Kromna kiselina 5%  

Fluor (sve koncetracije)  

Fosforna kiselina 5%  

Mliječna kiselina 5%  

Linolejska kiselina 100 % 100 C  

Solna kiselina (komercijalna)  

Dušićna kiselina 10 %  

Oleinska kiselina 100%  

Oksalna kiselina 5%  

Pikrinska kiselina  

Sumporovodik 100 % vlažan  

Sumporna kiselina 5 %  

Sumporna kiselina 50 C  

Sumporna kiselina 100 %  

Stearinska kiselina 100 %  

Vinska kiselina 10%  

Šećerna voda  

Vodikov peroksid  

Terpentin  

Metilni alkohol 100 %  

Tekući aluminij  

Amonijak 100 % suhi  

Ugljična kiselina 100 %  

Ugljični dioksid 100 %  

Sumporna kiselina 90 %  

Anilin 100 %  

Lužne kupelji  

Kromne kupelji  

Fiksirna kupelj (foto)  

Razvijač (foto)  

Benzin  

Benzol  

Soda bikarbona  

Pivo  

Natrijev bisulfat 15% pri 80 C  

Ugljični bisulfat  

Butan  

Vruča kava  

Varekina zasićena  

Kamfor  

Natrijev karbonat 5%  

Natrijev citrat  

Kloroform 100%  

Salmiak 1%  

Željezni klorid 5 – 50%  

Željezni klorid 10 – 20%  

Magnezijev klorid 20%  

Merkurijev klorid 10%  

Nikal klorid 10 – 30 %  

Kalijev klorid 1 – 5 %  

 

Natrijev klorid 5 %  

Cinkov klorid 10 %  

Ugljikov klorid 100 %  

Coca cola  

Eter 100 %  

Formaldehid 100 %  

Amonijev fosfat 10 %  

Kalijev fosfat  

Plin vlažnog klora  

Plin koksa  

Žele  

Glicerin  

Glukoza  

Fiksirna guma  

Amonijev hidroksid 40 %  

Kalcijev hidroksid 10 %  

Magnezijev hidroksid 10%  

Kalijev hidroksid  

Natrijev hidroksid 20%

Kalcijev hidroksid 100%  

Natrijev hipoklorid 100 %  

Mlijeko  

Kvasac  

Majoneza  

Melasa  

Gorčica  

Amonijev nitrat 10 – 50 %  

Natrijev nitrat 10 – 40%  

Mineralna ulja  

Biljna ulja  

Parafin

Natrijev peborat 10 %  

Vodikov peroksid 10 %  

Natrijev peroksid 10 %  

Tekuće olovo  

Sapun  

Šećerni sirup  

Sirutka  

Natrijev silikat 100 %  

Alumijijev sulfat 10  %  

Amonijakov sulfat 10 %  

Željezni sulfat  

Željezni sulfat 10 – 40 %  

Magnezijev sulfat 10 – 40 %  

Nikal sulfat 30 %  

Kalijev sulfat 10 %  

Bakreni sulfat 10 %  

Natrijev sulfat 10 %  

Cinkov sulfat 10%  

Natrijev sulfid 10 %  

Narančin sok  

Ugljikov tetraklorid 10 %

Toluol  

Trikloretilen 100 %  

Lakovi  

Vino  

Whisky  

Tekući cink  

Živo vapno  

Zemni plin 
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ASPEKTI TEHNOLOGIJE ČIŠĆENJA INOX - NEHRĐAJUĆIH ČELIKA

Odabir čišćenja ovisi o namjeni konstrukcije, sklopova ili cijelih postrojenja, o odabiru vrste čelika i učinjenih potrebnih obrada.

1. Površinske nehomogenosti koje se javljaju kod obrade i manipuliranja inox čelika najčešće su čestice željeza, 

korozija, ogrebotine, boja, oštećenje prilikom zavarivanja (obojenje usljed topline, oštećenje od iskre, prskotine),

grublja površina nakon mehaničke obrade.

Takve nehomogenosti rješavaju se:

- Mehaničkom obradom

- Kemijskom obradom

- Kombinacijom mehaničke i kemijske obrade 

- Elektrokemijskom obradom

2. Predobrada Inox-a sastoji se od:

- Postupka odmašćivanja organskim otapalima, vodenim otopinama lužina i kiselina, mlazom vode, vodenom parom,

   vručom vodom i biološki

- Ispiranjem omekšanom vodom

3. Mehanička obrada površine inoxa

Osim klasičnih brusnih proizvoda ( brusno platno, papir i fiber ), danas se koriste i mnogi drugi proizvodi kao što su:

scotch-brite, trizact, i bristle. Nastao je novi mineral «CUBITRON» koji je omogućio mnoge prednosti u obradi ( bržu obradu, 

bolje hlađenje i duži vijek). Općenito možemo mehaničku obradu površine nehrđajućih čelika klasificirati prema zahtjevanom 

izgledu i to kroz sljedeće operacije: brušenje, zavarivanje, čišćenje zavara i površine, ujednačavanje površine, matiranje, 

satiniranje i poliranje, te skidanje srha na krajevima. Za te operacije imamo na raspolaganju vrlo veliki izbor najraznovrsnijih 

proizvoda po kvaliteti i obliku.  

4. Kemijska obrada površine inoxa

Metalna površina se nagriza kemijskim sredstvima nakon skidanja masnoća. Način postupaka se dijeli na;

- Lokalno čiščenje zavara, odnosno ograničenih površina (pastama i gelovima).

- Cirkulacijom otopine kemijskih sredstava u zatvorenom sistemu

- Uranjanjem djelova ili sklopova u kadu s otopinom

- Prskanjem površine otopinom

5. Elektrokemijska obrada površine inoxa

Postupak se izvodi u kadama.

Dio metalne površine se uklanja i ostaje zaglađena i korozijski otpornija površina. Predmet predstavlja anodu a elektroliti su 

mješavine sumporne i fosforne kiseline. Postupak traje do 20 minuta. Moguće je i lokalno čišćenje oksida elektrokemijskim 

postupkom pomoću prikladnih uređaja. Čišćenje se izvodi izmjeničnom a poslije i istosmjernom strujom.

Elaktrokemijsko čiščenje se provodi gdje postoje visoki zahtjevi kvalitete površine i to u:

- farmaceutskoj, kemijskoj i biokemijskoj industriji

- opremi i postrojenjima u prehrambenoj industriji

- opremi i postrojenjima u papirnoj i tekstilnoj industriji

- u kućanstvu i ugostiteljskoj opremi

- nuklearnoj, avio i automobilskoj industriji

- medicini, arhitekturi i uređenju inerijera

6. Prednosti elektrokemijskog čišćenja

- svjetlo glatka čista površina, bez napetosti, otpornija na koroziju od drugih postupaka.

- eliminirane su mikropukotine, smanjena mogućnost zadržavanja nečistoća i bakterija na površini, lakše održavanje

- podesno za obradu predmeta složenih oblika (rešetke, radijatori itd)

  

8. Otpornost INOX-a prema kloridima

Ispitivanja su pokazala da čelik AISI 304L dopušta manje od 50ppmm, AISI 316L 5x veću vrijednost ppmm dok duplex 

2205 dozvoljava i do 20x veću vrijednost ppmm od AISI 304L. U slučaju super anstenitnog čelika(6% Mo) njegova otpornost 

na kloride je do 3.5 x veća od prethodnog čelika. Za superduplex čelik možemo reći da je uz ppmm od 1500 do 2600 najotporniji 

na kloride i skoro siguran kad je u pitanju morska voda.

7. Pasivizacija površine INOX-a

Općenito kada je čelik izložen zraku na površini se formira nevidljivi pasivni film. Ukoliko je površina čelika oštećena - izgrebana

i oštećenje kontaminirano česticama željeza, pasivni sloj se ne obnavlja i dolazi do korozije. Dakle pasivizacijom površine nehrđajučih 

čelika direktno povećavamo njihovu korozijsku postojanost. Sam postupak može biti u sklopu kemijske obrade tekućinom za pasivizaciju

ili prirodnim putem, ostavljanjem na zraku.
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Čišćenje i održavanje površina nehrđajućih - korozijski postojanih čelika

Nehrđajući čelici svojim sastavom legiranih dodataka i strukturom smanjuju intezitet razaranja površinskih slojeva usljed elektrokemijskog ili 

kemijskog djelovanja okoliša. Pojava i negativan utjecaj korozije koji su kod ovih čelika prisutni, mogu se bitno smanjiti pravovremenim

čišćenjem i održavanjem.  U sljedećoj tablici prikazane su najčešće vrste onečišćenja i postupci otklanjanja.

VRSTE ONEČIŠĆENJA UKLANJANJE NAPOMENA

- mrlje od onečišćene vode

- prašina

- čađa

- otisci prstiju

- mrlje od ulja i masti

- sljepljeni dijelovi folije

  za omatanje

- oznake od markera

- kapljice boje

trljanje mekom i suhom krpom, ispiranje vodom

(koristiti vruču vodu).

Odmaščivanje, ispiranje sa deterđentom bez

abraziva (vruća voda). Za polirane površine 

koristiti blagi šampon i omekšanu pročišćenu

vodu.

Sadrže sumpor i fosfor

(problem kod čelika AISI 304).

Tvrda voda ostavlja tragove 

kamenca, dodati malo octa

PH 4-5.

Organiskim otapalima ili destilatima nafte

(bezolovni benzin), nitrorazrijeđivačima, acetonom,

i alkoholom. Ne upotrebljavati sredstva koja sadrže 

kloride i druga neprovjerena sredstva.  

Nanošenje laganih uljnih ili voštanih sredstava

te sprejeva radi konzerviranja površine.

Sadrže kloride (problem kod

čelika AISI 304). Uzroci koji su

prethodili su: nedovoljna 

naknadna obrada, željezna 

prašina, ostaci paste za poliranje,

loše ispiranje ili drugi razlozi.

Čvrsto prijanjajuća onečišćenja, 

kao što su:

- beton

- žbuka

- djelomično oksidi od zavarivanja 

Ispiranje sredstvima koja sadrže abrazive, iza toga

ispiranje vodom i naknadno sušenje. Čišćenje

brusnim materijalima za nehrđajući čelik:

- klasično čišćenje (brusno platno), papir, fiber

- prednost mineral cubitron

- scotch-brite proizvodima (3M)

- proizvodima novih tehnologija na bazi 

minerala cubitron kao što su

Trizact I Bristle ili nagrizanjem (bajcanjem)

kemijskim sredstvima uz naknadno temeljito

ispiranje vodom do neutralnog PH.

Brusni materijali npr. (3M).

Sredstva za čišćenje npr. 

od renomirane firme „AVESTA“

- korozija srednje jakosti

- oksidi od zavarivanja

- jača površinska korozija

Kombinacijom postupaka mehaničkog čišćenja 

površine i nagrizanja (bajcanja) kemijskim 

sredstvima, uz temeljito ispiranje vodom.

- ogrebotine Uklanjanje mehaničkom obradom (strojno ili ručno)

do ujednjačavanja površine (postupno u nekoliko

faza). Vrlo je upitno postići površinu identičnu 

prvotnoj prije oštećenja, čak i naknadnim  poliranjem.

- Spriječavanje ogrebotina pažljivim 

rukovanjem materijala i upotrebom 

zaštitne folije ako je to moguće.

Tehnički i tehnološki korektno izrađena konstrukcija od „nehrđajućeg čelika“ preduvjet je za uspješno održavanje površina. 

Kod toga je važan i odabir tipa čelika ovisno o primjeni i uvjetima eksploatacije. Očišćene površine imaju  veću otpornost

prema koroziji, prvenstveno zbog obnavljanja (fenomena) pasivnog oksidnog filma na površini.
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Nudimo:

Dimenzije lima - ploče

1000x2000, 1250x2500, 1500x3000,

1500x6000, 2000x6000mm.

Lim do debljine 6mm je hladno valjan,

a od 3 mm debljine i veće je toplo valjan.

Stanje površine lima je: mat, polirana,

brušena, satinirana i to do debljine 5mm.

Standardna dimenzija ploče:

1000x2000 mm, 1250x2500 mm, 1500x3000 mm  
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Nehrđajući čelici   Limovi
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Nehrđajući čelici   Šipke šesterokutne 

Nehrđajući čelici  Šipke kvadratne
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Nehrđajući čelici   Šipke okrugle
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Nehrđajući čelici   Šipke plosnate
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Nehrđajući čelici   Profili
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Nehrđajući čelici   Cijevi šavne
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Nehrđajući čelici   Cijevi šavne
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Nehrđajući čelici   Cijevi debelostijene - Cijevnice
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Nehrđajući čelici  Cijevi debelostijene - Cijevnice
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Nehrđajući čelici  Cijevi bešavne
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Nehrđajući čelici   Cijevi bešavne



-63-

Nehrđajući čelici      Cijevi
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Nehrđajući čelici     Koljena
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Nehrđajući čelici     T-komadi
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Nehrđajući čelici     Redukcije
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Nehrđajući čelici     Obrubi
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Nehrđajući čelici     Obrubi



-69-

Nehrđajući čelici     Spojnice
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Nehrđajući čelici     Spojnice i poluspojnice
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Nehrđajući čelici     Spojnice
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Nehrđajući čelici     Spojnice  
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Nehrđajući čelici     Čepovi  
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Nehrđajući čelici     Ravne prirubnice  



Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

DIMENZIJE

DIMENZIJE

Nehrđajući čelici     Ravne prirubnice  
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10
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32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

300

350

400

450

500

600

700

800

900

1000

1200

17,2

21,3

26,9

33,7

42,4

48,3

60,3

76,1

88,9

114,3

139,7

168,3

219,1

273,0

323,9

355,6

406,4

457,0

508,0

610,0

711,0

813,0

914,0

1016,0

1219,0

90

95

105

115

140

150

165

185

200

220

250

285

340

395

445

505

565

616

670

780

895

1015

1115

1230

1455

17,7

22,0

27,6

34,4

43,1

49,0

61,1

77,1

90,3

115,9

141,6

170,5

221,5

276,5

327,5

359,5

411,0

462,0

513,5

616,5



Tip

Tip

Tip

DIMENZIJE

DIMENZIJE

DIMENZIJE

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Ravne prirubnice  
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Metričke dimenzije

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Ravne prirubnice  
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Metričke dimenzije

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Ravne prirubnice  
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Metričke dimenzije

Tip Metričke dimenzije

Metričke dimenzije

Tip Metričke dimenzije

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Ravne prirubnice  
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Tip

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Slijepe prirubnice  
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Tip

Tip

Tip

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Slijepe prirubnice  
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Nehrđajući čelici     Slobodne prirubnice
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Nehrđajući čelici     Slobodne prirubnice
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Nehrđajući čelici     Slobodne prirubnice
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Nehrđajući čelici     Slijepe prirubnice  



-86-

Nehrđajući čelici     Slijepe prirubnice  



Tip

Tip

DIMENZIJE

DIMENZIJE

DIMENZIJE

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272  Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Slobodne prirubnice  
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PN 6 EN 1092-1 Tip 02 - DIN 2641 R1 
ISO DIMENZIJE

PN 10 ISO DIMENZIJE                            DIN 2641 R1 

10

15

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

17,2

21,3

26,9

33,7

42,4

48,3

60,3

76,1

88,9

114,3

139,7

168,3

90

95

105

115

140

150

165

185

200

220

250

285

19

24

30

36

46

54

65

81

94

119

145

173

14

14

14

16

16

16

16

16

18

18

18

18

60

65

75

85

100

110

125

145

160

180

210

240

3

3

3

4

4

4

5

5

5

5

5

5

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

M12

M12

M12

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

14

14

14

18

18

18

18

18

18

18

18

22

0,60

0,66

0,80

1,09

1,59

1,80

2,13

2,59

3,16

3,49

4,29

5,24

Tip

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272  Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Slobodne prirubnice  
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Metričke dimenzije

DIMENZIJE

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272  Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Slobodne prirubnice  
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Metričke dimenzije

Metričke dimenzije

Metričke dimenzije

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272  Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Slobodne prirubnice  
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Metričke dimenzije

Metričke dimenzije

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272  Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrđajući čelici     Slobodne prirubnice  
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Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Br.rupa Vijak

Br.rupa Vijak

Br.rupa Vijak

Tip

Tip

Tip

DIMENZIJE

DIMENZIJE

DIMENZIJE

Nehrđajući čelici     Prirubnice s grlom 
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Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Br.rupa Vijak

Br.rupa Vijak

Tip

Tip DIMENZIJE

DIMENZIJE

Nehrđajući čelici     Prirubnice s grlom 
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Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Tip

Tip

DIMENZIJE

DIMENZIJE

Nehrđajući čelici     Prirubnice s grlom 
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Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Tip

Metričke dimenzije

Metričke dimenzijeTip

Tip

Nehrđajući čelici     Prirubnice s grlom 
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Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Metričke dimenzije

Tip

Tip Metričke dimenzije

Tip Metričke dimenzije

Nehrđajući čelici     Prirubnice s grlom 

-96-



X155CrVMo X38CrMoV 5-1 90MnCr V 8
Č 4751

P235GH P235TR2

Crna metalurgija
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Crna metalurgija
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Crna metalurgija
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Crna metalurgija - Limovi
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Crna metalurgija - Šipke valjane-kovane



Crna metalurgija - Šipke valjane-kovane
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Crna metalurgija - Šipke hladno vučene - ljuštene
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Crna metalurgija - Šipke hladno vučene
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Crna metalurgija - Šipke vučene - valjane
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Crna metalurgija - Šipke vučene - valjane
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Crna metalurgija - Alatni čelici
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Crna metalurgija - Alatni čelici
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350 755,00

Crna metalurgija - Sivi ljev
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ST37.4, E235+N, EN 10305-1 ST44.4, E265+N St52, E385+N

Crna metalurgija - Cijevi hladnovučene precizne bešavne
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S275JRRST37.2, S235JR, EN 10210-2 ST52-S355JRH

Crna metalurgija - Cijevi bešavne debelostjene - cijevnice
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S275JOHRST37.2, S235JR S355J2H

-112-

Crna metalurgija - Cijevi bešavne debelostjene - cijevnice



VANJSKI 

PROMJER

KVALITETA - P195TR1, P195TR2, P235TR1, P235TR2, P265TR1, P265TR2

1,4 1,6 1,8 2 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4  4,5 5 5,6 6,3 7,1 8

1 2 3 mm

10,2

13,5

17,2

21,3

26,9

33,7

42,4

48,3

60,3

76,1

88,9

114,3

139,7

168,3

219,1

273

323,9

355,9

406,4

10,2

13,5

16

19

20

25

31,8

38

51

57

63,5

70

101,6

127

133

244,5

25,4

30

44,5

54

73

82,5

108

152,4

159

177,8

193,7

5

1,6

1,8

1,8

1,8

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,3

2,6

2,6

2,6

2,6

2,9

2,9

2,9

3,2

3,2

3,6

3,6

4

4

4

4,5

4,5

4,5

5

5,6

5,6

6,3

CIJEV

ČELIK

EN 10217-1:2002

EN 10217-1:2002

Kg/m

0,304

0,418

0,504

0,546

0,608

0,642

0,687

0,815

0,829

0,880

0,987

1,05

1,12

1,26

1,42

1,49

1,62

1,71

1,82

1,92

2,03

0,339

0,470

0,568

0,616

0,687

0,726

0,777

0,923

0,939

0,998

1,12

1,19

1,27

1,44

1,61

1,69

1,84

1,95

2,07

2,19

2,32

2,44

2,70

2,82

2,94

3,19

3,44

0,373

0,519

0,630

0,684

0,764

0,808

0,866

1,03

1,05

1,11

1,25

1,33

1,42

1,61

1,80

1,90

2,06

2,18

2,32

2,45

2,60

2,74

3,03

3,16

3,30

3,58

3,87

0,404

0,567

0,691

0,750

0,838

0,888

0,952

1,13

1,15

1,23

1,38

1,47

1,56

1,78

1,99

2,10

2,28

2,42

2,56

2,71

2,88

3,03

3,35

3,50

3,65

3,97

4,29

4,91

5,23

5,54

6,17

6,46

6,79

7,42

7,74

0,448

0,635

0,777

0,845

0,947

100

1,08

1,29

1,31

1,40

1,57

1,67

1,78

2,02

2,27

2,39

2,61

2,76

2,93

3,10

3,29

3,47

3,84

4,01

4,19

4,55

4,91

5,63

6,00

6,35

7,07

7,41

7,79

8,51

8,89

0,487

0,699

0,859

0,936

1,05

1,12

1,20

1,44

1,46

1,56

1,76

1,87

1,99

2,27

2,55

2,69

2,93

3,10

3,30

2,49

3,70

3,90

4,32

4,51

4,71

5,12

5,53

6,35

6,76

7,16

7,98

8,36

8,79

9,61

10,0

0,758

0,937

1,02

1,15

1,22

1,32

1,58

1,61

1,72

1,94

2,07

2,20

2,51

2,82

2,98

3,25

3,44

3,65

3,87

4,11

4,33

4,80

5,01

5,24

5,69

6,15

7,06

7,52

7,97

8,88

9,30

9,78

10,7

11,2

11,8

12,5

13,6

0,813

1,01

1,10

1,25

1,33

1,43

1,72

1,75

1,87

2,11

2,26

2,41

2,75

3,09

3,26

3,56

3,77

4,01

4,25

4,51

4,76

5,27

5,51

5,75

6,26

6,76

7,77

8,27

8,77

9,77

10,2

10,8

11,8

12,3

13,0

13,8

15,0

17,0

19,0

21,3

25,3

27,8

0,879

1,10

1,21

1,37

1,46

1,57

1,90

1,94

2,07

2,34

2,50

2,67

3,05

3,44

3,63

3,97

4,21

4,47

4,74

5,03

5,32

5,90

6,16

6,44

7,00

7,57

8,70

9,27

9,83

11,0

11,5

12,1

13,2

13,8

14,6

15,5

16,9

19,1

21,4

23,9

28,4

31,3

35,8

1,30

1,48

1,58

1,71

2,07

2,11

2,26

2,56

2,74

2,93

3,35

3,79

4,00

4,37

4,64

4,93

5,23

5,55

5,87

6,51

6,81

7,11

7,74

8,38

9,63

10,3

10,9

12,1

12,7

13,4

14,6

15,3

16,2

17,1

18,7

21,2

23,7

26,5

31,6

34,7

39,7

1,86

2,28

2,32

2,49

2,83

3,03

3,24

3,72

4,21

4,44

4,86

5,16

5,49

5,83

6,19

6,55

7,27

7,60

7,95

8,66

9,37

10,8

11,5

12,2

13,6

14,3

15,0

16,4

17,1

18,2

19,2

21,0

23,8

26,6

29,8

35,4

39,0

44,6

2,47

2,52

2,70

3,08

3,30

3,54

4,07

4,61

4,87

5,34

5,67

6,04

6,41

6,82

7,21

8,01

8,38

8,77

9,56

10,3

11,9

12,7

13,5

15,0

15,8

16,6

18,2

19,0

20,1

21,3

23,3

26,4

29,5

33,0

39,3

43,2

49,5

3,37

3,62

3,88

4,47

5,08

5,37

5,90

6,27

6,68

7,10

7,55

8,00

8,89

9,31

9,74

10,6

11,5

13,3

14,1

15,0

16,8

17,6

18,5

20,3

21,2

22,5

23,8

26,0

29,5

33,0

36,9

44,0

48,3

55,4

3,68

3,96

4,26

4,93

5,61

5,94

6,53

6,94

7,41

7,88

8,39

8,89

9,90

10,4

10,8

11,8

12,8

14,8

15,8

16,8

18,8

19,7

20,7

22,7

23,7

25,2

26,6

29,1

33,1

37,0

41,4

49,3

54,3

62,2

4,32

4,66

5,41

6,18

6,55

7,21

7,69

8,21

8,74

9,32

9,88

11,0

11,5

12,1

13,2

14,3

16,5

17,7

18,8

21,0

22,0

23,2

25,4

26,6

28,2

29,9

32,7

37,1

41,6

46,6

55,5

61,0

69,9

5,07

5,92

6,79

7,20

7,95

8,48

9,08

9,67

10,3

10,9

12,2

12,8

13,4

14,7

16,0

18,5

19,7

21,0

23,5

24,7

26,0

28,5

29,8

31,6

33,5

36,6

41,6

46,7

52,3

62,3

68,6

78,6

-113-

Crna metalurgija - Cijevi šavne za tlačne posude.



S355JRHRST37.2, S235JR, EN10219 S275JR

4,42

Crna metalurgija - Cijevi šavne
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S275JR S355JRHS235JR, EN10219

27,66

Crna metalurgija - Cijevi šavne
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S235JRH, EN10219

S235JR, EN10305-5

Crna metalurgija - Cijevi pocinčane
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8

2,30

2,60

2,60

3,20

3,20

3,20

3,60

3,60

4,00

0,85

1,21

1,56

2,41

3,09

3,56

5,03

6,44

8,38

1,22

1,57

2,43

3,13

3,60

5,10

6,54

8,53

1,267

1,631

2,507

3,229

3,715

5,244

6,776

8,746

ZP 1304

ZP 1004

ZP 1024

Oznaka
profila

Oznaka
profila

ZP 1321

ZP 1021

ZP 1221

Debljina
stjenke

2 mm

2 mm

2 mm

2 mm

2 mm

2 mm

2,50 kg/m

2,83 kg/m

3,20 kg/m

Debljina
stjenke

2,75 kg/m

3,13 kg/m

2,50 kg/m

2 2

2

2

2

2



Spojni elementi  Pocinčani fiting
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S235JR

Crna metalurgija - Profili
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-M

4,27

4,87

5,59

7,3

8,9

10,9

13,7

16,4

19,3

22,5

26,00

30,40

34,00

39,00

43,00

47,00

61,00

62,00

74,00

6,1

8,50

11,50

14,70

18,50

22,50

27,00

32,00

37,00

43,00

49,00

56,00

63,00

70,00

78,00

86,00

95,00

118,00

145,00
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Crna metalurgija - Profili



S235JR -M

6,2

8,3

10,7

13,2

16,2

19,3

23

26,9

31,5

37,00

43,3

50,4

58,60

68,00

80,00

93,40

109

125

17,1

20,4

25,3

31,2

36,4

43

52

62

70

78

90

100

108

115

128

143

159

170

182

195

209

230

258

279
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42,8

53,4

64,8

78,1

91,1

106,00

120,00

164,00

176,00

194,00

244,00

251,00

254,00

256,00

262,00

270,00

277,00

285,00

292,00

300,00

309,00

325,00

341,00

358,00

20,9

27,4

34,5

43,7

52,5

63,00

73,00

85,00

95,00

106,00

120,00

130,00

137,00

146,00

159,00

175,00

192,00

204,00

212,00

231,00

247,00

269,00

298,00

322,00

-M
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W

t

t

C

KVALITETA DEBLJINA LIMA OTVOR FORMAT

1

1,5

2

3

DC 01

DD 11

3

5

8

10

1250 X 2500

1500 X 2000

KVALITETA DEBLJINA LIMA PROMJERFORMAT

1

1,5

2

3

DC 01

DD 11

1000 X 2000

1250 X 2500

1500 X 3000

t

t

W

ø2-ø20
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Crna metalurgija - Perforirani limovi



 P235JR2, P195GH, P235GH, EN 10216-2
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Crna metalurgija  Lukovi



 P235JR2, P235GH, P265GH
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Crna metalurgija  Reduciri



 P235JR2, P235GH, P265GH
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Crna metalurgija      Reduciri



 P235JR2, P235GH, P265GH
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Crna metalurgija      Reduciri



 P235JR2, P235GH, P265GH
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Crna metalurgija      Reduciri



Crna metalurgija      Elementi iz kovanog željeza

ROZONI

PANELI

RUKOHVATI

PROFILI

ELEMENTI

KLIZNA VRATA, OGRADE, NAMJEŠTAJ

Naš asortiman kovanog željeza omogućuje metalcima, kovačima, proizvođačima vrata, ograda ili ukrasnih željeznih

elemenata da izrade visoko kvalitetne proizvode od kovanog željeza. Nudimo velik  asortiman rozona, 

rozrta, provrta, umetaka, panela, rukohvata, profila, cijevi, vrhova i još mnogo toga.

PROVRTI

UMETCI

CVIRBLE

VRHOVI 

ROZETE
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Crna metalurgija      Građevinski materijal

BETONSKI ČELIK

Betonski čelik u kvaliteti B500B

U kolutu od    8  do   16

U šipci  16m    8  do   20

U šipci  12m od    8 do   32

ARMATURNE MREŽE

Armaturne mreže u kvaliteti B500A i B500B  Q i R

Izrađena armatura prema nacrtu    8 -   32!
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Industrijska plastika
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Industrijska plastika
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Industrijska plastika



UREĐAJI ZA RUČNO ELEKTROLUČNO ZAVARIVANJE OBLOŽENIM ELEKTRODAMA (MMA)

UREĐAJI ZA ELEKTROLUČNO ZAVARIVANJE U ZAŠTITI PLINOVA AR, Co2, I MJEŠAVINE (MIG / MAG)

UREĐAJI ZA ZAVARIVANJE U ZAŠTITI PLINA AR, NETALJIVOM ELEKTRODOM (TIG)

UREĐAJI ZA REZANJE PLAZMA LUKOM (ZRAČNA PLAZMA)

UREĐAJI ZA ZAVARIVANJE I REZANJE

UREĐAJI ZA PLAZMA ZAVARIVANJE

POTROŠNI MATERIJAL

REZERVNI DJELOVI ZA MMA, MIG / MAG, TIG I PLAZMA UREĐAJE KAO I ZA AUTOMATE ZA REZANJE 

ELEKTRODA ZAGREB ELEKTRODE JESENICE AUSTRIJA

-134-

Oprema za zavarivanje
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Na inicijativu domaćih brodogradilišta 1965. godine osnovana je obrtnička radionica RAM sa sjedištem u Rijeci. Radionica je sa

svojom vlastitom konstrukcijom započela proizvodnju dizni  za autogeno rezanje.  Svoje poslovanje 

započeli  smo sa tri  djelatnika. Dugogodišnjim radom i zalaganjem poduzeće je raslo i  razvijalo se 

prateći razvoj tehnike i suvremene tehnologije. Devedesetih godina postajemo društvo s ogranićenom

odgovornošću.  Danas  je  RAM  kao  najveći  proizvođač  opreme  za  autogeno  rezanje  izavarivanje,

postao brand koji simbolizira kvalitetu, pouzdanost i trajnost, te je prisutan na čitavom tržištu Republike

Hrvatske kao i na mnogim drugim.

Garnitura RAM 156 - 247 Garnitura RAM 150 - 247

- Rukohvat RAM 93 - 02
- Rezač RAM 93 - 03
- Plamenici za zavarivanje 1 - 8
- Reduktor pritiska za acetilen
- Reduktor pritiska za kisik
- Garnitura žižaka za rezanje 
- Šestar s kolicima za vođenje
- Kombinirani ključ
- Metalna kutija

- Rukohvat RAM 93 - 02
- Rezač RAM 93 - 03
- Plamenici za zavarivanje 1 - 4
- Garnitura žižaka za rezanje 
- Šestar s kolicima za vođenje
- Kombinirani ključ
- Metalna kutija

Reducir Ventil Kisik

 DIN+ OX 03

Zaštitna oprema

U našem prodajnom asortimanu također nudimo i zaštitnu opremu za 

zavarivače, kao i zaštitna obuću, zavjese za zavarivanje, opremu za 

zaštitu dišnih organa, glave i sluha. Dodatno nudimo i zaštitnu opremu

kod pjeskarenja i to; kacige, zaštitna odjela, rukavice za zaštitu

od kemikalija. 

Plamenici za

zavarivanje

KOMBINIRANI REZAČ

RAM 93-03 

Plinsko Rezanje i varenje
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Alati

ELEKTRIČNE I PNEUMATSKE BUŠILICE I BRUSILICE    SVRDLA    TOKARSKI NOŽEVI    GLODALA

NAREZNICE    UREZNICE    RAZVRATAČI    ZABUŠIVAČI    TURPIJE    RUČNE I STROJNE PILE   

MJERNI ALATI    STEZNI ALATI    BRUSNI MATERIJALI    BRTVENI MATERIJALI   

ALATI ZA MEHANIČARE, INSTALATERE I LIMARE



OVLAŠTENI 
DISTRIBUTER

Sika Multiseal
Trake za brtvljenje

Sikaflex
Ljepila

i brtvila

za industiju 

i nautiku

SikaBond
Ljepila za

metal

Sika pištolji za 
kartuše i porcije.

Sika Unitherm
Robusni premazi za 
protupožarnu i 
antikorozivnu zaštitu
čeličnih konstrukcija.
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Alati



KLASIČNI PROIZVODI ZA BRUŠENJE,

TRIZACT ABRAZIVI, 

CUBITRON II, BRISTLE,

SCOTCH BRITE ZA MEHANIČKU OBRADU

POVRŠINE KOROZIJSKI POSTOJANIH 

Cr-Ni NEHRĐAJUČIH ČELIKA.

3M TRIZACT

trake i diskovi

3M SPEEDGLASS

maske za zavarivanje

FLEXIBILNI 

3M brusni žuti

diskovi

3M 

ljepila i trake
3M

zaštitna oprema

3M 
sprejevi za zaštitu

i odmašćivanje
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3M CUBITRON II 

je sistem proizvoda za brušenje i rezanje metala i mineral nove generacije. Kombinirana je inovativna

prednost već iskušanog minerala Cubitron i tehnologija oblika zrna.  Prednosti su: manji napor radnika,

visoka kvaliteta obrađene površine, manji broj koraka obrade, bolje hlađenje i duži vijek, te  ukupno 

smanjenje troškova obrade. 

U ponudi su: 

- Fiber i Roloc diskovi

- Brusne i rezne ploče

- Brusne trake

- Lamelasti brusni diskovi
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3M Scotch Brite brusni materijali

Upotrebljavaju se za čišćenje površine, uklanjanje korozije, skidanje srha, satiniranje, poliranje i matiranje.

U ponudi su:

- diskovi i koluti

- trake, role, i ručne krpe

- bristle proizvodi

Ti materijali su iz elastičnog netkanog platna, a zbog svojsta fleksibilnosti i trodimenzionalne strukture, prilikom 

obrade ne mjenjaju oblik i strukturu djelova, koji se obrađuju.
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3M Roloc - brusni sistem

Dizajniran je da ponudi brži i lakši sistem brušenja, prvenstveno na teže dostupnim mjestima.

Smanjuje vrijeme rada u usporedbi sa standardnim alatima.Svi proizvodi u Roloc brusnom sistemu 

imaju unikatni »Roloc navoj« koji omogućuje brzu izmjenu nastavaka. Široka paleta diskova i 

kolutova različitih granulacija i oblika,koristi se za obradu čiščenja od korozije, skidanje rubova, 

brušenje, matiranje i poliranje.
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Sistem je prikladan za obradu ravnih i blago zaobljenih površina. Upotrebljava se za čišćenje i uklanjanje korozije,

brušenje, satiniranje, matiranje, i poliranje. Komplet sadrži alat s adapterom, brusilicu specijalne izvedbe za prihvat 

bubnja za remen i mini remena-trake, te kolutova različitih finoća širine 100 mm.

3M Sistem za obradu ravnih površina
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7.TEKUĆINA ZA NAGRIZANJE U KUPKI AVESTA 302

6.TEKUĆINA ZA NAGRIZANJE NAŠTRCAVANJEM AVESTA 204

8.TEKUĆINA ZA UKLANJANJE KOROZIJE AVESTA 410

Postupak se primjenjuje za obradu većih površina.

Ovisno o vrsti čelika razrijeđuje se u omjeru 1:1-3

9.OTOPINA ZA PASIVIZACIJU AVESTA 601

11.SPREJ ZA PRVU POMOĆ AVESTA 910

10.OTOPINA ZA NEUTRALIZACIJU AVESTA 501/502

12.PUMPA ZA SPREJ ZA ČIŠĆENJE SP-25

13.ZAŠTITNO ODJELO ZA ČIŠĆENJE AVESTA -905

Prikladna za upotrebu na svim površinama.

Sredstvo za uklanjanje organskih onečišćenja s površine nehrđajućih čelika prije obrade «bajcanjem», ili 

u slučaju kontaminacije proizvoda uljem, mašći i sl. Djelomično uklanja «slabiju koroziju» i svijetli površinu.

.

3M PROGRAM

Klasično sredstvo za nagrizanje "bajcanje" prvenstveno zavarenih spojeva od Cr-Ni čelika s 

ciljem uklanjanja područja pobojenosti. Lako se nanosi kistom s obzirom da ima gustoću paste.

S niskim pritiskom i membranom od djelova otpornih na kiselinu

prilagođenom za prskanje gelova za čišćenje kemikalijama.

Upotrebljava se za neutralizaciju otpadnih voda nakon kemijske obrade sredstvima 

za bajcanje, radi regulacije pH vrijednosti i za odstranjivanje metala iz otpadne vode.

Je nova jedinstvena otopina za prvu pomoć. Za absorbiranje manjeg prskanja

proizvoda za čišćenje. Prikladan je za tretiranje kože i očiju.

Osigurava postizanje korozijske otpornosti nakon mehaničke obrade površine 

postupcima sačmarenja, brušenja, poliranja itd. jer dovodi do obnavljanja i

osnaživanja pasivnog filma na kojem se temelji korozijska postojanostCr-Ni čelika.

Ponekad se primjenjuje i nakon kemijske obrade površine. Upotreba prskanjem, 

uranjanjem u kadi ili kistom.

Pasta za obradu visokolegiranih nehrđajućih čelika teških zavara i vruče valjlane površine.

Primjenom ove paste smanjuje se emisija toksičnih isparenja NOx i do 50%.

5. PASTA ZA "BAJCANJE" RED ONE - AVESTA 140
     I TEKUĆINA ZA RASPRŠIVANJE AVESTA 240

4. PASTA ZA "BAJCANJE" GREEN ONE - AVESTA 120
     I TEKUĆINA ZA RASPRŠIVANJE AVESTA 220

2. PASTA ZA BAJCANJE - AVESTA 101

1. OTOPINA ZA ČIŠĆENJE - AVESTA 401

3. PASTA ZA BAJCANJE BLUE ONE - AVESTA 130
    I TEKUĆINA ZA RASPRŠIVANJE AVESTA 230
Pasta za obradu i čišćenje srednje teških zavarenih spojeva od Cr-Ni čelika bajcanjem takvog kemijskog

sastava koji osigurava dobru i kvalitetno obradu, a da je u isto vrijeme smanjena količina otrovnih plinova 

koji se razvijaju prilikom obrade. Tako npr. pri obradi zavarenog spoja čelika AISI304 ta je emisija otrovnih 

plinova poput NOx-a smanjena od 70% - 90%.

Jedinstvena, patentirana, neotrovna pasta za obradu srednje lakih površina zavarenog spoja Cr-Ni čelika.

Prvenstveno razvijena za obradu zavarenih spojeva izvedenih TIG postupkom na nehrđajućim čelicima kvalitete AISI 304.

S pomoću ove paste, kao i cijele serije proizvoda GREEN ONE moguće je postići optimalna svojstva korozijske postojanosti

i u isto vrijeme zadržati izgled površine sjajnim. Prilikom obrade površine zavarenog spoja izvedeno TIG postupkom na 

čelicima kvalitete AISI 304 ne dolazi do nastanka otrovnih plinova NOx-a i HF-a, a emisija tih štetnih tvari smanjuje se i

do 90%. Osim toga ovakva manje toksična pasta lakša je za rukovanje, distribuciju kao i skladištenje.



3M Trizact Abraziv

Trizact je strukturirani brusni materijal, gdje su minerali naneseni na pramidalnu strukturu u nekoliko slojeva. 

Trošenje je tom prilikom ravnomjerno, a otpornost Trizacta je nekoliko puta veća od klasičnih brusnih materijala. 

Upotrebljava se za fino brušenje i poliranje, a u ponudi su najčešće trake i diskovi. Prednost obrade s 3M Trizact 

abrazivima je:

- Brzo odstranjivanje ogrebotina brušenja

- Poliranje je brže i do 80%

- Ravnomjerna i jednolična završna obrada

- Nije potrebna međufazna obrada

- Potrebna je pažnja - osječaj kod kontroliranja pritiska prilikom obrade

USPOREDNA TABLICA FINOĆE ZRNA

Trizact
Abrasive Grade

Microns

FEPA
(P.Grade)

Comparation

A6

A16

A30

A45

A60

A65

A80

A90

A100

A110

P2500

P1200

P800

P600

P400

P320

P240

P220

P180

ZAVRŠNA OBRADA - POVRŠINSKA HRAPAVOST

Standardni
brusni materijal

Trizact

Ra(um)
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Ovlašteni
DistributerLežajevi

Ležajevi serije
SKF Explorer

Kuglični ležaji Samopodesivi kuglični ležaji Ležaji s malim presjekom Cilindrično valjkasti ležaji

Aksijalni valjkasti ležaji

Konično valjkasti ležaji Aksijalni konično bačvasti ležaji Aksijalni igličasti ležaji

Ležajni vijenci Ležaji hodnih valjčića Y-ležaji i ležajne jedinice Kućišta

Bačvasti ležaji Igličasti ležaji Kuglični ležaji s kosim dodirom

Aksijalni kuglični ležaji
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Ovlašteni
DistributerLežajevi

CARB ležaj Precizni ležaji Hibridni ležaji Specijalni ležaji s NoWear

Kuglice, valjčići

SKF Insocoat ležaji Ležaji s osjetnicima Radijalni klizni ležaji

Zglobni ležaji Kližne čahure, prsteni i trake Radijalne brtve V-Prsteni

Rukavci za sanaciju kontaktne
površine na osovini SKF
SPEEDI SLEEVS, 
Wear Sleeves

Ležaji za ekstremne temperature

- specijalne čahure za sanaciju 
- oštećenja površine osovine
- bez posebne obrade površine
- nakon montaže osovina je odmah       
  spremna za pogon
- značajne uštede

Klinasto i zupčasto remenje Spojke Segeri, matice, osigurači

Kućišta, ležajevi Akumulatorska mazalica



Grijači, Podmazivanje 
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Ovlašteni
Distributer

Mehanički alati Indukcijski grijači Instrumenti
ź za brzu, efikasnu i sigurnu montažu i 

demontažu ležaja
ź široka ponuda izvlakača različite namjene, 

montažne ljuske, ključevi i kompleti alata

ź za brzo zagrijavanje ležaja i drugih strojnih 
dijelova na željenu temperaturu, mogućnost 
zagrijavanja ležaja mase do 700kg (prema 
narudžbi i više)

ź  za brzu demontažu unutarnjih prstena 
valjkastih ležaja (npr. kod željezničkih vozila)

ź pribor i zaštitna oprema za manipulaciju 
zagrijanim ležajima

ź  za praćenje stanja; temperature, vibracije, 
brzine, buke, itd.

ź laserski uređaji za centriranje osovina i 
remenica s priborom

ź SensorMount - praćenje smanjenja radijalne 
zračnosti tijekom montaže putem ugrađenog 
osjetnika

ź dobivanje boljeg uvida u stanje postrojenja 
radi kraćih zastoja i produljenja životnog 
vijeka

Masti Alati za podmazivanje
ź velike viskoznosti
ź za velika opterećenja
ź za visoke temerature
ź za niske temerature i velike brzine
ź za prehrambenu industriju
ź biorazgradive
ź s antikorozivnim dodacima
ź protiv abrazijske korozije

ź  samostalne jedinice za podmazivanje
ź ručne i akumulatorske mazalice
ź mjerači protoka masti
ź mobilni spremnici za mast
ź jedinice za održavanje razine ulja

SKF Smart Supplier
ź  SKF DataCollect app
ź  SKF QuickCollect Sensor

Preventivna dijagnostika strojeva mjerenjem i 
prikupljanjem podataka. 
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Praćenje Sustava
Ovlašteni
Distributer

Sigurnosni i centralni sustavi za praćenje stanja
Sigurnosni i sustavi za praćenje stanja u određenom su pogledu krajnji vid brige o strojnoj opremi. SKF nudi

niz rješenja koja su se dokazala na brojnim zahtjevnim postrojenjima. Projekti primjene takvih sustava 

predstavljaju usku suradnju s kupcima i započinju analizom postojećeg stanja, nastavljaju se montažom i 

obukom te traju kroz tehničku podršku tijekom eksploatacije.                                                                   .

Takvi sustavi najčešće se koriste tamo gdje:                    Obično se prate: 

- neplanirani zastoji imaju velike negativne posljedice na 

   proizvodnju i e�kasnost tehnološke opreme

- dolazi do iznenadnih kvarova

- postoji otežan pristup mjernim mjestima

- zbog sigurnosnih propisa nije moguće redovito praćenje 

   stanja od strane rukovatelja

- vibracije

- položaj

- brzina

- temperatura

- procesni program

Vibrodijagnostika
U ponudi se nalaze različiti instrumenti za prikupljanje informacija o trenutnom stanju postrojenja ili njegovih 

dijelova. Vibrodijagnostika je jedan od temelja za e�kasno praćenje stanja strojne opreme. Praćenje stanja ležaja 

i drugih mehaničkih dijelova neophodni su zbog izbjegavanja neplaniranih zastoja i skupih popravaka te 

pravovremenog planiranja održavanja.                                                                      .

SKF svojim kupcima nudi redovito praćenje stanja na temelju kratkoročnih i dugoročnih ugovora.

Vibrodijagnostika nalazi primjenu u gotovo svim 
industrijskim postrojenjima:

ź rotacijski strojevi
ź prijenosnici snage
ź alatni strojevi
ź turbine
ź strojevi za papir
ź elektromotori
ź sporohodni strojevi

Usluge povezane s Vibrodijagnostikom su:

ź uvođenje programa vibrodijagnostike
ź određivanje elastične linije
ź balansiranje
ź nestandardna mjerenja
ź obuka
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Ovlašteni
DistributerTreninzi

U suradnji s SKF Croatia d.o.o.
organiziramo tečajeve:

Modul WE 201 - Održavanje ind. ležajeva

Modul WE 203 - Podmazivanje ind. ležajeva

Modul WE 204 - Analiza uzorka oštećenja ležaja

Modul WE 270 - SKF radijalne osovinske brtve

Modul WE 201 - Osnova praćenja stanja strojeva

Itd.

SKF treninzi sastoje se od različitih tečaja koji doprinose razvoju uspješnog programa obuke djelatnika.

Dostizanje više razine teoretsko prakričnog znanja

Dostizanje više razine osobne e�kasnosti

Unapređenje sigurnosti  na radu

Pomoć pri stjecanju vještina i znanja novih zaposlenika 

zbog prirodnog odljeva iskusnih djelatnika
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Ovlašteni
DistributerMoć mehaničkog znanja

Moć tehničkog znanja
SKF svoj razvoj inovativnih rješenja za proizvođače originalne opreme (OEM) i proizvodne pogone svih industrijskih grana

temelji na iskustvu duljem od stotinu godina i znanjima s područja pet platformi. Glavna su područja SKF-ovih nadležnosti

ležaji i ležajne jedinice, brtve, sustavi za podmazivanje i širok asortiman servisnih usluga, od stvaranja 3D računalnih 

modela, so�sticiranih sustava za praćenje stanja, povećanja pouzdanosti i upravljanja proizvodnim pogonima. Globalna

SKF-ova prisutnost svima u svijetu nudi istu visoku kvalitetu i dostupnost proizvoda.



UNIVERZALNA RJEŠENJA ZA SIDRENJE S KEMIJSKIM VEZIVNIM SREDSTVIMA

PRIKLADNO ZA NAPUKNUTI BETON.
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Pričvrsna i vijčana tehnika
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Simotec – prilagodljiv modularni sustav za 
industrijsku namjenu i gradnju postrojenja 
Simotec je višenamjenski modularni instalacijski sustav koji u cijelosti pokriva sva područja primjene, od lakih do 

teških opterećenja. Zbog njegove prilagodljivosti na sustave siFramo nosača, kao i na klasične čelične profile, brzo i 

jednostavno možete montirati stabilne potporne konstrukcije za veliki raspon cijevi, čak do promjera 600 mm. U 

mogućnosti smo proizvesti i obujmice prema vanstandardnim mjerama i specifičnim zahtjevima kupca.

Planiranje i izvedba spojeva na jednom mjestu donosi uštedu vremena

Još u fazi pripreme projekata pružamo podršku projektantima jer oba naša modularna sustava nosača i cijevnih 

oslonaca lako se implementiraju u programe za proračun cijevi, te na taj način omogućuju nadzor preklapanja cijevi, 

optimiziranje liste materijala itd. Naši Sikla projektanti s vama su od početne faze i služe kao podrška vašem 

projektnom timu.

Siconnect asortiman obuhvaća sve, od jednostavnih pričvrsnih elemenata do kompleksnih sustavnih rješenja, s 

posebnim proizvodima za specifičnu namjenu. Proizvodi Siconnect ispunjavaju najviše standarde kvalitete i 

omogućuju jednostavnu i brzu montažu uz ogromnu uštedu vremena.Za vas i vaše projekte uvijek razvijamo 

optimalno rješenje za pričvršćivanje. Naša posebnost: za pričvrsna rješenja koja planiramo i sa svojim proizvodima 

izvodimo - sami preuzimamo potpunu garanciju.

Siconnect – naša ponuda proizvoda za komunalnu namjenu i stambene objekte

Pričvrsna i vijčana tehnika
GENERALNI 
DISTRIBUTER

Cijevne obujmice i 
komponente

siFramo 80 Cijevni nosači i oslonci
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Elektromaterijal

ELEKTROINSTALACIJSKI MATERIJAL 
ZA INDUSTRIJSKE OBJEKTE

INSTALACIJSKE CIJEVI - KABELI - ZAŠTITNI ELEMENTI - PREKIDAČI - UTIČNICE - IZVORI SVJETLA

RAZVODNI ORMARI - PRIBOR ZA ELEKTRONIKU - PVC KANALICE - REFLEKTORI - ELEKTRO MOTORI -

RASVJETNA TJELA - ALATI / INSTRUMENTI - SKLOPKE / SKLOPNA TEHNIKA i ostalo. 

ELEKTROINSTALACIJSKI MATERIJAL ZA 
STAMBENE I SLIČNE OBJEKTE
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Kompresori i oprema
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ARCONIC

ARCONIC REYNOBOND

REYNOBOND  FR

POLUMINERALNA ISPUNA

ARCONIC

R

Sistemi u graditeljstvu
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ALMOS,

ADRIADIESEL,

BOTEH

BRAVARIJA LUKAČIĆ

CLUSTER TECH INT.

CROATIA PUMPE NOVA

DMB PRODUCT

ELEKTRODA ZAGREB

FEROMETAL PRERADA

FERRO PREIS

OBRT GLUHAK

HIDROPNEUMATIKA

IMPK

JEDINSTVO KRAPINA

HS-PRODUKT

KONČAR DIST. SPEC. TRANSF

KONČAR AP. I POST.

KONID PROCES

KRAŠ

LIBERTAS DUBROVNIK

MUP RH

NTKL

STANJE PRIJE REMONTA STANJE NAKON REMONTA

STANJE PRIJE REMONTA STANJE NAKON REMONTA

PLAZMATEHNIKA

SAS STROJOGRADNJA

STRAŽA IMO

ŠTEFAN 

TC TOOLS

TEH CUT

TTK KARLOVAC

TŽV GREDELJ

UTENZILIJA

VETROPACK STRAŽA

VODOOPSKRBA I ODVODNJA

VULKAN NOVA

GUS-INŽENJERING

NUKLEARNA EL. KRŠKO

METAL CENTAR VOJKA

MK TEAM

PREIS SEVNICA

SVQ GMBH

SŽ VLEKA IN TEHNIKA

TA REGULATOR

UNIOR

WEMA VOGTLAND
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PROIZVODNJA LANACA I TRANSPORTERA utenzilija.hr info@utenzilija.hr

PLOČASTI LANCI

TRANSPORTNI LANCI

SPECIJALNI LANCI

LANČANICI

Donghua zapošljava više od 6000 radnika koji zajedno proizvedu više od 65 000 
tona gotovih lanaca godišnje. Kada se uzme u obzir cijeli raspon proizvoda i 
proizvodnje, Donghua je vjerojatno jedan od najvećih proizvođača lanaca na svijetu 
sa 6000 radnika koji zajedno proizvedu više od 65 000 tona gotovih lanaca 
godišnje. 

Donghua lanci prodaju se u Europi već 20 godina pod brandovima iz zapadne 
Europe. Prvi je kineski proizvođač koji je ušao na europsko tržište. Donghua 
europski tim ima više od 20 godina iskustva u dizajnu, razvoju i proizvodnji lanaca.  

Naši klijenti odabiru Donghua proizvode zbog jedinstvenog omjera cijene i kvalitete 
proizvoda. 

GENERALNI 
ZASTUPNIK

PROGRAM LANACA I TRANSPORTERA
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PROIZVODNI PROGRAM



LJEVAONICA KARLOVAC
LJEVAONICA PLEMENITIH ČELIKA,BRONCI I LEGURA

47000 Karlovac, Ulica Mala Švarča 124

Tel: +385 47 674 995, 47 434 032

Fax:+385  047-434-110

E-amail: info@ljevaonica-karlovac.hr 

Ljevaonica Karlovac je tvrtka sa dugom tradicijom osnovana 1966. godine. U ranim godinama svoga razvoja bila je specijalizirana za

izradu odljevaka za pumpe. Ljevaonica je kroz svoj dugogodišnji rad ulagala u proizvodni proces koji je baziran na kvaliteti od 

početnog stadija proizvodnje do krajnje obrade.

Tvrtka se sastoji od 7 posebnih proizvodnih odjela ( 1. PRIPREMA PIJESKA, 2. KALUPARNICA 3. TOPIONICA, 4. ČISTIONICA,

5. TERMIČKA OBRADA, 6. KONTROLA KVALITETE 7. MODELARIJA ) opremljenih opremom koja je koncepcijski vrlo dobro riješena

za vrstu i način izrade kojom naša ljevaonica barata i stručnim timom ljudi koji su velika značajka uspješnosti izrade proizvoda

izuzetne kvalitete.

- Peć Inductotherm kapaciteta 600kg sa 2 lonca

   i manjom inducionom peći kapaciteta 300 kg

- za obojene metale na raspolaganju su dvije

   plamene peći sa silikon karbidnim loncima

   kapaciteta 800 i 300 kilograma

Topionica

- Izrada modela i jezgri male i srednje veličine

Modelarija

- glavčina propelera

   vodene turbine

- ugrađeni odljevci za brodske pumpe velikog

   kapaciteta, kositrena bronca

Neki od naših gotovih proizvoda.
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BILJEŠKE


