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Postovane dame i gospodo,

U Zelji da zaokruzimo i prikazemo kompletan prodajni asortiman materijala na jednom mjestu, napravili smo

novi katalog.

Inace od svog osnutka 1989. godine tvrtke STROJOPROMET-ZAGREB d.o.0. trudimo se biti dobar servis i partner

nasim kupcima sa Zeljom da ubuduce budemo jos i bolji.

Uz nas standardni program poluproizvoda od, ALUMINIJA, BAKRA, MESINGA, BRONCE, CINKA, KOSITRA, NIKLA,
NEHRBDAJUCIH, KONSTRUKCIJSKIH | ALATNIH CELIKA, INDUSTRIJSKE PLASTIKE | LEZAJEVA, takoder nudimo
program VIJCANE ROBE | PRIEVRSNE TEHNIKE, ELEKTROMATERIJALA, DODATNIH MATERIJALA ZA
ZAVARIVANJE ( ZICE, ELEKTRODE | LEMOVE), APARATE ZA ZAVARIVANJE, ALATE [ BRUSNE, REZNE ),
PROGRAM KOMPRESORA | OSTALDO.

Kroz navedene ponude Sirokog asortimana roba Zelimo Vam omoguciti da potrebe za raznovrsnim

materijalima rjeSavate na jednom mjestu.
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OBOJENI METALI

Materijal | taka | im | @) mmm| | @ L L]
BAKAR X X X X X X

MESING X X X X X X X X
ALUMINIJ | X X X X X X X X
BRONCA | X X X

Materijal | " o O [ e | zca | sta | mrese
BAKAR X X X X X
MESING X X X X X X X
ALUMINIJ X X X X X X
BRONCA X X
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ANODE: Bakar(Cu),
Cink(Zn),
NiklI(Ni),
Kositar(Sn)

BLOK: Bakar,
Olovo(Pb),
Cink(Zn),
Kositar(Sn),
Mesing(CuZn),

Bronca(Bz)
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STACUCEROmET Alumlnlj Tablica kemijskog sastava mehanickih svojstava i smjernice za upotrebu

Aluminij je metal koji je poslje kisika najrasprosranjeniji element u zemljinoj kori. Danas se jedino celik koristi vise
od aluminija. Dobiva se iz rude boksita, koja se preraduje u glinicu Al203, iz koje se izdvaja elektrolizom troseci puno
elektricne energije (16kWh/kg Al).

S obzirom na vrlo malu gustoc¢u aluminij se koristi u situacijama kad se proizvodima
i predmetima nastoji reducirati masa. Aluminijske legure imaju daleko bolja svojstva od cistog aluminija, stoga je u
legurama sa magnezijem, silicijem i drugim metalima moguce postici veliku cvrsto¢u presaranih profila koji u tom
slucaju vrlo malo zaostaju za celicnim profilima.

Specificne osobine pojedinih vrsta legura su otprnost prema korozijii kemijskim utjecajima, sposobnost
oblikovanja i lijevanja, moguénost povecanja cvrstoce, tvrdoce i Zilavosti, te sposobnost postizanja
velikog sjaja poliranjem. Aluminij je zbog svoje specificne teZine u velikom omjeru prisutan u avionskoj
industriji, astronautici, te u automobilskoj industriji. Posljednjih godina sve ceS¢e se primjenjuje u
gradevinarstvu za izradu stolarije, fasadnih obloga, za izradu pokrovai sl. te u prehrambenoj industriji, kriogenoj
tehnici, za izradu posuda pod tlakom u vojnoj tehnici, te za izradu ambalaze.

Ostala svojstva, odnosno prednosti Aluminija i Aluminijskih legura:

- oko 2,9 puta laksi od celika

- dobra mehanicka svojstva na niskim temperaturama

- toplinska vodljivost 13 puta veéa nego kod nehrdajucih celika, a 4 puta veca od obicnog celika
- dobro reflektira svijetlost i toplinu

- elektrovodljivost bliska Cu, ali pri istoj tezini dvostruko veca nego kod Cu

- dobra otpornost na koroziju i dekorativnost povsine. Prirodno se zasti¢uje slojem oksida ¢cime se postize
samozastita u normalnoj atmosferi. Anodizacijom i lakiranjem (eloksiranjem) se postizZe izvanredan dekorativni efekat

- nije magnetican

- pogodan je za duboko vucenje i zavarivanje

EN oznaka DIN oznaka | Kemijski sastav Gustoca Karakteristike Upotreba
dobra elektricna gradevinska industrija,
1 050 AI 99,5 AI 99=5 provodljivost, zavarljivost, pakiranje,
2,7 otpornost na koroziju automobilska industrija...

visoka Gvrstoca, kemijska

otpornost (morska voda), | teski dijelovi u brodogradnji
5754 AIM93 AIMg3 2 66 s porastom udjela Mg i transportnoj industriji,
’ smanjuje se kontenjeri, kemijski pribor

sposobnost zavarivanja

5083 AIMg4’5Mn AIMg4’5Mn 2,65 laka zavarljivost, visoka brodogradnja

otpornost na koroziju automobilska industrija
(i u morskim uvjetima)

otpornost na koroziju,
dobre mehanicke osobine,

6060 AlMgS|0,5 AlMgSIO,5 2,7 zavarljivpst, povréinavdobro
e pstkaci
2011 AICuBIPb AICuBIPb dobra strojna obradivost
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Aluminij

Tabela Legura

EN 573-3 Njemacka Austrija Hrvatska
ENAW - ... AT Hr
DIN N, ON DIN
o DIN, WGL, WI, VAR OENORM
EN AW -1050A EN AW -A199,5 AI99,5 / AI99,5R / SG-AI99,5 3,0255  |AI99,5/ E-Al AI99,5
EN AW - 1070A  EN AW -Al199,7 AI99,7/ AI99,7R 3,0275 |AI99,7 AI99,7
EN AW -1080A EN AW -AI199,8(A) AI99,8/ Al99,8R/SG-AI99,8 3,0275  |AI99,8 AI99,8
EN AW -1200 ENAW -AI199,0 AI99 / AI99,0 3,0205 Al99 Al99,0
EN AW - 1350A EN AW -AI199,5 E-Al 3,0257
2**=AICu...
EN AW -2007  EN AW -AICu4PbMgMn AICuMgPb 3,1645
ENAW -2011  EN AW -AICUBBiPb AICUBiPb 3,1655  |AICuBiPb AICu2Si1MgMn
EN AW -2014 N AW -AICu4SiMg 3.1254 / AICu4, 55i0,9Mn0,8Mg / AICUSiMn 3,255  |AICuSiMn AlCu4Si1Mg
EN AW - 2017A EN AW -AICu4MgSi(A) | AICuMg1/ AICu4Mgt 3,1325  |AlCuMg1 AICu4MgMnSi
EN AW -2024 £\ AW -AICu4Mgt AICuMg2/ 3.1354 / AICu4,4 Mg1,5Mn 3,1355  |AlCuMg2 AICu4Mg1Mn
EN AW -2030 £\ AW -AICu4PbMg AICuMgPb AICuMgPb
EN AW - 2117 £y AW -AICU2,5Mg 3.1124 / AICu2,5Mg2,5 / AICu2,6Mg 3,1305 |AICu2,5Mg0,5 | AlCu2Mg
EN AW - 2618 AICU2MgNi 3,1924
EN AW - 2618A EN AW -AICu2Mg1.5Ni
3**=AIMn...
EN AW -3003 ENAW -AlMn1Cu AIMnCu 3,0517 |AlMnCu AlMn1Cu
EN AW - 3004  EN AW -AlMn1Mg1 AIMn1Mg1 3,0526  |AIMn1Mg1 AMn1Mg1
EN AW -3005 ENAW -AMn1Mg1Mg0,5 |AIMn1Mg0,5 3,0526  |AIMn1Mg0,5 AIMn1Mg0,5
EN AW -3103  ENAW -AIMn1 AIMn1/ SG-AIMn1 3,0515  |AIMn AlMn
EN AW -3105  EN AW -AIMn0,5Mg0,5 AlMg0,5Mg0,6 3,0505 AlMn0,5Mg0,5
5**=AIMg...
EN AW - 5005 EN AW -AlMg1 AlMg1 3,3315 AlMg1
EN AW - 5019 AIMg5 3,3354  |AIMg5 AIMg5
EN AW - 5056A EN AW -AlMg5 SG-AlMg5
EN AW -5050 EN AW -AlMg1,5(C) AlMg1,5 AlMg1.,5
EN AW -5052 ENAW -AIMg2,5 3.3524 / AIMg2,5 / AIMg2,5Cr 3,3524  |AIMg2,5 AIMg2.5
EN AW - 5083  EN AW -AlMg4,5MN AlMg4,5Mn 3,3547  |AIMg4,5Mn AlMg4.5Mn
EN AW -5086 EN AW -AlMg4 AIMg4Mn 3,3545
EN AW -5251  EN AW -AlMg2 AlMg2/ AIMg2Mn0,3 3,3525 AIMg2Mn0,3
EN AW - 5454  EN AW -AIMg3Mn AIMg2,7Mn 3,3537
EN AW - 5754  EN AW -AlMg3 AIMg3/ SG-AlMg3 3,3535  |AIMg3 AlMg3
6***=AIMgSi...
EN AW - 6005A EN AW -AISiMg(A) AIMgSi0,7 3,3210 AISi0,7Mg
EN AW -6012 EN AW -AIMgSiPb AIMgSiPb 3,0615  |AIMgSiPb AISiMgPb
EN AW - 6060 EN AW -AIMgSi AIMgSi0,5 3,3206  |AIMgSi0,5 AIMgSi0,5
EN AW - 6061 EN AW -AIMg1SiCu AIMg1SiCu/AIMg1SiCuCr 3,3214 AlMg1SiCu
EN AW - 6063 EN AW -AIMg0,7Si AIMgSi0,5
EN AW - 6082  EN AW -AISi1MgMn AIMgSi1 3,2315  |AIMgSi AISi1Mg
EN AW -6101B EN AW -EAISiMg(B) E-AIMgSi0,5 3,3207 AlMgSi0,5E
7***=AlZn...
EN AW -7020 EN AW -AiZn4,5Mg1 AiZn4 5Mg1 3,4335 | AlZn4,5Mg1 AIZn5Mg1
EN AW -7022 EN AW -AlZn5Mg3Cu AlZnMgCu0,5 3,4345
EN AW -7075 EN AW -AiZn5,5MgCu 3.4364/ AiZnMgCu1,5/ AlZn5,6Mg2,5Cu1,6Cr 3,4364  |AlZnMgCu1,5 AIZn5MgCu1,5
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SIS

LIMOVI

0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,20
1,25
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
6,50
8,00
10,00
12,00
15,00
20,00
25,00
30,00
35,00
40,00
50,00
60,00
80,00

1,35
1,63
1,90
2,16
2,70
3,25
3,40
4,05
5,40
6,75
8,10
10,80
13,50
16,20
17,55
21,60
27,00
32,40
40,50
54,00
67,50
81,00
94,80
108,00
135,00
162,00
216,00

Aluminij Limovi

:§
I

SIS

LIMOVI rebrasti
2,5/4,0
2,0/3,5
3,5/5,0
3,0/4,5
40/5,5
5,0/6,5

LIMOVI perforira

1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1 x 1000 x 2000
1,5 x 1000 x 2000
1,5 x 1000 x 2000
1,5 x 1000 x 2000
1,5 x 1000 x 2000
2 x 1000 x 2000
2 x 1000 x 2000
2 x 1000 x 2000
3 x 1000 x 2000
3 x 1000 x 2000

LIMOVI istegnuti

3x6x0,8x1x1000x3000

3x10x1x1,5x1000x2700
5x10x1x1,5x1000x3500
6x16x0,5x3x1000x2500
6x16x0,8x3x1000x6200
6x16x1x1,5%x1000x4000

Q

Qe e deweww 00000 a8

ni
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5x5
6x6
X7
8x8
10x10

5x5

o o g b W

TE’ZI
ha
Ca, ’fg/n, 2

6,5
10,5

12
16

1,28
1,93
1,54
1,08
0,71
1,20

A/Mg3




—_"I Aluminij Trake i Folije

NZije

g
S
El

Dinyg

TRAKE

0,50 x 1000 x L
0,60 x 1000 x L
0,60 x 1250 x L
0,70 x 1000 x L
0,70 x 1250 x L
0,80 x 1000 x L
0,80 x 1250 x L
1,0x 1000 x L

1,0x 1250 x L

v
s
&
g
&

1,35
1,62
1,98
1,89
2,37
2,16
2,70
2,70
3,38

4/995
AIMg3

:§
I

SIS

FOLUE

0,030 x 1000 x L
0,050 x 0600 x L
0,050 x 0970 x L
0,050 x 1000 x L
0,080 x 1000 x L
0,100 x 1000 x L

-10-

0,08
0,08
0,13
0,14
0,21
0,27

A/Mg3
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—_"I Aluminij Sipke

-2 2
q 3 Q >
@ sirke O

4 0,033 ° 140

5 0,058 ° 150

6 0,083 ° 160

7 0,104 ° 170

8 0,136 ° 180 68,670 o | e
10 0,212 ° 200 84,780 °
12 0,331 ° 210 93,470 oo
13 0,358 ° 220 111,75 °
14 0,416 ° 250 132,47 °
15 0,477 ° 260 143,30 °
16 0,543 ° 276 161,50 °
17 0,649 ° 280 166,20 °
18 0,687 ° 300 197,82 o|e
19 0,766 ° 385 341,00 oo
20 0,848 o | e 7

22 1,030 ° . SIPKE

24 1,220 ° 17 0,675 °
25 1,330 ofe 19 0,875 o
27 1,550 o | e 20 0,935 L]
28 1,660 ° 22 1,130 °
30 1,910 o|e 24 1,346 °
32 2,170 ° 27 1,704 °
35 2,600 o|e 30 2,104 °
36 2,750 ° 32 2,390 oo
37 3,020 ° v

% | a0 | | B Sieke

40 3,690 o|e 5x5 0,07 °

42 3,390 ° 6x6 0,11 i

45 4,290 ° 8x8 0,20 O @
47 4,680 ° 10x10 0,30 e
50 5,700 ol e 15x15 0,58 L

55 6,910 o | e 20x20 1,10 i

60 7,630 ° 25x25 1,70 O

65 8,950 ° 30x30 2,45 oo
70 10,400 o|e 35x35 3,30 C
80 13,600 o | e 40x40 4,35 oo
90 17,170 o | e 50x50 6,80 |
100 21,200 o | e 55x55 8,16 o
110 25,600 o | e 60x60 9,80 °
120 30,520 ol e 70x70 13,30 o|e
130 35,820 o | e 80x80 17,30 o|e

90x90 22,00 o e
100x100 27,00 o|e

-11-
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Aluminij Sipke

IJe

Dimeflz"
u mm

10x4
12x3
15x5
15x8
20x3
20x5
20x10
25x3
25x5
30x2
30x3
30x5
30x10
30x15
30x20
35x10
40x3
40x4
40x5
40x8
40x10
40x15
40x25
50x5
50x10
50x15
50x20
60x2
60x3
60x5
60x6
60x8
60x10
60x15
60x35
70x10
70x15
70x20
70x35
80x5
80x6

0,110
0,090
0,200
0,324
0,162
0,270
0,540
0,203
0,338
0,162
0,243
0,405
0,810
1,215
1,620
0,945
0,324
0,432
0,540
0,864
1,080
1,620
2,70
0,675
1,350
2,025
2,700
0,324
0,486
0,810
0,972
1,296
1,620
2,430
5,670
1,890
2,835
3,780
6,610
1,080
1,296

o0
I

o
2
S
~
<

<
Q
3
O
=
<

A Mg 5
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Dl'rnE,nz__
u mm

80x10
80x15
80x20
80x25
100x5
100x10
100x15
100x25
100x30
120x10
120x30
140x20
200x5
200x10
200x15
200x20

2,160
3,240
4,320
5,400
1,350
2,700
4,050
6,750
8,100
3,240
9,720
7,560
2,700
5,400
8,100
10,800

Al Mg N
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10x10x1,5
10x10x2
10x15x1,5
15x15x1,5
15x15x2
20x10x2
20x20x2
20x30x2
25x15x2
25x25x2
30x15x2
30x30x2
30x30x3
40x15x2
40x20x2
40x20x3
40x30x3
40x30x4
40x40x2
40x40x4
40x40x5
40x40x6
45x45x4
50x25x4
50x30x3
50x30x5
50x50x3
50x50x5
60x20x2
60x40x2
60x40x3
60x60x2
60x60x4
65x65x8
70x15x2
80x20x2
80x40x4
80x80x6
80x80x8
100x50x5
100x50x10
100x75x8
100x100x6
100x100x10

Aluminij Profili

S

3
§ & &
£ & 5
Q ~

L. PROFILI

0,076
0,098
0,100
0,115
0,151
0,151
0,206
0,260
0,205
0,259
0,232
0,313
0,642
0,286
0,313
0,462
0,543
0,713
0,421
0,821
1,013
1,199
0,929
0,767
0,624
1,013
0,786
1,283
0,421
0,529
0,786
0,637
1,253
2,640
0,448
0,529
1,253
2,495
3,283
1,960
3,780
2,800
3,143
5,130

7

©

/& [~ ©
alafe 5
s [O

NS &£
<T/< /< q s

10x10x10x1,5
10x10x10x2

15x15x15x1,5
15x15x15x2

20x20x20x2

20x40x20x2

20x60x20x2
25x25x25x2
30x30x30x2
30x30x30x3
30x40x30x3
30x50x30x2
30x50x30x4
40x20x40x2
40x40x40x3
40x40x40x4
50x50x50x4
60x60x60x4
80x80x80x4

T

15x15x1,5
20x20x2
25x25x2
30x30x2
30x30x3
40x40x2
50x50x5
60x60x6

g
)
i
T
s
N

3

I

0,110
0,140
0,180
0,222
0,301
0,410
0,520
0,383
0,464
0,680
0,761
0,572
1,102
0,518
0,923
1,210
1,534
1,858
2,510

PROFI

0,140
0,205
0,260
0,313
0,462
0,421
1,290
1,850

-13-
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L] ProFiLI
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Q
<
Q
S
Ny
<

1

%)
>
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<

£
2 5? é? é? T
§5 NS
PROFILI razni
1155 0,190 °
1156 0,380 °
1157 0,340 °
1301 0,310 °
1318 0,208 °
3335 1,050 °
4138-0 0,800 °
3439 0,320 °
1793-F 1400 |e
0104 0,250 °
0106 0,240 °
17937 0,40 °
3235 0,70 °
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Aluminij Cijevi

5/a S

</ < Q 3 2

O cuev
50x5,0 1,908
50x10,00 3,393
55x2,5 1,113
60x2,0 0,984
60x2,5 1,219
60x3,0 1,450
60x5,0 2,333
60x10,00 4,241
63x4,0 2,00
65x2,0 1,069
70x2,0 1,150
70x2,5 1,430
80x2,5 1,640
80x5,0 3,181
90x3,0 2,214
90x5,0 3,605
100x5,0 4,030
160x10,00 12,72
374x15,00 41,57

10x10x1,5
15x15x1,5
15x15x2,0
20x20x2,0
25x25x2,0
25x25x3,0
30x30x2,0
30x30x3,0
40x40x2,0
40x40x3,0
40x40x4,0
50x50x2,0
50x50x3,0
60x60x2,0
60x60x3,0
60x60x4,0
70x70x3,0
80x80x3,0
90x90x4,0
100x100x2,0
100x100x4,0
100x100x10

0 cuevi

0,136
0,219
0,281
0,390
0,490
0,713
0,605
0,880
0,830
1,200
1,550
1,037
1,530
1,250
1,850
2,420
2,180
2,500
3,720
2,117
4,150
9,720

14-

Zing ¢
a. k,
&'m

4/A4§5h'0 5
A/Cu Bimg

Dijp,
enzj
Umfh /e

8

T
g
>N

2

] cuev

20x10x2
25x15x2
30x15x2
30x20x2
40x20x2
40x20x3
40x30x2
50x15x2
50x20x2
50x25x2
50x30x2
50x30x3
60x20x2
60x25x3
60x30x2
60x30x3
60x40x2
60x40x3
60x40x4
70x30x2
70x50x4
80x20x2
80x30x2
80x30x3
80x40x2
80x40x2,5
80x40x4
80x50x2
100x20x2
100x25x2
100x50x2
100x50x5
100x60x2,5
100x60x4
100x80x3
120x20x3
120x30x3
120x80x3
130x50x4
140x20x2
150x18x2
150x50x4
150x80x4
150x100x3
180x100x4
180x50x4
200x50x3

0,220
0,335
0,443
0,497
0,606
0,875
0,713
0,659
0,713
0,767
0,821
1,195
0,821
1,280
0,929
1,361
1,037
1,523
1,987
1,040
2,420
1,037
1,145
1,685
1,253
1,552
2,419
1,361
1,253
1,307
1,577
3,780
2,090
3,283
2,189
2,100
2,333
3,143
3,720
1,700
1,770
4,147
4,810
3,953
6,285
4,795
3,600

it

u B/Pb

Mgs’05
C

Al
Al
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Bakar

OBOJENI METALI

Zbog izuzetne visoke elekiri¢ne i toplinske vodljivosti, otpornosti prema koroziji i dobrih
mehanickih svojstava bakar ima vrlo Siroku primjenu, narodito u elektrotehnici. Veéina
elektriénih vodova (osim dalekovoda gdje se koriste aluminij i &elik) izraduje se od
bakra. Bakar sluzi za izradu grijac¢a, uparivaéa, cijevi i kotlova u prehrambenoj industriji.
U gradevinarstvu se primijenjuje za izradu velikih pokrova koji, zbog svojstava bakrene
patine, imaju veliku trajnost i specifi¢an izgled.

Tehni¢ki bakar sadrzi najmanje 99,5% bakra, a ostalo su primjese. Najvaznije su vrste:
-visokoprovodljivi elektroliti¢ki bakar, ETP-bakar (99,90 % Cu; 0,4% O), upotrebljava
se za izradu elekiriénih sabirnica, sklopki i prekidaca, tiskarskih valjoka te kao materijal
za izradu krovnih pokrova i bakrene galanterije u gradevinarstvu - visokoprovodljivi
bakar bez kisika, OFHC-bakar (99,92 %, bez rezidualnog kisika) naj¢iséi je konstrukcijski
metal koji se danas koristi u industriji za vodiée, elekiriéne sabirnice, grijade,
radijatore, uljna hladila itd.

Osnovne vrste bakra i njihove oznake.

DIN DIN EN EN
oznaka materijala kratka oznaka oznaka materijala kratka oznaka

2.0065 E-Cu58 CWOO04A Cu-ETP
2.0040 OF-Cu CWOO08A Cu-OF

2.0070 SE-Cu CWO020A Cu-PHC
2.0070 SE-Cu CWO021A Cu-HCP
2.0076 SW-Cu CWO023A Cu-DLP
2.0090 SF-Cu CWO024A Cu-DHP

Legure bakra su vazni tehniCki materijali odlicnih mehanickih svojstva.

Razlikujemo sljedece vrste:
Cu-ETP - visokoprovodljivi elektroliticki bakar - sadrzi kisik

Cu HCP - dezoksidirani

Cu OF - visokoprovodljivi bakar bez kisika
Ta je podjela vrlo bitna kod toplinske obrade ili varenja bakra - vodikova krhkost.
Smanjenje rastezljivosti (zilavosti) metala zbog upijanja vodika.

Hladnom obradom tvrdoéa i zatezna ¢évrstoéa bakra se znatno poveéavaju. Zatezna
¢vrstoda ovisi o kemijskom sastavu, termic¢koj i mehani¢koj obradi.

Stanje Vlagna &vrstoéa Produljenje Tvrdoca
N/mm2 % HB

meko 210...250 > 38 40...60

polutvrdo 250...300 >10 60...90
tvrdo > 300 > 6 >90
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OBOJENI METALI
—?

- Bakar Limovi, trake, Zice i pletenice

T T
T A
T T K
I T K
I R
I I

Prema upitu.

600 x 200 x 10 sa fosforom
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Bakar Sipke
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| 608 | 4270 | o | |
| 60x12 | 6410 | o ] o | |
| 6oxi0 [ 2136 [ o] | |
| 70x10 | 6300 | o | |
| 805 3560 [o] |
| 80x3 5700 | o | | e |
| 80x12 ] 8560 | o | o | |
| 80x20 [ 1424 o | | |
| 90x40 | 3204 o | | |
| 100x6 | 53 e | | |
100x10 | 890 | o | | o |
100151 1335 | o | | |
10030 2670 | o | | |
12012] 1280 | o | | |
120x20 [ 2140 | o | | |
15015 | 2002 | @ | | |
| te0x15] 2136 [ o | | |

1202 | 128 [ o] |
| 2525 | 560 | o | e | |




OBOJENI METALI

=
= Bakar Cij

ETACUCLPROMET IJ

evi u Sipkama i kolutima
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ow20m0200 [ 115) o | o |
orev00s0 | orsle | | |

osoomrso | 204) o | ||
oreov0200 | os7 e | | |

osoomaso [as0] | Lo |
0000030 | 0sz| | o f |

oseomzo0 [ 252) |l o |
oso001s0 | os7le | o f |

ossomz0 [a35) | ol e |
ors000250 | osal e | | |

orso00zo0 | aral | o] ||
oeo001so | osi|e | | |

owoooozo0 | sar| | o] ||
ors0000s0 | oss| | o | |

tsoomr1000 [s850] | || o
osovoiso | ossle | | |
o010 | ossle | | |

owmon | 101lo| || |
oo [oss| | o] |
oasonn | ool |+ | | |

T e
oemorso Loar| o | o || |

azsavasan [ s o ||
czsovorao fors| [ e o] | Napomens:

- Na upit kupca u mogucnosti smo ponuditi i druge kvalitete i dimenzije.
zsavazon [ s o] ||

awsonoroo | ors) 0| |
twoonoroo [ o) o | |
roononoo oz o | |
roon0z00 | oas 0| |
orzononso [ oas o | |
oracooroo [ o) e | |
orsonoroo [0 o | |

oroononoo | ose 0| |
oroonoaco [ ore ¢ | |
oroononso [ oss) o | |
czocoonso [ ore @ | |
czzononoo |08 o | |

009,52x00,80 - 3/8"

015,87x01,00 - 5/8"
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OBOJENI METALI

= Spojni elementi Instalacije grijanja, voda, plin, zrak
BAKRENISPOJNI ELEMENTI - SERIJA 5000

Rr5001 Rr5002 Rr5040 Rr5041
LUK 90° MZ LUK 90° 2Z LUK 45° MZ LUK 45° 22
e, o ; & ot r—
Rr5090 Rr5092 Rr5086 3 Rr5085
Koljeno 90° ZZ koljeno 90° ZM Poluzaobilazni luk MZ Zaobilazni ZZ
A . & /’ﬁ | /F
] ‘i'f' w
Rr5270 Rr5130 Rr5240 Rr5243
Koléar ZZ T- komad Redukcija 2Z Redukcija MZ
Rr5060 Rr5301 Rr5243 B5358T
Povratni luk 180° ZZ Kapa LUK sa Holenderom Koléak s maticom
e MZ + brtva
¥ e -
Y L
gy '1\’
4 B5358G B53596G
OSNOVN E ZNACAJ KE Koléak sa Polukoléak sa
samobrtvljuju¢om maticom samobrtvljujucom maticom
Tehnika Spajanja @ Lemljenje ,
Dimenzije @ 6-133 -';;_*‘ ; &
¥

Materijal @ sk cwozn
Certifikati o @ @ >C

Uskladeno sa standardima: EN 1412, EN 1254-1, UNI EN 10226-1, UNI ISO 228-1, EN 1057
Kompatibilno sa cijevima prema standardu EN 1057

Osim navedenog u moguénosti smo ponuditi i :
- Cu spojni element za medicinske plinove - kompatibilan sa normom ;

EN 13348, EN 1412, EN ISO 7396-1, EN ISO 15001 - od 6 do 133mm
- Cu spojni element za instalacije hladenja kompatibilan sa normom ;

EN 12735-1, EN 12735-2, EN 1412, ASME B 16.22 od 1/4 do 4 1/8

- PRES FITING (voda, plin, grijanje).
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OBOJENI METALI

= Spojni elementi Instalacije grijanja, voda, plin, zrak
BZ SPOJNI ELEMENTI - SERIJA 4000

Rb4090 Rb4092 Rb4130 Rb4246
Koljeno 90°VN

Koljeno 90°UN T-komad UN Prijelaz UN

e 4 4
Rb4243 Rb4270 Rb4471 RB4472
Prijelaz VN Priielaz UN Zidna Plocica 3R Zidna Plocica 2R

B4096G B4340G
B4098G B40980 Holender Holender

Holender-Koljeno 90°, VN Holender-Koljeno 90°, VN

Koljeno 90°, VN

Koljeno 90°, UN

B4340B B4330B
Holender-Konus UN Holender-Brtva UN

OSNOVNE ZNACAJKE

Tehnika Spajanja @ Lemljenje
Dimenzile @ (@) 10-108

Materijal ‘ ' Bronca RG-5

Certifikati @ @ @ >C

B4330G
Holender-Brtva UN

B43410
Holender-Konus VN

&’

B4331G
Holender-Brtva VN

B4341G
Holender-Konus VN

Uskladeno sa standardima: EN 1412, EN 1254-1, UNI EN 10226-1, EN 1057

Kompatibilno sa cijevima prema standardu EN 1057

Osim navedenog u moguénosti smo ponuditi i :
- BZ spojne elemente serije 3000, serije 6000 i ostalo prema katalogu dobavljaca.
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OBOJENI METALI

—? Spojni elementi Paste, pricvrsnice, i obujmice

O SANHA

Meki lot

Obujmice

Dvostru

Lot 3 mm,

S-Sn97Cu3

DIN EN 29 453 DVGW
Arbeitsblatt GW 2,
230°-250° C, 250 ¢

ka Obujmica

Pasta za lotanje

Lot pasta,

DIN EN 29454 -3.1.1. C,
sa Lotzusatz S-Sn97Cu3,
nur fir Lot Nr. 3 geeignet,
DVGW-Reg.,

Flaschen a 250 g

Jednostruka Obujmica

15/16

18

22

28

35

Dvostruka Pri¢vrsnica

17,2

Jednostruka Pri¢vrsnica

21,3

26,9

33,7

42,4

48,3

60,3
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—? Spojni elementi Zglobne i dvodjelne obujmice

Zglobna obujmica G-RS M8

Dimenzije

12-14

1/4"

14-16

17-19

3/8"

20-23

1/2"

25-28

3/4"

32-35

1

40-43

5/4"

44-49

6/4"

50-55

57-61

on

63-67

74-80

2 1/2"

90-93

Materijal

1,25 x 20mm

OBOJENI METALI

Materijal celik DC 01 prema EN 10130 (St. 12.03) galvanski cincana
(u prosjeku min. 8 pm) gumeni uloZak prema DIN-u 4109, debljine 4 mm
postojanost na temperaturu od -40° C do +100° C.
Vijak prema DIN-u 7985 sa kombi-glavom priklju¢na matica M8 x 8 mm
preporucena nosivost.

Nosivost do

0,8 kN

108-114

1,50 x 20mm

Dvodijelna obujmica S-RS

Materijal celik DC 01 prema EN 10130 (St.12.03) galvanski cinc¢ana
(u prosjeku min. 8 pm) gumeni ulozak prema DIN-u 4109,
debljine 4 mm postojanost na temperaturu od -40° C do +100° C
priklju¢na matica. Vijci Mé DIN 7985 sa kombi-glavom preporucena

nosivost.
Dimenzije Materijal Nosivost do
12-14 1/4"
15-19 3/8"
20-23 172"
25-28 3/4"
32-35 1" 1,25 x 20 mm
40-43 5/4"
44-49 6/4"
48-53 6/4" M8
50-55 X 1,2 kN
57-61 2" 8 mm
63-67
70-73
74-80 2172 1,50 x 20 mm
83-91 3"
96-101
101-106
108-114 4"
115-116
123-128 M10 2,00 x 20 mm 1,5 kN
131-135 5"
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OBOJENI METALI

Spojni elementi Kuglasti ventili za vodu

Art.090
IDEAL® ball valve, full flow

Art.092
IDEAL® ball valve, full flow

=k

Art.093
IDEAL® ball valve, full flow

ISO 7/1 Rp parallel 1SO228 1SO228
DIN EN 10226-1 DIN EN ISO 228 DIN EN ISO 228
BS EN 10226-1 BS EN ISO 228. BS EN ISO 228.
o K ) o o
¢ |
' 1
o . o o
@ CWBI7N wo
PN40
E MADE IN
ITALY
[ F
A A
i o v i ! e | ne 2 2 : ‘ 174 38 2 34 1 /4 174 38 12 314 1 /4
8 0
5 5 7 0 A - =
9 1 4 5
5 3 9 c
3 3 8 8 8 7 0 0 D
0 3 s
F
Kg/cm?bar Kg/cmbar
185 - psi 5 5 5 0 0 5 5 5 1 2 3 EBecz] s 5 s o 0 5 185 - psi 5 5 5 o [ 5
Art.098 Art.116 Art.118

IDEAL® ball valve, full flow for manifolds

VIENNA® ball valve, standard flow

VIENNA® ball valve, st. flow

e ﬁ
1S0O228 1SO228 1S0228
DIN EN ISO 228 DIN EN ISO 228 DIN EN ISO 228
BS EN ISO 228. BS EN ISO 228. BS EN ISO 228.
D ?1 D
, 1
£ |
%) O
o =
. - )
/ ) CcW
- - éCW 2 817N "
s RiNEEE il ? 1 i
e f—f 1 4—»‘ — ; F
A F - F ¢ -
1/2 3/4 1 mn/a ns2 2 1/4 3/8 1/2 3/4 1 11/4 mnj2 2 1/4 3/8 1/2 3/4 1
5 5 5 A : 3 8
B
c
8 8
D 3 3 8 8 8
E
P £ |
Kg/cm2bar Kg/em?bar Kg/em?bar
LBS - psi 5 o ] 5 5 5 LBS - psi 5 5 5 5 5 5 5 5 LBS - psi 5 5 5 5 5
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Mesing Legure svojstva i upotreba

Mesing je u osnovi dvokomponentna legura bakra i cinka. Da bi se poboljSale
osobine mesinga, npr. obradivost ili otpornost na koroziju dodaju se drugi
kemijski elementi, u manjim koliCinama i to su takozvani specijalni mesinzi.
Dodavanjem cinka povecCava se zatezna ¢vrsto¢a mesinga, a smanjuje elektriCna
i toplotna provodljivost, kao i otpornost na koroziju.

U sljedecoj tabeli se nalazi niz legura mesinga koje drzimo na skladistu:

Legura: EN Gustoca: Kemijski sastav: Svojstva i upotreba:
- pogodan za toplu obradu,
R Cu57,0590 | ravieseicrty oo
uZn39 3 CW614N 8,5 Pb 2,5-3,5 instrumenata, zup&anike
(MSSS) satova, gravirane skale,
Zn OStatak zakovice, u elektro industriji
- najvaznija legura za hladnu
obradu (vucenje, valjanje,
Cu 62,0-64,- pre$anje), pogodan za
Cuzn37 CW508L 8,4 zavarivanje, otporan na koroziju
(MSG3) Zn OStatak izazvanu slatkom vodom, dobar
za tretiranje luzinama;
sluzi za izradu cijevi, vijaka,
zatvaraca
Cu 65,5-68,5 - poveéana sposobnost za
Cuzn33 CW506L hladno oblikovanje, Zicane
(MS67) Zn ostatak mreze, cijevne zakovice, viici
-91 - instalacijski dijelovi za
Cuzn1 O CW501 L CU 89'0 9 ’0 elektrotehniku,
(MSQO) Zn ostatak ukrasni predmenti

Mesinzi koji sadrze 65%, 68% i 70% bakra imaju odlicne osobine pri hladnoj
deformaciji pa se koriste za duboko izvlaCenje Cahura za municiju, dijelova za
elektricne armature, itd. Toplo se teze deformiraju jer su plasti¢éni samo u jednom
uskom temperaturnom intervalu.
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OBOJENI METALI

[ mt i
—? Mesing Limovi i trake

0,30 2,52 ° 1 x 1000 x 2000 O 5x5 o
0,40 3,36 ° 1 x 1000 x 2000 o 7x7 o
0,50 4,20 ° 1 x 1000 x 2000 g 3 o
0,60 5,04 ° ° 1 x 1000 x 2000 g 5 o
0,70 5,88 °

0,80 6,72 ° °

1,00 8,40 ° ° o | o 5x10x1x1,2x1000 °
1,20 10,08 ° °

1,50 12,60 ° o | o

2,00 16,80 ° o | o

2,50 21,00 ° ° 0,1x300xL 0,84| @
3,00 25,20 ° o | o 0,2x300xL 1,68| @
4,00 33,60 ° ° ° 0,3x300xL 2,52 | ®
5,00 42,00 ° 0,4x300xL 3,36| @
6,00 50,40 ° 0,5x300xL 4,20 o
8,00 67,20 ° 0,8x300xL 6,72
10,00 84,00 ° 1,0x 300 x L 8,40 | o
12,00 100,80 °

15,00 126,00 °

20,00 168,00 °

25,00 210,00 °

30,00 255,00 °

35,00 297,50 °
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—_"I Mesing Sipke

5?5 ,f % 5? :§ Q §?E ,? o
@ Sipke @ siPke @ sirxe
2,0 0,027 | o 70,0 32,712 | o 5 0,18 .
2,5 0,042 | o 750 | 37,552 | e 3 ggz :
3,0 0,060 | o 80,0 | 42,725 | e 8 0,47 )
4,0 0,107 | o 85,0 48,233 | o 13 333 .
4,8 0,154 | o 90,0 54,075 | e 11 0,89 .
5,0 0,167 | o 95,0 60,250 ° 12 1,06 °
13 1,24 °
55 0,202 | o 1000 | 66,760 | o 14 145 .
6,0 0,240 | o 110,0 | 80,800 | e 15 1,66 .
7,0 0,327 | o 1200 | 96,100 | e . S
8,0 0,427 | 130,0 | 112,800 | e 18 2,40 R
9,0 0,541 | 140,0 | 130,800 | e ;g ggg .
10,0 0,667 | o 150,0 | 150,200 | e 21 330 5
11,0 0,808 | o 160,0 | 170,900 | o 22 3,56 o
24 4,25 .
12,0 0,961 o 170,0 | 192,900 | o 27 537 .
13,0 1,128 | o 180,0 | 216,300 | o 30 6,62 .
14,0 1,308 | 200,0 | 266,90 | o gi ggg .
15,0 1,502 | o 210,0 292,50 | 36 9,54 .
16,0 1,709 | o 21 %23 .
17,0 1,929 | o £ 18,40 :
18,0 2,163 | o CIJEVI debelostjene zg gg'gg s
19,0 2,410 | o (puskice) 65 3110 o
20,0 2,670 | o 20x14 1,362 ° 70 36,10 )
21,0 2,944 | o 24x15 | 2,343 | e 75 41,50 ] ¢
22,0 3,231 | o 24x18 1,681 | o % L
yo | aet | e gl I I © SIPKE (pusiice)
24,0 3,845 | o 27x19 2,455 ° 19x13 1,42 °
25,0 4,172 | o 28x15 3,730 . 22x11 2,80 .
26,0 4513 | o 30x16 4,300 ° 22x13,5 2,50 °
27,0 4,866 | o 30x19 3,600 ° 24x14 2,80 °
28,0 5234 | o 30x20 3350 | e 24x18 1,85 .
30,0 6,008 | e 34x20 5,050 . 27x16 3,48 .
32,0 6,836 | o 35x23 Lbbh | e 30x14 517 |
34,0 7,717 | o 38x20 6,970 ° 30x16 4,91 °
35,0 8,170 | e 38x24 5,800 ° 30x20 3,95 °
36,0 8,652 | o 40x20 8,007 ° 32x20 4,64 °
38,0 9,640 | o 45x27 8,600 ° 34x20 5,88 °
40,0 10,681 | o 40x32 6,680 | o 35x21 6,20 .
42,0 11,776 | o 45x35 5338 | e 36x16 7,65 .
45,0 13,518 | o 46x24 | 11,530 | e 36x20 6,87 .
48,0 15,381 | o 36x25 5137 .
50,0 16,690 | o 38x27 4,83 .
55,0 20,194 | o 40x25 7,60 .
60,0 24,033 | 41x24 8,15 °
65,0 28,205 | o
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- Mesing

g

. »

N &7
Qs & s

mmm $|PKE

6x5 0,25 | ®
7x3 0,18 | o
8x4 0,28 | @
9x6 0,46 | ®
9x7 0,54 | o
10x5 042 | o
12x3 0,30 | o
12x9 091 | e
15x3 0,38 | @
15x5 0,63 | o
15x6 0,76 | e
15x8 1,00 | o
15x10 128 | o
20x3 051 | o
20x5 0,85 1| e
20x7 1,20 | o
20x8 1,36 | o
20x10 1,70 | o
20x12 209 | o
20x15 255 | o
22x3 0,57 | e
25x3 0,64 | o
25x4 0,85 | o
25x5 1,06 | o
30x3 0,76 | o
30x4 1,02 | o
30x5 127 | o
30x6 1,50 | o
30x8 204 | o
30x10 255 | e
30x15 380 | @
30x20 510 | @
40x3 1,02 | o
40x6 200 | o
40x8 270 | o
40x10 340 | o
40x20 6,80 | o
40x25 8,70 | o
50x5 212 | o
50x8 340 | o
50x10 425 | o
50x20 8,70 | ®
60x5 255 | o
60x10 510 | o
60x30 1530 | @
60x40 20,40 | o
80x10 6,80 | o
100x10 870 | o
100x15 13,05 | @
100x20 170 | o
100x30 255 | o
100x50 425 | o
120x50 510 | @

Sipke i Profili

£ S
[SS) L
B SiPke
5x5 0,21
6Xx6 0,31
X7 0,41
8x8 0,54
9x9 0,69
10x10 0,85
12x12 1,22
14x14 1,67
15x15 1,91
16x16 2,18
18x18 2,75
20x20 3,40
22x22 411
25x25 5,31
26x26 ENIS
30x30 7,65
32x32 8,70
35x35 10,40
40x40 13,60
50x50 21,25
60x60 30,60
65x65 35,92
70x70 41,70
80x80 54,40
100x100 85,0
L. PROFILI
10x10x2 0,30
15x15x2 0,48
15x15x3 0,74
20x15x2 0,60
20x20x2 0,65
20x20x3 0,94
22x22x2 0,70
25x25x2 0,82
25x25x3 1,20
30x20x2 0,80
30x20x3 1,20
30x30x2 1,00
30x30x3 1,45
40x40x2 1,33
40x40x4 2,59
50x50x4 3,28
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N 1)
85 2/
L] ProFILI

10x10x1 0,24
10x10x2 0,44
15x15x2 0,69
20x20x2 0,95
25x25x 2 1,21

T PROFILI

15x15x2 0,65
20x20x 2 0,80
25x25x2 0,82
25x25x3 1,20
30x30x3 1,60

SIPKE ukrasne

25x2,5

30x1,5

30x3,0
30x4,5x3
40x5x 2,7
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—_"I Mesing Cijevi

. =
2 g
O cuev
4x0,75 0,066
5x0,75 0,080
5x1,0 0,086
6x1,0 0,13
8x1,0 0,19
8x1,5 0,26
10x0,5 0,13
10x1,0 0,20
10x1,5 0,34
10x2,0 0,43
11x1,0 0,27
12x1,0 0,29
12x1,5 0,42
12x2,0 0,53
13x1,0 0,32
13x1,5 0,46
14x1,0 0,35
14x1,5 0,50
15x1,0 0,37
16x1,0 0,40
16x1,5 0,58
16x2,0 0,75
18x0,5 0,24
18x1,0 0,45
18x1,5 0,66
20x1,0 0,51
20x1,5 0,75
20x2,0 1,00
20x2,5 1,17
21x2,5 1,25
22x1,0 0,56
22x1,5 0,83
22x2,0 1,07
23x1,0 0,61
24x1,0 0,64
24x2,5 1,45
25x0,5 0,32
25x1,0 0,64
25x1,5 0,95
25x2,0 1,23
26x2,0 1,30
28x1,0 0,72
30x1,0 0,77
30x1,5 1,15
30x2,0 1,50

® 6 6 6 ¢ o o o o o o o o o o o o o M
863

. s
IS &
O cuev

32x0,5 0,43
32x1,0 0,83
32x1,5 1,22
32x2,0 1,60
35x1,0 0,91
35x1,5 1,34
35x2,0 1,76
38x1,0 0,99
38x1,5 1,45
40x1,0 1,04
40x2,0 2,03
42x1,0 1,09
42x1,5 1,64
42x2,0 2,14
44x2,0 2,34
45x1,0 1,17
45x2,0 2,30
50x1,0 1,30
50x2,0 2,56
52x1,0 1,43
55x1,0 1,51
60x1,0 1,57
60x1,5 2,46
65x1,0 1,57
70x1,0 1,93
70x1,2 2,31
80x1,5 3,30
100x2,0 5,29
100x2,5 6,85

0 cuev

10x10x1 | 0,31
15x15x1 | 0,50
20x20x1 | 0,63
20x20x2 | 1,30
25x25x1 | 0,83
25x25x2 | 1,58
30x30x1 | 1,00
30x30x2 | 1,93
40x40x1 | 1,35
40x40x2 | 2,62
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$
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N S
< 14
2F 5
Q3 ~
1 cuevi
15x10x1,0 0,43
15x10x1,5 0,63
20x10x1,0 0,48
30x10x1,0 0,66
30x10x2,0 1,32
30x15x1,0 0,75
30x20x1,0 0,83
30x20x2,0 1,65
40x20x1,0 0,99

CIJEVI UKRASNE

OSMEROKUTNE
20x1 0,70
40x1 1,30
SPIRALNE
20x1 0,60
30x1 0,85
40x1 1,20
RAVNE
35x1 1,00
50x1 1,45
© ZICE  igm
0,80 0,004
0,90 0,006
1,00 0,068
1,25 0,010
1,40 0,013
1,50 0,015
1,60 0,017
1,80 0,018
PLETIVA (sita)

1000 x 0,25x 1,00  br.20
1000x0,18x 0,28  br.55
1000 x 0,20 x 0,45  br.40
1000 x 0,20x 0,63  br.30
1000x 0,25x 0,71  br.26
1000x0,37x 1,25 br.16
1000x 1,60x 0,35 br.12
1000 x 0,40 x 2,00  br.10
1000 x 0,16 x 0,25  br.60
1200x0,37x 1,25 br.16
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Standardi: Kvalitete prema En 10327, Tolerancije prema 10143

Pocin€ane trake i limovi se dobivaju iz prethodno dobivenih hladno valjanih traka koje se zatim toplo pocincavaju
galvanizacijom. Prilikom dobivanja hladno valjane trake, redukcijom debljine toplo valjane trake debljine 1,0-4,0mm
na kontinuiranim (tandem) prugama za valjanje traka ( koje u tandemu imaju i do 5 Sendzimir stanova) traka se na
kraju postupka hladnog valjanja , uranja u kadu s vru¢im cinkom i na taj se nacin galvanski pocin¢ava. Pocin¢ani
limovi i trake koriste se u Sirokoj primjeni proizvodnje za vanjsku i unutarnju primjenu uglavnom za oluke i opSav
oko kuéa, te za krovove zgrada i kuca, kao i za ventilaciju i profile kod suhe gradnje.

U okviru programa pocin€anih limova i traka nudimo sljedec¢e grupe proizvoda:

Pocincane trake

Vruée cin€ane trake EN 10327 / EN 10143
Debljina: 0,50 - 2,00 mm

Sirina: 1000-1500 mm

Kvalitete: DX51D, DX52D

Nanos cinka: min Z50g/m2, max Z450 g/m2

Pocinéane bojane trake ( nanos EN 10169 - RAL )
Isporuka prema dogovoru o dimenzijama, kvaliteti i boji.
Lim je obojan u standardnim RAL bojama, jednostrano ili dvostrano s moguénoscu zastite jedne strane.

Pocincani limovi

Vruée cin€ani limovi EN 10327 / EN 10143
Debljina: 0,50 - 5,00 mm

Formati: 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 mm
Kvalitete: DX51D, DX52D, DX53D, DX54D

Nanos cinka: min Z50g/m2, max Z450 g/m2

Elektrolitsko cin¢ani limovi EN 10152 / EN 10131

Debljina: 0,50 - 2,00 mm

Formati: 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 mm

Kvalitete: Dc01 - Dc04 +ZE25/25, (ZE50/50, ZE75/75, ZE100/100)

Aluminizirani limovi EN 10327 / EN 10145

Debljina: 1,00 - 2,00 mm

Formati: 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 mm

Kvalitete: DX51D, DX52D, DX53D, DX54D +AS60 ( AS80, AS100, AS120, AS150 )
Nanos cinka: min Z50g/m2, max Z450 g/m2

Aluzink limovi EN 10327 / EN 10215

Debljina: 0,80 - 2,00 mm

Formati: 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 mm

Kvalitete:

a) za izvlacenje, oblikovanje i savijanje DX51D, DX52D, DX53D, DX54D +AZ
b) za strukturne upotrebe, profiliranje S250GD+AZ, S280GD+AZ, S320GD+AZ
Oznake za nanos cinka: AZ100, AZ150, AZ185, AZ200
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CINK | OLOVO - Pocincani limovi u traci i plocama

OBOJENI METALI

0,55
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1,00
1,10
1,25
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00

0,7x1000x2000 (@ 3)
0,7x1000x2000 (@ 5)
0,8x1000x2000 (@ 3)
0,8x1000x2000 (@ 4)
0,8x1000x2000 (@ 5)
0,8x1000x2000 (@ 8)
1,0x1000x2000 (10x10)
1,0x1000x2000 (5x5)
1,0x1000x2000 (8x8)
1,0x1000x2000 (@ 2)
1,0x1000x2000 (@ 3)
1,0x1000x2000 (@ 5)
1,0x1000x2000 (@ 8)
1,5x1000x2000 (@ 5)
1,5x1000x2000 (@ 3)
1,5x1000x2000 (3 5)
1,5x1000x2000 (@ 8)
2,0x1000x2000 (@ 5)
3,0x1000x2000 (@ 5)

4,40
5,00
5,40
6,00
6,40
7,20
8,00
8,80
1,00
12,0
16,0
20,0
24,0
32,0
40,0

3,7
4,2
3,3
3,5
3,75
2,5
2,6
4,9
2,9
5,1
5,3
4,2
4,7
5,8
7,9
5,6
4,9
10,4
15,6

SN-35% / SN-40% / SN-50% / SN-60% / SN-75%

0,50
0,55
0,60
0,70
0,80
1,00
1,50
2,00

0,55 x 1000 x L
0,60 x 1000 x L
0,70 x 1000 x L
0,80 x 1000 x L
1,00 X 1000 x L

00,50 x 1000 x L
01,00 x 1000 x L
01,50 x 1000 x L
02,00 x 1000 x L
03,00 x 1000 x L
04,00 x 1000 x L
05,00 x 1000 x L

0,55x0333 xL
0,55 x 1000 x L
0,70 x 1000 x L
0,80 x 1000 x L
0,80 x 1250 x L
1,00 x 1250 x L
1,50 x 1000 x L

3x20xL
3x25xL
3x30xL
4x25xL
4x30xL
4x35xL
4x40xL

7,00
8,00
8,60
10,00
11,50
14,50
21,50
29,00

4,00
4,30
5,00
5,70
7,20

6,00
12,00
18,00
24,00
36,00
48,00
60,00

1,45
4,40
5,40
6,10
7,65
9,75
11,80

0,48
0,59
0,70
0,79
0,94
1,10
1,26

AL SILUMIN, CUAL10FE5NI5, CUSN 10, CU SN 12
PB OLOVO, SN KOSITAR, ZN CINK, ZN-ZAMAK
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OPCE KARAKTERISTIKE KOSITRENIH BRONCI
| CRVENIH LIJEVOVA

- Relativho dobra mehaniéka svojstva
- vrlo dobra klizno svojstva
- otporne na frosenje
- otporne na koroziju i morsku vodu
- dobro podnose udarce
- daju se dobro lemiti

Upotreba: za joko optereéene klizne lezajeve sa srednjim i velikim obodnim brzinama, te za joko
optereéena puzna kola sa velikim brzinama klizanja.
Zahtijeva dobro podmazivanje, najbolje maséu.

OPCE KARAKTERISTIKE OLOVNO KOSITRENIH BRONCI

- Vrlo dobra klizna svojstva
- Otporne na solnu i sumpornu kiselinu
- Preporuéuju se kod srednjih i veéih obodnih brzina
- Vrlo dobro podnose povrsinske pritiske
- Ne podnose udarce
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ipke kositrene i crveni lijev ‘

Dip,
u mf:z’/e
Tez"/na ca
&'m
Cusy, 120
Cug,
N11py,
2-c
Ra. 70
Dime, .
u mf:z’fe
Tez"/'na ca 4
- ket
%
Ra. 7o
Dip,
u mlé;;lz,/e
Tez“/na ca.
Sm
Cus,, 72,
CLIS/; 77 Pb2_
Ra 7o

. OKRUGLE SIPKE ‘ SESTEROKUTNE SIPKE BN PLOSNATE SIPKE
13 1,3 | o ° 17 2,2 ° 22x12 2,6 [
15 1,7 ° 19 28 o 32x7 23 | ®
16 1,9 U ° 22 3,7 U ° 32x22 67 | @ °
19 2,7 ° 24 43 | e ° 42x12 49 | o °
21 32 | e ° 30 6,8 o 42x22 8,7 °
23 3,8 o 32 77| e 52x12 61 | o
26 49 | e ° ° 36 98 | e 52x27 13,1 °
28 57 | e 41 12,7 ° 52x37 173 |
31 69 | ® ° ° 46 159 | o 62x12 72| @ b
33 78 | ® ° 50 19,0 ® 62x18 105 | °
36 93 | o ° 55 | 229 ° 62x22 128 | ® °
41 120 | o ° ° 60 274 ® 73x13 91 | @ o
46 150 [ o ° ° 73x43 | 28,7 °
51 184 | o ° ° 83x13 10,3 °
% | 221 | e e ° - KVADRATNE SIPKE 103x13 [ 128 | ® [ ®
61 262 | e ° 103x23 | 220 | e
66 306 o - 22x22 4,6 ° ° 103x33 31 1
71 | 354 e . 3232 [ 96 ) ¢ ® 103x53 | 494 | ®
76 | 40,6 | @ o 4oxdz | 163 [ @ @ 123x23 | 262 | ®
81 46,0 | e ° 52x52 | 247 | | e 143x19 | 253 | ®
86 51,8 | @ ° 62x62 | 349 | o | e 163x23 | 346 | ®
91 580 | o o 73x73 | 48,2 ° ° 163x33 491 | @
2| & | O * 83x83 | 622 | o | o 183x63 | 1036| ®
102 | 733 | e ° 103x103 | 952 | o | o 203x13 | 251 | ®
eSSl ¢ MIN3 [ 1144 | 263x63 | 1487 @

122 | 104,6 ° vatsa | 2087 | o 313x13 | 358 | e
127 | 113,2] e ' 313x33 | 920 | e
132 | 1223 . 203x203 | 366,2 | ®
142 | 141,3 °
152 | 161,8| e °
163 | 1859 | e °
173 | 209,3| e °
183 | 234,0| e °
193 | 260,1| o
203 [2905( e
213 [ 3195( e
223 | 3500 e
263 | 4887 ®
273 | 5224 e
303 | 6429| @
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Cijevi Kositrene i Crveni Lijev

O CuLEV O ClEYV O ClEV O cuUEv
26/14 | 3,7 O ° ° 76/38 31,1 | e 117/63 | 70,0 O 182/138| 1047 | ©
31/14 | 5,7 ° ° 76/43 | 28,4 | ® 117/83 | 500 | ® 182/148| 821 .
33/19 | 56 . 76/58 | 18,1 | e L4 117/88 | 439 ° 192/78 | 2165| ©
36/14 | 8,1 o 82/28 | 42,1 | ® L 117/98 | 312 | 202/73 | 2527 |
36/19 | 7,0 ° i e 82/38 |37,7| ® 122/38 | 95,1 O 202/98 | 2239 ®
36/24 | 5,6 ° 82/48 | 31,9 | ® . 122/48 | 89,3 | © ® 202/118| 1946 | ©
39/26 | 6,5 . 82/53 | 28,5 . 122/58 | 82,1 ® 202/128] 1779
L4 | 108 | © ° 82/58 | 24,7 | o 122/73 | 687 | ©® ° 202/138| 1598 |
4119 | 9,7 ° el ° 82/63 | 20,6 . 122/78 | 636 | 202/168| 972 | ©
41/24 | 8,3 ° 82/68 | 16,1 | o . 122/88 | 523 | ° 212/108| 2389 | e
41/29 | 6,5 ° J 87/43 | 34,3 O 122/98 | 395 | e 212/158| 1483 | ©
46/19 | 128 | © 87/48 | 378 | ® 127/43 | 101,0 . 212/178| 1024 |
46/24 | 114 | ® . 87/53 | 34,3 | ® ® 12773 | 774 | o * 222/88 | 2955| ®
46/29 | 9,6 ° 92/28 | 54,2 | ® L 127/78 | 722 | 222/98 | 2831 | e
46/34 | 74 . 92/38 | 49,8 | ® 127/83 | 668 | 222/118| 2538 | e
5114 | 172 | . 92/48 | 44,0 | o . 127/93 | 54,7 ° 232/148| 2311 | e
51/24 | 147 | ® . 92/58 | 36,9 | ® 132/48 | 1070 252/148| 2986 | e
51/29 | 130 | ® . J 92/63 32,7 | . 132/58 | 98 | e 282/138| 4294| e
51/34 | 109 | e . 92/68 | 283 | ® L] 132/68 | 912 | 282/228| 2044
51/39 | 84 ° U 92/73 | 23,4 . 132/88 | 699 | 292/198| 3319
56/19 | 199 | 92/78 | 183 | o L4 132/98 | 572 | o . 292/238| 2125| e
56/24 | 185 | e ° 97/38 | 56,4 | o 137/78 | 906 | © 303/147| 4956
56/29 | 16,7 | ® ° 97/48 | 50,6 | e o 142/58 | 1189 | e

56/34 | 14,6 | ® ° 97/63 | 39,3 | e 142/68 1110,33| ® .

56/44 | 9,4 ® 97/78 | 24,9 | ® . 142/88 | 92,05 °

61/19 | 240 | e . 102/28 | 68,3 L] 142/98 | 76,3 °

61/24 | 226 | ® 102/38 | 63,9 | * 142/108| 62,2 O

61/29 | 208 | o . 102/48 | 58,1 | * . 142/118| 46,7 |

61/69 | 103 | o U 102/58 | 50,9 | e L] 152/48 | 1465| e °

66/24 | 270 | o ° 102/68 | 42,3 | o L] 152/68 | 1318 e

66/29 | 252 | e 102/73 | 37,5 | * 152/88 | 1095| e

66/34 | 231 | ° 102/78 | 32,3 | * 152/98 | 968 | * o

66/39 | 20,7 | o ° 102/83 | 26,9 . 152/108| 82,7 | e

66/44 | 179 | o 107/43 | 68,4 . 152/118| 672 | e

66/49 | 14,7 . 107/88 | 28,4 (] 162/88 | 131,3| e o

66/54 | 11,2 ° 112/28 | 83,2 . 162/108| 104,5| e °

71/23 | 321 | 112/38 | 78,8 | o O 162/118] 89,0 | e °

71/28 | 304 | o ° 112/48 | 73,0 | o 162/138| 539 | e

71/33 | 28,4 ° 112/58 | 65,8 | o 172/78 | 1659 e

T1/43 | 232 | . 112/68 | 57,2 | o 172/108]| 127,7| e

71/53 | 16,7 ° 112/73 | 52,4 | o . 172/118 ] 112,2 °

71/58 | 13,0 ° 112/78 | 47,2 | o 182/98 | 1664 | e

76/28 | 355 | o 112/88 | 35,9 | o . 182/108] 1523 | o

76/33 | 335 | 117/53 1775 | ® 182/128] 120,0 .
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Bronca Olovno Kositrene Bronce

OKRUGLE
SIPKE
17 2,2 [ ]
19 2,7 [ ]
21 3,4 [ ]
23 4.0 °
26 5,1 [ ]
31 71 [ ]
36 9,6 [ ]
41 12,4 [
46 15,5 [ ]
51 19,0 °
61 27,1 )
66 31,7 [ J
71 36,6 [ ]
76 41,9 (]
81 47,6 [ J
86 53,6 [
91 60,0 ®
102 75,8 [ J
112 91,3 ®
122 108,1 [ ]
162 190,0 ®
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BRONCANA
CIJEV
4223 | 95 | ®
47118 | 141 | ®
52/28 | 146 | ®
52/38 | 100 | ®
57/28 | 185 | ®
57/43 | 111 | ®
62/28 | 228 | ®
62/38 | 182 | ®
66/34 | 239 | ®
67/48 | 173 | ®
72/23 | 342 | e
72/33 | 303 | e
72/38 | 279 | ®
82/28 | 436 | o
82/38 | 390 | ®
82/48 | 330 | @
82/68 | 167 | o
87/38 | 451 | ®
87/58 | 334 | ®
92/38 | 515 | ®
92/68 | 292 | ®
92/78 | 189 | ®
97/58 | 448 | ®
102/43 | 632 | ®
102/58 | 52,6 | ®
107/58 | 60,1 | ©
112/78 | 489 | ®
17/83 | 515 | @
122/68 | 76,0 | ©
122/78 | 658 | ®
122/88 | 54,0 | ®
142/78 | 1038 | ®
142/88 | 921 | @
152/98 | 100,1 | e
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—j Bronca Aluminijsko Niklene Bronce

OPCE KARAKTERISTIKE
ALUMINIJSKO-NIKLENIH BRONCI

- Vrlo dobre mehanicke osobine
Vrlo dobro podnose udarce
- Dijelovi sa velikim operecenjima
- Puzna kola srednjih brzina
- Visoko opterec¢ene armature, navojne matice
- Dobro se vari
- Iziskuje stalno podmazivanje, najbolje uljem
- Otporne su na toplinu
- Otporne su na kiseline
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Aluminijsko Niklene Bronce

3

Dime, .
u m,e;_'" Zlje
m
.\%]
Cugy
70,':e
IN;5:
~C
Dip,
u m,e;,'" Zlje
T Zing ca. s
&'m
Cugy
10F,
€IN;s.
C
Dim,
u rn,??zlle

O
5/ 8
& /3
; [4)
§/4
o4 ~
S /3
S
< O

~
. CLJEVI PLOSNATE

@ okrucLE SiPke O okrisiE m— ke
8 03| e 2717 | 30 | o 20x10 [ 2,0 | o
10 0,59 ° 33/18 | 50 | e 40x10 | 3,8 °
13 1,0 3 4218 | 94 | e 40x15 |54 | ®
14 1,2 . 42/23 [ 79 | o 40x20 |69 | ®
15 1,3 . 42/28 | 65 | 50x10 |47 | e
16 1,9 . 47/23 | 106 | 50x15 [ 6,6 | ®
20 24 . 47/28 | 92 | o 60x10 [ 56 | e
22 2,9 o 52/18 | 148 | o 60x20 [ 10,2 e
25 37 3 57/28 |1546| e 60x35 [17,2| e
26 4,0 . 62/18 | 21,6 | o 60x40 [ 19,5
28 46 3 62/38 152 | o 70x10 [ 65 | o
30 5,3 3 72/23 | 285 | 80x10 [6,2 | o
32 6,0 3 77/33 | 302 | e 80x15 | 10,5 | e
35 7,2 . 82/38 [ 329 | 80x20 [ 135 e
40 9.4 . 82/43 | 306 | e 80x30 [19,7| e
55 | 119] e 87/38 | 380 | e 80x50 [ 32,0 e
4 | 125| e 92/38 | 432 | o 140x25 | 28,8 | o
50 | 147 e 92/48 | 385 | e

55 | 178 e 97/48 | 44,1 | o

61 | 219 o 97/68 | 30,6 | o ] KVADRATNE
66 | 257 o 102/38 | 554 | ® SIPKE
71 29,7 . 102/78 | 285 | e 25x25 | 55 [ e
76 | 340 e 112/48 | 633 | ®

81 | 386 e 122/48 | 774 | ©

86 | 435| e 132/48 | 92,7 | ®

91 | 488 e 132/78 | 702 | ®

9 | 543 e 142/87 | 794 | ®

102 |613]| e 142/97 | 68,7 | ®

105 | 649 | o 152/107 | 74,4 | ®

12 | 739 e 162/77 1256

122 | 876| e

142 | 1187| e

162 |1545| e
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30
8

§ s .é? <

&5 &/ &
BRONCANI

LIMOVI

0,2x300x2000 1,10 °
0,3x300x2000 1,60 °
0,4x300x2000 2,16 )
0,5x300x2000 2,70 °
0,6x300x2000 3,25 )
0,8x300x2000 4,40 °
1.x300x2000 5,45 L]
2.x300x2000 10,85 o
2.5x300x2000 13,65 L]
3.x300x2000 16,15 °
4x300x2000 42,20 °
5x300x2000 26,40 °
5x600x2000 52,80 °
6.x300x2000 31,80 °
10x300x2000 | 105,60 °

CuSné Bronca ima visoku cvrstocu, otpornost na koroziju, dobro se hladno oblikuje te se lako lemi.

Koristi se za dijelove u elektroindustriji, te opruge svih vrsta.
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S
K
Q
o
o >
= X
§e £
NS N
Q > 2
. BRONCANE
SIPKE
15 2,9 [ ]
22 3,4

CuSn8P Fosforna Bronca, sadrzi povecani udio fosfora.
Glavne karakteristike : Visoka cvrstoca, elasticnost, dobro se hladno obraduje, antimagneticna

svojstva, otporna na habanje.

Napomena:

- Na upit kupca u mogucénosti smo ponuditi i druge kvalitete i dimenzije bronce.

-38-



=0

ETACULAROMET

Visoke legure Bakra Varmat

(] § (]} §
5 S/ N /s 5 & N
. OKRUGLE SIPKE mmmm PLOSNATE SIPKE
8 045 | o 20x10 1,8 °
10 070 | e 20x12 2,15 °
12 1,0 ° 20x15 2,80 °
15 1,6 ° 25x10 2,30 °
16 1,8 ° 30x10 2,80 °
18 2,3 o [ o 40x8 2,90 °
20 2,8 o [ o 40x10 3,60 °
22 3,4 ° 40x20 7,10 °
25 bk o | o 40x25 8,90 °
26 4,7 ° 40x30 10,70 °
28 5.9 ° 50x10 4,50 °
30 6,3 ° 50x15 6,70 °
32 7,2 ° 50x20 8,90 °
35 8,6 ° 60x15 8,0 °
40 112 | o 60x40 | 23,20 °
45 141 | o 60x50 | 28,70 °
50 175 | @ 70x30 | 20,50 °
55 211 | @ 80x15 12,50 °
70 342 | e 80x40 | 30,70 °
100 727 | @ 80x50 | 37,90 °
120 1040 | o 100x40 | 38,10 °
150 1614 o 100x50 | 47,20 °
180 2310 o 120x60 | 67,30 °
200 2851 | e 200x100 | 183,40 °
. SESTEROKUTNE SIPKE . KVADRATNE SIPKE
22 370 | 20x20 | 3,60 °
24 4,40 | ® 25x25 | 5,60 °
27 560 | ® 30x30 | 8,00 °
30 700 | @ 35x35 | 11,00 °
40x40 | 14,20 °
50x50 | 22,30 °
60x60 | 34,20 °
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£ £
) )
Q y QO Q y (]
IS 8 Q > 8 Q
Egs e S Egs e s
£E& N £E& N
Qs K 5] Qs K 3
® —
10 0,70 o 50x10 4,50 [
12 1,00 °
£
)
) ; @
ISH b Q
Egs e &
£E& N
Qs K 3
20x20 3,60 o

Napomena:
- Na upit kupca u moguénosti smo ponuditi i druge legure i dimenzije berilij bronci.
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NEHRDAJUCI CELICI

Materijal

traka

C 4580
W Nr. 1.4301

C 4572
W Nr. 1.4541

C 4574
W Nr. 1.4571

C 45707
W Nr. 1.4404

X | X | X

X | X |X|X

X | X | X|X

¢ 4570
W Nr. 1.4057

C 4578
W Nr. 1.4841

X

><><><><><><‘

Materijal

koljena

prirubnice

ventili

Zica

pletiva

C 4580
W Nr. 1.4301

X

X

X

X

C 4572
W Nr. 1.4541

C 4574
W Nr. 1.4571

€ 45707
W Nr. 1.4404

O
X
X
X
X

><><><><D

X | X| X

X | X| X

X | X| X

C 4578
W Nr. 1.4841

O
X
X
X
X
X

- elementi za ograde; rozete, nosaci cijevi i stakla, ¢epovi i ostalo
- sredstva za mehanicku obradu INOX-a: brusne ploce,Cetke, diskovi, koluti, krpe i
paste za poliranje, 3M program,Scotch Brite

- proizvodi i sredstva za kemijsku obradu INOX-a
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1. AUSTENITNI CELICI

Austenitni Cr-Ni-(Mo) ¢elici, sadrze oko 18% Cr i 8% Ni, danas su najcesce u primjeni i kao takvi spadaju u najvazniju
grupu korozijski otpornih materijala. Osnovna znacajka je relativno visoka korozijska postojanost uz potreban oprez kod
odabira tipa celika za agresivne medije, s druge strane niska granica razvlacenja limitira primjenu kod zahtjevnih
konstrukcija. Legiranjem osnovne grupe 18/8 Cr-Ni celika povecava se korozijska otpornost za primjenu u kemijskim
uvjetima, a takode se utjece na povecanje cvrstoce. Vrlo dobro se zavaruje. W.Nr. 1.4301 je najcesce primjenjivani
predstavnik te grupe celika. Primjena je vrlo Siroka u; graditeljstvu (fasade), i industrijskim postrojenjima, u ugostiteljstvu
(sudoperi), u prehrambenoj i farmaceutskoj industriji, u kemijskoj industriji i energetici, procesna postrojenja itd.
Austenitni Celici snizenog sadrzaja ugljika, korozijski su puno otporniji, pa se uspjesno primjenjuju u kemijskoj,
farmaceutskoj i prehrambenoj industriji, gdje su prisutni agresivniji mediji.W.Nr. 1.4306 (18%Cr i 10% Ni) i W.Nr. 1.4307
(17,5%Cr i 8%Ni) su najces¢i predstavnici tih celika, vrlo su sli¢nih svojstva i primjene kao i ¢elik W.Nr. 1.4301. Za razliku
od W.Nr. 1.4301 imaju nizi sadrzaj ugljika cca. 40% Sto im daje svojstvo povecane otpornosti na interkristalnu koroziju i
boljeg hladnog oblikovanja. Takoder je i postupak zavarivanja bolji zbog manjeg sadrzaja ugljika. Ipak, ostaje Cinjenica da
imaju niZe vrijednosti mehanickih svojstava (¢vrstoce, tvrdoce i granice razvlacenja) od ostalih austenitnih celika, o cemu
treba voditi racuna kod projektiranja nosivosti zahtjevnih konstrukcija.

W.Nr. 1.4404 (0.03%C, 16,5% Ni i 2%Mo) takoder pripada grupi austenitnih nehrdajucih celika sa sniZenim ugljikom

s time da je legiran s Molibdenom (Mo). Otpornost na koroziju je bolja u odnosu na gore navedene celike aima i

odredene prednosti u odnosu na celike iz iste grupe koji su stabilizirani Titanom (Ti), a to su W.Nr. 1.4571

i W.Nr. 1.4541. Sposobnost poliranja kod celika W.Nr. 1.4404, W.Nr. 1.4306 i W.Nr. 1.4307 je puno bolja.

- Stabilizirani austenitni ¢elici s Ti, Nb, Ta. Prvenstveno se stabiliziraju radi otpornosti na interkristalnu koroziju.

- Visokoaustenitni Cr-Ni-Mo Celici

Dodatno se povisuje sadrzaj Cr i Ni, a legiranje s Mo je do 4%. Time se postize jos bolja otpornost prema nekim tipovima
korozije.

- Visokoaustenitni Cr-Ni-Mo celici sa sadrzajem Mo vec¢im od 4%. PostiZe se dodatna otpornost na koroziju, a primjena se
prosiruje osim na posebne dijelove kemijske industrije i na postrojenja za proizvodnju papira i celuloze. S pove¢anjem
postotka legiranih dodataka treba prilagoditi postupak i tehnologiju zavarivanja. - Austenitni Celici legirani s N. Uobicajeno
se legira do 0.2% N, i na taj nacin se bitno povecava cvrstoca i opca korozijska postojanost, primjena tih celika je osim u
kemijskoj industriji i u nautici i rashladnoj tehnici.

2. MARTENZITNI CELICI

Martenzitni Cr Celici. Glavni legirni element je Cr (od 11.5% do 13.5%). Ukoliko je sadrzaj ugljika <0.3% C koristi se za
izradu dijelova pumpi, lopatica turbina, ventila, znaci dijelova u dodiru s vodom i parom. Sa sadrzajem ugljika >0.3% C
bitno se povecavaju mehanicka svojstva, a koristi se za izradu kirurskih instrumenata, noZeva i Skara za rezanje. Imaju
visoku ¢vrstocu i tvrdocu, ,,neugodni” su za oblikovanje i zavarivanje, magneticni, slabije korozijske postojanosti.

- Mekomartenzitni Cr-Ni Celici

Snizenjem ugljika od 0.05% C i legiranjem s Cr, Mo i Ni povecava se korozijska otpornost i Zilavost, tako da ti celici nalaze
siru primjenu u brodogradniji, izradi kompresora, dijelova turbina, u rashladnoj tehnici, petrokemiji i kemijskoj industriji.

3. FERITNI CELICI

Feritni Celici imaju vise od 15% Cr, a manje od 0.1% C. Dodaje im se Ti i No radi stabiliziranja te bolje zavarljivosti, Mo

radi povecanja korozijske postojanosti i lakSeg povezivanja. Spadaju u magneticne celike. Upotrebljavaju se u proizvodnji
deterdZenata, rafinerijama, Cesto za dijelove kucanskih aparata i $ankova, automobilskih ispusnih sustava. Imaju niZu
cijenu od austenitnih celika, ve¢u otpornost u kloridnim medijima, ali i osjetljivost na interkristalnu koroziju sto iziskuje
paznju kod odabira tih celika. Ipak je prisutna je primjena i kod postrojenja s poviSenom opasnoscu od napetosne korozije.
- Superferitni Celici

Visok sadrzaj kroma (od 17% do 30% Cr), niZi C i N utjecu na povecanje plasti¢nih svojstava i bolju zavarljivost. Legiranjem
s Mo i stabiliziranjem s Ti i No postiZe se veca postojanost na koroziju. S tim svojstvima ovaj tip celika upotrebljava se za
izradu spremnika za toplu vodu, solarnih kolektora, postrojenja za desalinizaciju morske vode, petrokemijskoj industriji
proizvodnji piva i vina. Po svojstvima se pribliZavaju Cr-Ni-Mo celicima. Zahtjevaju pazljivost kod zavarivanja.
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4. AUSTENITNO - FERITNI (DUPLEKS) CELICI

Dupleks ¢elici s (18% do 27% Cr, 5% do 8% Ni, 1% do 4% Mo), objedinjuju svojstva austenitnih i feritnih
Celika s namjerom uzimanja optimalno najboljih svojstava iz jedne i druge grupe. Znaci, traze se povecana
otpornost na razliCite vrste korozije, viSa ¢vrstoca i dobra Zilavost, kao i zavarljivost i obrada

oblikovanja u hladnom i toplom stanju. Ovi €elici zauzimaju sve viS§e mjesta u primjeni, bez obzira na
nesto vecu cijenu.

Upotreba kod izmjenjivaca topline pod tlakom, u brodogradnji , tankeri za prijevoz kemikalija, platforme

za morska postrojenja, u kemijskoj i papirnoj industriji, za dijelove izloZzene korozijskom umoru. Razvoj

ide u smjeru super dupleks Celika.

Ovim prikazom kroz podjelu i osnovnu primjenu nehrdajucih ¢elika zeljeli smo samo potaknuti radoznalost
kod svih onih koji kupuju ili se bave proizvodnjom, odnosno dolaze u doticaj s tom vrstom materijala.

NEHRDAJUCI CELICI (INOX, ROSTFREI, PROKRON)

W.Nr. 1.4301, AISI 304, ¢€.4580
Tablica: INOX — KEMIJSKI SASTAV U %

C Cr Mi Mo Mn P S Si M
14301 | =007 17195 8005 - | =2 =0045 =003 =1 | =01

Tablica: INOX — MEHANICKA SVOJSTVA

Vlacna curstoca Granica razvlacenja . Tvrdoca
lzduzenje %
RFrm MY rrrm) Rpo2 (W'mm2) HB
1.4301 500-=700 195 35-45 56-85

Napomena:

Navedena svojsta INOX-a, W.Nr. 1.4301, su prosjecne vrijednosti pri 20°C, buduci da one ovise o vrsti i dimenzijama
(polu)proizvoda i nacinu mjerenja (uzduzno, poprecno, tangencijalno). Za konkretnu vrijednost vidjeti odgovarajucu
normu.

Primjena:

Inox, W.Nr. 1.4301, je otporan na vodu, vodenu paru, vlaznost zraka, konzumne kiseline, kao i na slabe organske i
anorganske kiseline i ima mnogostrane moguénosti primjene, npr. u prehrambenoj industriji, proizvodnji pica, u
mljekarstvu, pivovarama i podrumarstvu, farmakoloskoj i kozmeti¢koj industriji, brodogadniji, u izradi kemijskih aparata,
arhitekturi, automobilskoj industriji, za ku¢anske predmete i aparate, sanitarne uredaje itd. Pokriva 70% uporabe i
proizvodnje od svih austenitnih Celika.

W. Nr. 1.4301 je austenitni, 18/10 Cr-Ni €elik (inox), otporan na kiseline, koji je zbog niskog % ugljika interkistalinicno
otporan nakon zavarivanja kod debljine limova do 6mm i bez naknadne toplinske obrade. Dopusten je za temperature
do 300°C. Zavarivanje je dobro svim elektri¢nim postupcima. Plinsko zavarivanje se ne smije primjenjivati. Ovaj tip
inoxa ima vrlo dobru podobnost poliranja i sposobnost preoblikovanja dubokim vu€enjem, valjanjem itd. Prilikom
rezanja INOX-a, W. Nr. 1.4301, potrebno je zbog tendencije ka hladnom ucvrs¢ivanju, primjeniti ostro brusene alate iz
brzoreznog ¢Celika ili iz tvrdog metala. Osim relativho dobre otpornosti na koroziju, dobre plasti¢ne obradivosti i
otpornosti na temperature do -200 C, imaju nesto slabije vrijednosti ¢vrstoce i tvrdo¢e, uz pove€anu istezljivost i malu
toplinsku vodljivost. S obzirom da se nemoze kaliti, ta slabija svojstva nastoje se kompenzirati pove¢anjem udjela nekih
legiranih dodataka.
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W.Nr. 1.4541, AISI 321, €.4572
Tablica: KEMIJSKI SASTAV INOX-a u %

C Cr Mi Mo Mn P S Ti S

14541 =008 17-19 8-12 - =2 =0045 =003 5S%Cdo08 =1

Tablica: MEHANICKA SVOJSTVA INOX-a

Vlacna cvrstoca Granica razvlacenja . Tvrdoca
[zduzenje %
R {Mmimi2) Rpo2 (M'mm2) HB
1.4541 500-700 200 30-40 hH-85

Napomena:

Navedena svojstva INOX-a, W.Nr. 1.4541, su prosje¢ne vrijednosti pri 20°C, buduci da one ovise o vrsti i dimenzijama
(polu)proizvoda i nacinu mjerenja (uzduzno, popre¢no, tangencijalno). Za konkretnu vrijednost vidjeti odgovarajucu
normu.

W.Nr. 1.4541 je austenitni, 18/10 Cr-Ni ¢elik (inox), otporan na kiseline, koji je stabiliziran dodatkom titana. Zbog toga je
nakon zavarivanja i kod vecih debljina interkristalno postojan bez naknadne kemijske obrade. Za tlacne posude
upotreba ovog Celika je za radne temperature do 400°C. Zavarivanje je dobro kod svih elektro postupaka. Plinsko
zavarivanje se ne smije primjenjivati, Zbog dodataka titana Celik se ne moze polirati do visokog sjaja. Moguce je
oblikovanje dubokim vucenjem, obrezivanjem oSstrih rubova, valjanje je takode dobro.

Primjena: Kemijska otpornost je nesto bolja od INOX-a, W.Nr. 1.4301, pa je primjena sli¢na, ali i za zahtjevnije uvjete
korozijske otpornosti; ako se ne trazi povrsina visokog sjaja. INOX, W. Nr. 1.4541, je posebno prikladan za konstrukcije
s debljinom lima iznad 6mm, koji se nakon zavarivanja ne moraju toplinski obradivati.

W.Nr. 1.4571, AISI 316Ti, C.4574
Tablica: KEMIJSKI SASTAV INOX-a u %

C cr Mi Mo Mn P 5 Ti S
Hx%C
1.4571 =0.08 | 16.5-18.5 | 105135 2-25 =2 =0.045 | =0.03 dé 0.8 =1

Tablica: 2-134: MEANICKA SVOJSTVA INOX-a

Vlacna cvrstoca Granica razvlacenja . Tvrdoca
lzduzenje %
R (M) Rpo2 (M'mma2) HB
1.4571 500-730 210 26-40 45-85

Navedena svojstva INOX-a, W.Nr. 1.4571, su prosjeCne vrijednosti pri 20°C, buduc¢i da one ovise o vrsti i dimenzijama
(polu)proizvoda i nainu mjerenja (uzduzno, poprecno, tangencijalno). Za konkretnu vrijednost vidjeti odgovaraju¢u normu.
W.Nr. 1.4571 je austenitni 18/12/2 Cr-Ni-Mo Celik (inox), otporan na kiseline,stabiliziran titanom. Dopusten je za temperature do
400°C. Uslijed dodatka (Mo), pokazuje vecéu otpornost na kiseline. Zbog stabiliziranja s (Ti) nije potrebna toplinska obrada nakon
zavarivanja vecih debljina. Zavarivanje je dobro svim elektricnim postupcima. Plinsko zavarivanje se nesmije primjenjivati. Kod
ovog ¢elika poliranjem se nemoze postici visoki sjaj zbog dodatka (Ti). Oblikovanje dubokim vu€enjem, valjanjem itd. je dobro. Kod
rezanja je zbog tendencije ka hladnom uévrs¢ivanju potrebno primjenjivati oStro brusene alate iz brzoreznog €elika ili iz tvrdog
metala.
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Primjena:

Inox W.Nr. 1.4571 (nehrdajuci Celik) je prikladan za izradu dijelova konstrukcija, uredaja i aparata za kemijsku industriju,
posebno pri uporabi medija sa sadrzajem halogena i neoksidirajucih kiselina, gdje kvaliteta bez molibdena vise nije
dovoljna. Visa granica razvlacenja je prednost kod konstrukcija i elemenata s viSim mehanickim zahtjevima. Podrucja
primjene INOX-a, W. Nr. 1.4571, su industrija celuloze, tekstila, gnojiva, umjetnih materijala i goriva, foto-industrija i
farmaceutska industrija.

W.Nr. 1.4404, AISI 316L, C.45703
Tablica: KEMIJSKI SASTAV INOX-a u %

C cr Mi Mo  Mn P 3 = M
14404 =003 165-185 10-13 2-25 =2 =0045 =003 =1 =01

Tablica: MEHANICKA SVOJSTVA INOX-a

Vlacna cvrstoca Granica razvlacenja . Tvrdoca
lzduzenja %
R (M) Rpo2 (M'mma2) HB
1.4404 490-690 190 30-40 hH-85

Napomena:

Navedena svojstva INOX-a, W.Nr. 1.4404, su prosje€ne vrijednosti pri 20°C, buduci da one ovise o vrsti i dimenzijama
(polu)proizvoda i nacinu mjerenja (uzduzno, poprecno, tangencijalno). Za konkretnu vrijednost vidjeti odgovarajucu
normu.

INOX, W.Nr. 1.4404 je austenitni, Cr-Ni €elik, legiran s (Mo), ima vrlo niski sadrzaj ugljika i relativno je dobro otporan na
koroziju, narocito na interkristalnu. Polira se na visoki sjaj. Dopusten je za temperature do 400°C.

Primjena:
Celik se upotrebljava za namjene skoro iste kao i &elik u kvaliteti W.Nr. 1.4571, znag&i $iroka primjena u kemijskoj,
prehrambenoj i farmaceutskoj industriji. Od njega se radi kompletna oprema za postrojenja, primjerice u mljekarstvu,

proizvodnji vo¢nih sokova, likera itd.

W.Nr. 1.4841, AISI 314, 310, C.4578
Tablica: KEMIJSKI SASTAV INOX-a u %

C =] Mn P S cr Mi M

14841 =020 15-25 =20 =0045 =0030 24-26 19-22 =01

W.Nr. 1.4841 je austenitni vatrootporni nehrdajuci celik, postojan do 1150°C
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TEORETSKA TEZINA NEHRDAJUCIH LIMOVA

ETACUCAROMET
2000 3000 2500 3000 3000 4000 6000 4000 6000
LIMOVI X X X X X X X X X
1000 1000 1000 1250 1500 1500 1500 2000 2000
0,3 4,8 - - - - - - - -
0,4 6,4 9,6 - - - - - - -
0,5 8,0 12,0 12,5 15,0 - - - - -
0,6 9,6 14,4 15,0 18,0 - - - - -
0,7 11,2 16,8 17,5 21,0 - - - - -
0,8 12,8 19,2 20,0 24,0 - - - - -
1,0 16,0 24,0 25,0 30,0 36,0 - - - -
1,2 19,2 28,8 30,0 36,0 43,0 - - - -
1,5 24,0 36,0 37,5 45,0 54,0 72,0 - - -
2,0 32,0 48,0 50,0 60,0 72,0 96,0 144 128 192
25 40,0 60,0 62,5 75,0 90,0 120 180 160 240
3,0 48,0 72,0 75,0 90,0 108 144 216 192 288
4,0 64,0 96,0 100 120 144 192 288 256 384
5,0 80,0 120 125 150 180 240 360 320 480
6,0 96,0 144 150 180 216 288 432 384 576
7,0 12 168 175 210 252 336 504 448 672
8,0 128 192 200 240 288 384 576 512 768
10 160 240 250 300 360 480 720 640 960
12 192 288 300 360 432 576 864 768 1152
15 240 360 375 450 540 720 1080 960 1440
16 256 384 400 480 576 768 1152 1024 1536
18 288 432 450 540 648 864 1296 1152 1728
20 320 480 500 600 720 960 1440 1280 1920
22 352 528 550 660 792 1056 1584 1408 2112
25 400 600 625 750 900 1200 1800 1600 2400
28 448 672 700 840 1008 1344 2016 1792 2688
30 480 720 750 900 1080 1440 2160 1920 2880
35 560 840 875 1050 1261 1680 2520 2240 3360
40 640 960 1000 1200 1440 1920 2880 2560 3840
45 720 1080 1125 1350 1620 2160 3240 2880 4320
50 800 1200 1250 1500 1800 2400 3600 3200 4800
60 960 1440 1500 1800 2160 2880 4320 3840 5760
70 1120 1680 1750 2100 2520 3360 5040 4480 6720
80 1280 1920 2000 2400 2880 3840 5760 5120 7680
90 1440 2160 2250 2700 3240 4320 6480 5760 8640
100 1600 2400 2500 3000 3600 4800 7200 6400 9600
120 1920 2880 3000 3600 4320 5760 8640 7680 11520
150 2400 3600 3750 4500 5400 7200 10800 9600 14400
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e KEMIJSKI SASTAV INOX NEHRPAJUCIH CELIKA

AUSTENITNI CELICI

EURONORM / DIN [ EN/WNr. | AISI

X 5 Cr Ni 18-10 1.4301 304
X 4 Cr Ni 18-12 1.4303 305
X8 CrNi S 18-9 1.4305 303
X 2 Cr Ni 19-11 1.4306 304 L
X 10 Cr Ni 18-8 1.4310 301
X2 CrNiN 18-10 1.4311 304 LN

X 1CrNi S 18-15-4 1.4361
X6 CrNiTi18-10 1.4541 321
X 6 Cr Ni Nb 18-10 1.4550 347
X 5 Cr Ni Mo 17-12-2 1.4401 316
X 2 Cr Ni Mo 17-12-2 1.4404 316 L
X2 CrNiMoN 17-11-2 1.4406 316 LN
X 2 CrNiMoN 17-13-3 1.4429 316 LN ( Mo+)
X 2 Cr Ni Mo 18-14-3 1.4435 316 L (Mo+)
X 3 Cr Ni Mo 17-13-3 1.4436 316 (Mo+)
X 2 Cr Ni Mo N 18-15-4 1.4438 317 L
X 2 CrNiMo N 17-13-5 1.4439 317 LN
X5 Cr Ni Mo 17-13 1.4449 317

X 4 Ni Cr Mo Cu Nb 20-18-2 1.4505
X6 CrNiMoTi17-12-2 1.4471 316 Ti
X 6 Cr Ni Mo Nb 17-12-2 1.4580 316 Cb
X 10 Cr Ni Mo Nb 18-12 1.4583 318

FERITNI | MARTENZITNI CELICI

EURONORM / DIN | EN / W.Nr. | AlSI
X6 Cr13 1.4000 410 S
X6 CrAl13 1.4002 405
X12CrS 13 1.4005 416
X12Cr13 1.4006 410
X6Cr17 1.4016 430
X20Cr13 1.4021 420
X30Cr13 1.4028 420 F

X 46 Cr13 1.4034
X 17 Cr Ni 16-2 1.4057 431
X 14 CrMo S 17 1.4104 430 F
X 90 Cr Mo V.18 1.4112 440 B
X6 Cr Mo 17-1 1.4113 434

X 39 Cr Mo 17-1 1.4122
X 105 Cr Mo 17 1.4125 440 C

X 3 Cr Ni Mo 13-4 1.4313

X 4 Cr Ni Mo 16-5-1 1.4418
X2CrTi12 1.4512 409
X 5 Cr Ni CuNb 16-4 1.4542 630
X7CrNiAl17-7 1.4568 631
X 5 Cr Ni Mo Cu Nb 14-5 1.4594 XM-12
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e KEMIJSKI SASTAV INOX NEHRPAJUCIH CELIKA

SUPERAUSTENITNI CELICI

EURONORM / DIN | EN / W.Nr. | AlSI
X 1 Cr Ni 25-21 1.4335 310 (L NAG)
X 1 Cr Ni Mo N 25-25-2 1.4465
X 1 Cr Ni Mo N 25-22-2 1.4466 310 MoLN
X 1 Ni Cr Mo Cu N 20-20-7 1.4529
X 1 Cr Ni Mo Cu N 25-25-5 1.4537
X 1 Ni Cr Mo Cu 25-20-5 1.4539 904 L
X 1 Cr Ni Mo Cu N 20-18-7 1.4547 F44
X 1 Ni Cr Mo Cu 32-28-7 1.4562
X 1 Ni Cr Mo Cu 31-27-4 1.4563
X 3 Cr Ni Mn Mo Nb N 23-17-5-3 1.4565
X 3 Cr Ni Mo Ti 25-25 1.4577
X1 Cr Ni Mo Cu N 24-22-8 1.4652

DUPLEX & SUPER DUPLEX

EURONORM / DIN [ EN/WNr. | AIS|
X2 CrNiN 234 1.4362

X2 CrNi Mo N 25-7-4 1.4410 F53
X3 CrNi Mo N 27-5-2 1.4460 329
X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 1.4462 F51
X2 Cr Ni Mo N 22-5-3-15-4 1.4462 F60
X2 Cr Ni Mo CuW N 25-7-4 1.4501 F55
X2 CrNiMo CuN 25-6-3 1.4507 F61

CELICI OTPORNI NA VISOKE TEMPERATURE

EURONORM / DIN | EN / W.Nr. | AISI
X 6 Cr Ni 18-11 1.4948 304 H
X 12 Cr Ni Ti 18-9 1.4878 321 H
X 6 Cr Ni Nb 18-10 1.4550 347 H
X 6 Cr Ni Mo 17-13 1.4919 316 H
X 10 Ni Cr Al Ti 32-20 1.4876
X 5 Ni CrAlTi31-20 1.4958
X 8 Ni Cr Al Ti 32-21 1.4959
X 10 CrAl7 1.4713
X10CrAl 13 1.4724
X 10 CrAl 18 1.4742
X 18 CrN 28 1.4749 446
X 10 CrAl 24 1.4762
X 20 Cr Ni Si 25-4 1.4821
X 15 Cr Ni Si 20-12 1.4828 309
X7 Cr Ni 23-14 1.4833 309 S
X 10 Cr Ni Si N 21-11 1.4835
X 15 Cr Ni Si 25-20 1.4841 314
X 12 Cr Ni 25-21 1.4845 310 S
X 12 Ni Cr Si 36-16 1.4864 330
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KOROZIJSKA OTPORNOST NEKIH KVALITETA INOX MATERIJALA

BROJEVI OZNACUJU PRIBLIZNU OTPORNOST INOX MATERIJALA NA KOROZIJU
+ POTPUNO POSTOJAN - korozija manja od 01 mm/god.

| DJELOMICNO POSTOJAN — korozija od 0,1 do 1,0 mm/god.

o NEPOSTOJAN - korozija ve¢a od 1,0 mm/god.

W.Nr. 1,4404 W.Nr. 1,4404
MEDIJ W.Nr. 1,4301 W.NF. 1,4571 W.Nr. 1,4016 MEDIJ W.Nr. 1,4301 W.Nr. 1,4571 W.Nr. 1,4016

Acetilen + + + Natrijev klorid 5 % + + I
Ocat + + + Cinkov klorid 10 % | + [}
Ocat (hlapljiv) I + I Ugljikov klorid 100 % + + 0
Aceton 100 C 100% + + + Coca cola + + +
Octena kiselina do 20% + + | Eter 100 % + + I
Borna kiselina 5% + + + Formaldehid 100 % + + +
Masna kiselina 5% + + + Amonijev fosfat 10 % | | |
Cianovoditna kiselina 100% | I 0 Kalijev fosfat | | +
Limunska kiselina 5% + + + Plin vlaznog klora o) o) o)
Klor (sve koncentracije) 0 0 0 Plin koksa + + +
Kromna kiselina 5% + + 1 Zele + + +
Fluor (sve koncetracije) o] (o] o Glicerin + + +
Fosforna kiselina 5% + + + Glukoza + + +
Mlije¢na kiselina 5% + + I Fiksirna guma + + +
Linolejska kiselina 100 % 100 C | + I Amonijev hidroksid 40 % + + +
Solna kiselina (komercijalna) o] o o Kalcijev hidroksid 10 % | | |
Dusi¢na kiselina 10 % + + + Magnezijev hidroksid 10% | | |
Oleinska kiselina 100% + + + Kalijev hidroksid | | |
Oksalna kiselina 5% + + + Natrijev hidroksid 20% + + +
Pikrinska kiselina + + + Kalcijev hidroksid 100% o) 0 0
Sumporovodik 100 % vlaZan | + o Natrijev hipoklorid 100 % 0 - 0
Sumporna kiselina 5 % [¢] [¢] [¢] Miijeko + + +
Sumporna kiselina 50 C | | | Kvasac + + -
Sumporna kiselina 100 % | | 0 Majoneza + + -
Stearinska kiselina 100 % + + + Melasa + + +
Vinska kiselina 10% + + + Goréica + + -
Seéerna voda + + + Amonijev nitrat 10 — 50 % + + +
Vodikov peroksid + + + Natrijev nitrat 10 — 40% + + |

Terpentin + + - Mineralna ulja + + +
Metilni alkohol 100 % + + + Biljna ulja + + +
Tekuci aluminij [¢} ¢} o Parafin + + +
Amonijak 100 % suhi + + + Natrijev peborat 10 % | | |

Ugljiéna kiselina 100 % + + o] Vodikov peroksid 10 % + + |

Ugljiéni dioksid 100 % + + + Natrijev peroksid 10 % | | -
Sumporna kiselina 90 % o | o] Tekuce olovo | | o]
Anilin 100 % + + + Sapun + + +
Luzne kupelji + + - Secerni sirup + + +
Kromne kupelji + + - Sirutka + + +
Fiksirna kupelj (foto) + + o] Natrijev silikat 100 % + + |

Razvijac (foto) + + | Alumijijev sulfat 10 % + + |

Benzin + + + Amonijakov sulfat 10 % | | |

Benzol + + + Zeljezni sulfat + + +

Soda bikarbona + + + Zeljezni sulfat 10 — 40 % | | |

Pivo + + - Magnezijev sulfat 10 — 40 % + + +

Natrijev bisulfat 15% pri80C o o o Nikal sulfat 30 % + + -

Ugljiéni bisulfat + + + Kalijev sulfat 10 % + + +

Butan + + + Bakreni sulfat 10 % I + I

Vruga kava + + + Natrijev sulfat 10 % + + |

Varekina zasi¢ena [¢] | 0 Cinkov sulfat 10% + + |

Kamfor + + + Natrijev sulfid 10 % | + o]
Natrijev karbonat 5% + + + Narancin sok + + -
Natrijev citrat + + - Ugljikov tetraklorid 10 % o) 0 -
Kloroform 100% + + I Toluol + + +
Salmiak 1% + + + Trikloretilen 100 % | | |

Zeljezni klorid 5 — 50% o o 0 Lakovi + + +
Zeljezni klorid 10 — 20% 0 0 0 Vino + + -
Magnezijev klorid 20% + + | Whisky + + -
Merkurijev klorid 10% 0 0 0 Tekuci cink o) 0 o
Nikal klorid 10 — 30 % 0 - 0 Zivo vapno + + +
Kalijev klorid 1 -5 % + + + Zemni plin + + +
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e ASPEKTI TEHNOLOGIJE CISCENJA INOX - NEHRPAJUCIH CELIKA

Odabir ¢iS¢enja ovisi 0 namjeni konstrukcije, sklopova ili cijelih postrojenja, o odabiru vrste Celika i u€injenih potrebnih obrada.

1. PovrSinske nehomogenosti koje se javljaju kod obrade i manipuliranja inox ¢elika najéesce su Cestice Zeljeza,
korozija, ogrebotine, boja, oStec¢enje prilikom zavarivanja (obojenje usljed topline, oste¢enje od iskre, prskotine),
grublja povrSina nakon mehanicke obrade.

Takve nehomogenosti rjeSavaju se:

- Mehani¢kom obradom

- Kemijskom obradom

- Kombinacijom mehanicke i kemijske obrade
- Elektrokemijskom obradom

2. Predobrada Inox-a sastoji se od:

- Postupka odmas¢ivanja organskim otapalima, vodenim otopinama luzina i kiselina, mlazom vode, vodenom parom,
vru¢om vodom i bioloski

- Ispiranjem omekSanom vodom

3. Mehanicka obrada povrSine inoxa

Osim klasi¢nih brusnih proizvoda ( brusno platno, papir i fiber ), danas se koriste i mnogi drugi proizvodi kao $to su:
scotch-brite, trizact, i bristle. Nastao je novi mineral «c CUBITRON» koji je omogucio mnoge prednosti u obradi ( brzu obradu,
bolje hladenje i duzi vijek). Op¢enito moZzemo mehani¢ku obradu povrSine nehrdajucih ¢elika klasificirati prema zahtjevanom
izgledu i to kroz sljedece operacije: brusenje, zavarivanje, €iS¢enje zavara i povrsine, ujednacavanje povrsine, matiranje,
satiniranje i poliranje, te skidanje srha na krajevima. Za te operacije imamo na raspolaganju vrlo veliki izbor najraznovrsnijih
proizvoda po kvaliteti i obliku.

4. Kemijska obrada povrsine inoxa

Metalna povrSina se nagriza kemijskim sredstvima nakon skidanja masnoc¢a. Nacin postupaka se dijeli na;
- Lokalno ¢is¢enje zavara, odnosno ograni¢enih povrsina (pastama i gelovima).

- Cirkulacijom otopine kemijskih sredstava u zatvorenom sistemu

- Uranjanjem djelova ili sklopova u kadu s otopinom

- Prskanjem povrsSine otopinom

5. Elektrokemijska obrada povrsine inoxa

Postupak se izvodi u kadama.

Dio metalne povrsine se uklanja i ostaje zagladena i korozijski otpornija povrsina. Predmet predstavlja anodu a elektroliti su
mjesavine sumporne i fosforne kiseline. Postupak traje do 20 minuta. Moguce je i lokalno ¢iS¢enje oksida elektrokemijskim
postupkom pomoéu prikladnih uredaja. Cigéenje se izvodi izmjeniénom a poslije i istosmjernom strujom.

Elaktrokemijsko CiS€enje se provodi gdje postoje visoki zahtjevi kvalitete povrsine i to u:

- farmaceutskoj, kemijskoj i biokemijskoj industriji

- opremi i postrojenjima u prehrambenoj industriji

- opremi i postrojenjima u papirnoj i tekstilnoj industriji

- u kucanstvu i ugostiteljskoj opremi

- nuklearnoj, avio i automobilskoj industriji

- medicini, arhitekturi i uredenju inerijera

6. Prednosti elektrokemijskog ¢iS¢enja

- svjetlo glatka Cista povrSina, bez napetosti, otpornija na koroziju od drugih postupaka.

- eliminirane su mikropukotine, smanjena mogucnost zadrzavanja necisto¢a i bakterija na povrsini, lakSe odrzavanje
- podesno za obradu predmeta slozenih oblika (reSetke, radijatori itd)

7. Pasivizacija povrsine INOX-a

Opcenito kada je Celik izlozen zraku na povrSini se formira nevidljivi pasivni film. Ukoliko je povrSina Celika oStecena - izgrebana

i oSte¢enje kontaminirano Cesticama Zeljeza, pasivni sloj se ne obnavlja i dolazi do korozije. Dakle pasivizacijom povrsine nehrdajucih
Celika direktno povec¢avamo njihovu korozijsku postojanost. Sam postupak moze biti u sklopu kemijske obrade teku¢inom za pasivizaciju
ili prirodnim putem, ostavljanjem na zraku.

8. Otpornost INOX-a prema kloridima

Ispitivanja su pokazala da Celik AISI 304L dopusta manje od 50ppmm, AISI 316L 5x vecu vrijednost ppmm dok duplex

2205 dozvoljava i do 20x vecu vrijednost ppmm od AlISI 304L. U slu€aju super anstenitnog Celika(6% Mo) njegova otpornost

na kloride je do 3.5 x veca od prethodnog Celika. Za superduplex ¢elik mozemo reci da je uz ppmm od 1500 do 2600 najotporniji
na kloride i skoro siguran kad je u pitanju morska voda.
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mmmmeoner - CiSCENje | odrZavanje povrsina nehrdajucih - korozijski postojanih celika

Nehrdajuci Celici svojim sastavom legiranih dodataka i strukturom smanjuju intezitet razaranja povrsinskih slojeva usljed elektrokemijskog il
kemijskog djelovanja okoliSa. Pojava i negativan utjecaj korozije koji su kod ovih €elika prisutni, mogu se bitno smanijiti pravovremenim
¢isS¢enjem i odrzavanjem. U sljedecoj tablici prikazane su naj¢eSce vrste onecisc¢enja i postupci otklanjanja.

VRSTE ONECISCENJA

UKLANJANJE

NAPOMENA

- mrlje od oneci$¢ene vode
- prasina
- Cada

trljanje mekom i suhom krpom, ispiranje vodom
(koristiti vruCu vodu).

Sadrze sumpor i fosfor
(problem kod Celika AISI 304).

- otisci prstiju

- mrlje od ulja i masti

Odmascivanje, ispiranje sa deterdentom bez
abraziva (vruéa voda). Za polirane povr$ine
koristiti blagi Sampon i omek$anu procis¢enu
vodu.

Tvrda voda ostavlja tragove
kamenca, dodati malo octa
PH 4-5.

- sljepljeni dijelovi folije
za omatanje

- oznake od markera

- kapljice boje

Organiskim otapalima ili destilatima nafte
(bezolovni benzin), nitrorazrijedivacima, acetonom,
i alkoholom. Ne upotrebljavati sredstva koja sadrze
kloride i druga neprovjerena sredstva.

Nanosenje laganih uljnih ili vostanih sredstava

te sprejeva radi konzerviranja povrsine.

Sadrze kloride (problem kod
Celika AISI 304). Uzroci koji su
prethodili su: nedovoljna
naknadna obrada, Zeljezna
prasina, ostaci paste za poliranje,
loSe ispiranje ili drugi razlozi.

Cvrsto prijanjajuéa onegiséenja,
kao Sto su:

- beton

- zbuka

- djelomi¢no oksidi od zavarivanja

Ispiranje sredstvima koja sadrze abrazive, iza toga
ispiranje vodom i naknadno susenje. Ciséenje
brusnim materijalima za nehrdajuci celik:

- klasi¢no ¢iScenje (brusno platno), papir, fiber
- prednost mineral cubitron

- scotch-brite proizvodima (3M)

- proizvodima novih tehnologija na bazi
minerala cubitron kao Sto su

Trizact | Bristle ili nagrizanjem (bajcanjem)
kemijskim sredstvima uz naknadno temeljito
ispiranje vodom do neutralnog PH.

Brusni materijali npr. (3M).
Sredstva za ¢iS¢enje npr.
od renomirane firme ,AVESTA"

- korozija srednje jakosti
- oksidi od zavarivanja
- jaca povrsinska korozija

Kombinacijom postupaka mehanickog ¢is¢enja
povrsine i nagrizanja (bajcanja) kemijskim
sredstvima, uz temeljito ispiranje vodom.

- ogrebotine

Uklanjanje mehani¢kom obradom (strojno ili ruéno)
do ujednjacavanja povrSine (postupno u nekoliko
faza). Vrlo je upitno posti¢i povrSinu identi¢nu

- Sprije¢avanje ogrebotina pazljivim
rukovanjem materijala i upotrebom
zastitne folije ako je to moguce.

prvotnoj prije oStecenja, €ak i naknadnim poliranjem.

Tehnicki i tehnoloski korektno izradena konstrukcija od ,nehrdaju¢eg Celika“ preduvjet je za uspjeSno odrzavanje povrsina.
Kod toga je vazan i odabir tipa Celika ovisno o primjeni i uvjetima eksploatacije. OCiS¢ene povrSine imaju vecu otpornost
prema koroziji, prvenstveno zbog obnavljanja (fenomena) pasivnog oksidnog filma na povrsini.
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~ N
e e
S ES
0,30 2,40 ° 2/3 °
0,40 3,10 (] 3/4 °
0,50 400 | @ ° 4/5 ° °
0,60 5,00 [ e ° 5/6 °
0,70 5,60 | ® ° ° 6/7 ° °
0,80 6,50 | ® ° °
V25 | 1000 |« S D o PERFORIRANI LIMOVI
1,50 | 12,00 | e | o o || o o 215 o
2,00 16,00 ° ° ° ° ° 2 2,5 ° .
2,50 | 20,00 o | o |0 o o 3 3 o o
3,00 24,00 ° ° ° L] ° 35 ° °
4,00 32,00 ° ° (] ° a7 ° °
5,00 40,00 ° ° ° ° g 8 i °
6,00 48,00 ° ° ° ° 2 10 O o
7,00 56,00 ° ° ° O5x5 ° °
8,00 64,00 ° ° ° ° ° O7x7 ° °
10,00 80,00 ° ° ° 08x8 ° °
12,00 96,00 ° ° L4
15,00 | 120,00 o |o| o m DEKOR LIMOVI
20,00 | 160,00 ° ° ° 0,5 ° °
25,00 | 200,00 ° ° ° 0,8 ° °
30,00 | 240,00 ° ° ° 1.0 ° °
1,5 ° °
Nudimo: . TIPOVI DEKOR LIMOVA
Dimenzije lima - ploce
1000x2000, 1250x2500, 1500x3000, AN2, AN5, AN6
1500x6000, 2000x6000mm. Nol, No2, No3, No4, No5, No6, No8, No9, Nol1,
Lim do debljine 6mm je hladno valjan, Nol5, Nol16, Nol7
a od 3 mm debljine i vece je toplo valjan.
Stanje povrsine lima je: mat, polirana, Standardna dimenzija ploce:
brusena, satinirana i to do debljine 5mm. 1000x2000 mm, 1250x2500 mm, 1500x3000 mm

-52-



pke Sesterokutne

= o
= Nehrdajuci celici Si
¥ g
0K7 0,333 . .
OK8 0,435 . .
0K10 0,680 . .
0K12 0,979 . .
0K13 1,149 . .
OK14 1,332 . .
OK17 1,965 . .
0K19 2,455 . .
0K22 3,290 . .
0K24 3,916 . .
0K27 4,957 . .
0K30 6,119 . .
0K32 6,961 . .
0K36 8,810 . .
0K41 11,420 . .
OK46 14,390 . .
0K50 17,000 . .
- rm v = = v
Nehrdajuci celici Sipke kvadratne
4x4 0,126 R R
5x5 0,196 .
8x8 0,502 .
10x10 0,785 .
12x12 0,130 .
15x15 1,766 .
20x20 3,140 .
25x25 4,906 .
30x30 7,065 °
35x35 9,616 .
40x40 12,547 .
45x45 15,890 .
50x50 19,600 .
55x55 23,750 O
60x60 28,300 °
80x80 49,900 .
100x100 78,500 °
120x120 113,00 .
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—_"I Nehrdajuci celici  Sipke okrugle

g
. )
=~ o
& N
Q ~
2,5 0,039 o
2,8 0,048 °
3,0 0,055 °
3,5 0,076 °
4,0 0,099 ° ° °
5,0 0,154 ° ° °
6,0 0,222 ° ° ° ° °
7,0 0,302 ® ®
8,0 0,394 ) ° L] ) ° L]
9,0 0,499 ° °
10,0 0,617 ° ° L ° o o
11,0 0,746 ° °
12,0 0,888 ° ° ° ° ° °
13,0 1,042 ° L]
14,0 1,208 ° ° ° ) ° °
15,0 1,387 ° ° ° ° ° °
16,0 1,578 ° ° ° ° ° °
18,0 1,998 ° ° ° ° ° °
20,0 2,466 ° ° ° ° ° °
22,0 2,984 ° ° ° ° ° °
24,0 3,651 ° ) ) ) ) °
25,0 3,853 ° ) ° ° ° °
26,0 4,168 ) o ) ) ° °
28,0 4,834 ° ° ° ° ° °
30,0 5,549 ) ) ) ) ° °
32,0 6,313 ° ° ° ° ° °
35,0 7,552 ° ) ° ) ) )
36,0 7,990 ° ° ° ° ° °
38,0 8,903 [ ° ° ° ° °
40,0 9,864 ° ° ° ° ° °
42,0 10,880 ) ) ) ) ) )
45,0 12,480 ° ) ° ° ) )
50,0 15,410 ° ° ° ° ° °
55,0 18,650 ° ° ° ° ° °
60,0 22,200 ° ) ) ) ° °
65,0 26,050 ° ° ° ° ° °
70,0 30,210 ° ° ° ° ° °
75,0 34,680 ° ° ° ° ° °
80,0 39,460 ° ° ° o ° °
85,0 44,520 ° ) ) ° ° °
90,0 49,940 ° ° ° ° ° °
95,0 55,640 ° ° ° ° ° °
100,0 61,650 ° ° ° ° ° °
105,0 67,970 ° ° ° ° ° °
110,0 74,600 ° ° ° ° ) )
115,0 81,540 ° ° ° ° ° °
120,0 88,780 ° ° ° ° ° °
130,0 104,200 ° ° ° ° ° °
140,0 120,800 ) ) ) ) ° °
150,0 138,700 ° ° ° ° ° °
160,0 157,800 ) ) ) ) ) )
180,0 199,800 [ ° ° ° ° °
190,0 222,600 ° ° ° ° ° °
210,0 271,900 ° ° ° ° ° °
220,0 298,400 ° ° ° ° ° °
225,0 312,100 ) ° ° ° ) °
250,0 385,300 ° ° ° ° ° °
260,0 416,800 ° ° ° ° ° °
280,0 483,400 o ° ° ° ° °
300,0 554,900 [ ° [ ° ° °
400,0 985,900 ° ° ° ° ° °
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Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

Sipke plosnate

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4305-AISI 303

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AIS1 316 L

W.Nr. 1.4841-AISI 314
1.4762-AIS| 446

. Debljina - kg/m
Sfhal 5 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 100
10 (0,16 | 0,24 | 0,31 | 0,39 | 0,47 0,63 0,79 - _

12 |019 | 0,28 | 0,38 | 0,47 | 0,57 0,75] 094| 1,13 B

15 (024 | 035 | 047 | 059 | 0,71 0,94 1,18 1,41 1,77 _
200,31 | 0,47 | 0,63 [ 0,79 | 0,94 126] 1,57| 1,88 2,36| 3,14 _
251039059 | 079|098 | 1,18 1,57 1,96 2,36 2,94| 3,93 4,91 _

30 (047 | 0,71 | 0,94 | 1,18 | 1,41 1,88 2,36| 283| 353| 4,71| 589| 7,07 R

35 (055|082 | 1,10 137 | 1,65 2,20 2,75 3,30| 4,12| 550| 6,87| 824| 9,62 _

40 | 063 [ 094 | 1,26 | 1,57 | 1,88 2,51 3,14 3,77| 4,71| 6,28| 7,85| 9,42 10,99 | 12,56 -

45 (0,71 | 1,06 | 1,41 | 1,77 | 2,12 2,83 3,53| 4,24] 530| 7,07| 883] 10,60 12,36 14,13 15,90 -
50079 | 1,18 | 1,57 | 1,9 | 2,36 3,14| 393 471| 589 7,85 9,81|11,78| 13,74 15,70| 17,66 | 19,63 =

55 (086 | 1,30 | 1,73 | 2,16 | 2,59 3,45 432 518| 6,48| 8,64]|10,79| 12,95| 15,11 | 17,27 19,43 | 21,59 -

60 | 094 | 1,41 | 1,88 | 2,36 | 2,83 3,77\ 4,71| 565| 7,07| 9,42| 11,78| 14,13 16,49 18,84 | 21,20 | 23,55| 28,26 o

65 | 1,02 | 1,563 | 2,04 | 2,55 | 3,06 4,08| 5,10| 6,12| 7,65]| 10,21| 12,76 15,31 17,86 20,41 22,96 | 25,51 30,62 -

70 | 1,10 | 1,65 | 2,20 | 2,75 | 3,30 4,40 550 6,59| 8,24] 10,99| 13,74| 16,49| 19,23 | 21,98 24,73 | 27,48| 32,97 | 38,47 =

75 | 1,18 | 1,77 | 2,36 | 2,94 | 3,53 4,71 589( 7,07| 883| 11,78 14,72 17,66| 20,61 | 23,55 26,49 | 29,44 35,33 | 41,21 -

80| 1,26 | 1,88 | 2,51 | 3,14 | 3,77 502| 6,28 7,54 9,42| 12,56 15,70 18,84 21,98 25,12 28,26 | 31,40 37,68 43,96 | 50,24 -

85 | 1,33 [ 2,00 | 2,67 | 3,34 | 4,00 534| 6,67 801 10,01 13,35 16,68| 20,02 23,351 26,69 30,03 | 33,36| 40,04 | 46,71 | 53,38 -

90 | 1,41 | 212 | 2,83 | 3,563 | 424 565 7,07| 8,48 10,60| 14,13( 17,66] 21,20| 24,73 | 28,26 | 31,79 | 35,33| 42,39 | 49,46 | 56,52| 63,59

95 (1,49 | 2,24 | 298 | 3,73 | 4,47 597 7,46 895( 11,19 14,92 18,64| 22,37 26,10 29,83133,56 | 37,29 44,75] 52,20 | 59,66| 67,12

100 | 1,57 | 2,36 | 3,14 | 3,93 | 4,71 6,28| 7,85| 9,42| 11,78 15,70 19,63 23,55 27,481 31,40 35,33 | 39,25| 47,10| 54,95 | 62,80 70,65| 78,50
110 | 1,73 | 2,59 | 3,45 | 432 | 5,18 6,91 8,64 10,36| 12,95| 17,27| 21,59 25,91 30,22 | 34,54 | 38,86 | 43,18 51,81 60,45 | 69,08 77,72| 86,35
120 | 188 | 2,83 | 3,77 | 4,71 | 5,65 7,54 9,42( 11,30| 14,13 18,84| 23,55| 28,26 | 32,97 37,68|42,39 | 47,10| 56,52 | 65,94 | 75,36 84,78| 94,20
125 | 1,96 | 294 | 393 | 491 | 5,89 7,85 9,81| 11,78 14,72| 19,63| 24,53 | 29,44 34,341 39,25 44,16 | 49,06 58,88 68,69 | 78,50 88,31] 98,13
130 | 2,04 | 3,06 | 4,08 | 5,10 | 6,12 8,16] 10,21 | 12,25| 15,31 | 20,41 25,51 30,62 35,72 | 40,82 45,92 | 51,03| 61,23 71,44 | 81,64 91,85( 102,1
140 | 2,20 | 3,30 | 4,40 | 5,50 | 6,59 8,79( 10,99 13,19 16,49| 21,98| 27,48 32,97 | 38,47 | 43,96 | 49,46 | 54,95 65,94 | 76,93 | 87,92| 98,91| 109,9
150 | 236 | 3,63 | 4,71 | 5,89 | 7,07 9,42| 1,78| 14,13] 17,66| 23,55| 29,44 35,33 41,211 47,10(52,99 | 58,88 70,65 82,43 | 94,20 106,0| 117,8
160 | 2,51 | 3,77 | 5,02 | 6,28 | 7,54 [ 10,05( 12,56| 15,07 | 18,84 | 25,12| 31,40| 37,68| 43,96 | 50,24 | 56,52 | 62,80| 75,36 | 87,92 | 100,5| 113,0| 125,6
170 | 2,67 | 4,00 | 534 | 6,67 | 801 [ 10,68 13,35] 16,01 | 20,02 [ 26,69| 33,36 | 40,04 | 46,71 | 53,38 | 60,05 | 66,73| 80,07 | 93,42 | 106,8|120,01| 133,5
180 | 283 | 424 | 565 | 7,07 | 848 | 11,30 14,13| 16,96| 21,20 28,26| 35,33 | 42,39 49,46 | 56,52 | 63,59 | 70,65| 84,78 98,91 | 113,0| 127,2| 141,3
200 | 3,14 | 471 | 6,28 | 7,85 | 9,42 | 12,56| 15,70| 18,84 | 23,55| 31,40( 39,25( 47,10 54,951 62,80 70,65 | 78,50 94,20| 109,9| 125,6( 141,3]| 157,0
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Nehrdajudi celici

3

Q 3

L PROFILI

20 x 20 x 3 0,88
25 x 25 x 3 1,12
30 x 30 x 3 1,36
30 x 30 x 4 1,78
35 x 35 x 4 2,10
40 x 40 x 4 2,42
45 x 45 x 5 3,40
50 x 50 x 5 3,77
60 x 60 x 6 5,42
70 x 70 x 7 7,38
80 x 80 x 8 9,66
90 x 90 x 9 12,90
100x 100 x 10 15,10
T PROFILI

20 x 20 x 3 0,9
20 x 20 x 4 1,2
25 x 25 x 3 1,1
25 x 25 x 4 1,5
30 x 30 x 3 1,4
30 x 30 x 4 1,8
40 x 40 x 4 2,5
50 x 50 x 5 3,8
60 x 60 x 6 5,5
80 x 80 x 8 9,5
100x 100 x 8 12,4

Profili
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—_"I Nehrdajuci celici

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304 L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

Cijevi Savne

DIA X
deb. stjenke

6,00x 0,50
1,00

1,50

8,00x 0,50
1,00
10,00%0,50
1,00

1,50
12,00x0,50
1,00

1,50
14,00x0,50
1,00

1,50
15,00x0,50
1,00

1,50
16,00x0,50
1,00

1,50
17,20x1,60
2,00

2,30

2,60
18,00%1,00
1,50

2,00
20,00x1,00
1,50
20,00x2,00
21,30x1,60
2,00

2,30

2,60
22,00x1,00
1,50

2,00
23,00x1,00
1,50
24,00x1,00
1,50
25,00%1,00
1,25

1,50

2,00
25,40x1,25
1,50

26,67 x1,65
26,90x1,60
2,00

2,30

2,60

DIA
Unutamji

500

4,00

3,00

7,00

6,00

9,00

8,00

7,00
11,00
10,00

9,00
13,00
12,00
11,00
14,00
13,00
12,00
15,00
14,00
13,00
14,00
13,20
12,60
12,00
16,00
15,00
14,00
18,00
17,00
16,00
18,10
17,30
16,70
16,10
20,00
19,00
18,00
21,00
20,00
22,00
21,00
23,00
22,00
22,00
21,00
22,9
22,40
23,37
3,70
22,9
22,30
1,70

Kg/m

0,069
0,125
0,169
0,094
0,175
0,119
0,225
0,319
0,144
0,275
0,394
0,169
0,326
0,470
0,181
0,351
0,507
0,194
0,376
0,545
1,118
0,694
0,761
0,858
0,426
0,620
0,801
0,476
0,695
0,901
0,789
0,967
1,094
1,217
0,526
0,770
1,002
0,551
0,808
0,756
0,845
0,601
0,743
0,883
1,152
1,756
1,898
1,034
1,014
1,247
1,417
1,582

DIAX
deb. stjenke

26,90x2,90
28,00x1,00
1,50
2,00
30,00 1,00
1,50
2,00
2,50
33,70x1,60
33,70x2,00
2,30
2,60
2,90
3,20
34,00x1,00
1,50
2,00
35,00x1,00
1,50
2,00
2,50
38,00x1,00
1,25
1,50
2,00
40,00x1,00
1,50
2,00
42,40x1,60
2,00
2,30
2,60
2,90
3,20
43,00x1,50
44,00x2,00
44,50x2,00
45,00x1,50
2,00
48,30x1,60
2,00
2,30
2,60
2,90
3,20
50,00x 1,00
1,50
2,00
2,50
50,80x 1,50
2,00
51,00x1,25

DIA
Unutarniji

21,10
26,00
25,00
24,00
28,00
27,00
26,00
25,00
30,50
29,70
29,10
28,50
27,90
27,30
32,00
31,00
30,00
33,00
32,00
31,00
30,00
36,00
35,50
35,00
34,00
38,00
37,00
36,00
39,20
38,40
37,80
37,20
36,60
36,00
40,00
40,00
40,50
42,00
41,00
45,10
44,30
43,70
43,10
42,50
41,90
48,00
47,00
46,00
45,00
47,80
46,80
48,50

Kg/im

1,743
0,676
0,995
1,302
0,726
1,070
1,402
1,722
1,286
1,588
1,808
2,025
2,237
2,444
0,826
1,221
1,603
0,851
1,258
1,653
2,035
0,926
1,150
1,371
1,803
0,977
1,446
1,903
1,635
2,023
2,309
2,591
2,868
3,141
1,559
2,103
2,128
1,634
2,153
1,871
2,319
2,649
2975
3,297
3,614
1,227
1,822
2,404
2,974
1,851
2,443
1,557
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—_"I Nehrdajuci celici Cijevi 3avne

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304 | W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti

1.4306-AISI 304 L 1.4404-A1SI 316 L
DIAx DIA Kg/m DIAX DIA Kg/m
deb. stienke [ Unutarnji deb. stienke | Unutarnji
51,00x1,50 | 48,30 1,859 168,30x2,00 | 164,30 8,32
52,00x 1,00 47,00 1,277 168,30x2,60 | 163,10 10,79
150 | 49,00 1,897 300 | 16230 12,42
53,00%1,50 50,00 1,934 3,20 | 161,90 13,23
2,00 49,00 2,554 4,00 | 160,30 16,46
54,00x 1,50 51,00 1,972 204,00x2,00 | 200,00 10,12
200 | 50,00 2,604 206,00%3,00 | 200,00 15,25
60,30x 1,60 57,10 2,351 219,10x2,00 | 215,10 10,87
2,00 56,30 2,920 2,60 | 213,90 14,10
230 | 5570 3,340 290 | 213,30 15,70
2,60 55,10 3,757 3,00 | 213,10 16,23
290 | 5450 4,168 320 | 212,70 17,30
32 | 5390 4,575 400 | 211,00 21,54
3,60 53,10 5111 254,00%2,00 | 250,00 12,62
63,00x 1,50 60,00 2,310 256,00x3,00 [ 250,00 19,01
69,00 x 2,00 65,00 3,355 304,00x2,00 | 300,00 15,12
70,00x 2,00 66,00 3,405 306,00x3,00 | 300,00 22,76
300 | 64,00 5,033 323,90x2,00 | 319,90 16,12
7610x1,60 | 72,90 2,985 300 | 317,90 24,11
2,00 72,10 3,711 4,00 | 315,98 32,04
230 | 71,50 4,250 355,60%3,00 | 349,60 26,49
2,60 70,90 4,785 4,00 | 347,60 35,22
2,90 70,30 5,315 406,40x3,00 | 400,40 30,30
3,00 70,10 5,491 4,00 [ 398,40 40,30
3,20 69,70 5,841 508,00x3,00 | 502,00 37,94
3,60 68,90 6,535 4,00 | 500,00 50,48
80,00x2,00 | 76,00 3,906
84,00x 2,00 80,00 4,107
85,00x 2,00 81,00 4,157
88,90x 2,00 84,90 4,352
2,30 84,68 4,987
2,60 84,30 5,618
290 | 83,70 6,245
3,20 82,50 6,867
3,60 81,70 7,689
101,60x2,00 | 97,60 4,988
3,00 95,60 7,406
3,60 94,40 8,834
104,00x2,00 [ 100,0 5,108
114,30%x2,00 [ 110,30 5,624
2,60 | 109,10 7,272
2,90 | 108,50 8,089
3,00 | 108,30 8,361
3,20 | 107,90 8,902
360 | 107,70 9,979
129,00x1,50 | 126,00 4,788
2,00 | 12500 6,360
139,70x2,00 | 135,70 6,896
2,60 | 134,50 8,926
3,00 | 13370 10,27
153,00x1,50 | 150,00 5,690
154,00x2,00 [ 150,00 7,612
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—_"I Nehrdajuci celici Cijevi debelostijene - Cijevnice O

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304| W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti | W.Nr. 1.4841-AISI 314

1.4306-AIS1 304 L 1.4404-A1S1 316 L 1.4762-AISI 446
) Debljina ) Debljina ) Debljina
valajls'?(\i Xugtll?ar. St{,ﬁﬁ,l\(e kgim va?jls'?(\i Xugtlj?ar. St{,ﬁﬁ,ll(e kgim valajlsi‘i Xugtlj?ar. Stj:]rjr‘rll(e kg/m
32x 16 8,0 4.7 48 16,0 25,3 71 17,5 38,2
20 6,0 3,8 50 15,0 24,0 80 13,0 29,8
22 5,0 3,3 55 12,5 20,8 85 10,5 24,7
36 x 16 10,0 6,4 60 10,0 17,3 90 8,0 19,3
20 8,0 55 63 8,5 15,0 108 x 83 12,5 29,4
25 55 41 85 x 40 22,5 34,7 110 x 40 35,0 64,7
40 x 20 10,0 7.4 45 20,0 32,1 45 32,5 62,1
25 7,5 6,0 50 17,5 29,1 50 30,0 59,2
28 6,0 55 55 15,0 25,9 55 27,5 55,9
45 x 20 12,5 10,0 60 12,5 22,3 60 25,0 52,4
28 8,5 7,7 67 9,0 16,9 65 22,5 48,5
30 7,5 6,9 90 x 40 25,0 40,1 70 20,0 44 4
32 6,5 6,2 45 22,5 37,5 75 17,5 39,9
35 5,0 4.9 50 20,0 34,5 80 15,0 35,1
50 x 25 12,5, 11,6 90 x 56 17,0 30,6 112 x 63 24,5 52,9
32 9,0 9,1 60 15,0 27,7 71 20,5 46,3
36 7,0 7,4 63 13,5 25,5 80 16,0 37,9
56 x 28 14,0 14,5 65 12,5 23,9 90 11,0 27,4
36 10,0 11,3 71 9,5 18,9 95 8,5 21,7
40 8,0 9,5 95 x 40 27,5 45,8 115 x 40 37,5 71,7
45 55 6,8 45 25,0 43,2 45 | 350 69,0
60 x 25 17,5 18,3 50 22,5 40,2 50 32,5 66,1
30 15,0 16,6 67 14,0 28,0 55 | 30,0 62,9
35 12,5 14,6 71 12,0 24,6 60 27,5 59,3
40 10,0 12,3 75 10,0 21,0 65 25,0 55,5
63 x 32 15,5 18,2 80 7.5 16,2 70 22,5 51,3
36 13,5 16,5 100 x 40 30,0 51,8 75 20,0 46,9
40 11,5 14,6 45 27,5 49,2 80 17,5 421
45 9,0 12,0 50 25,0 46,2 115 x 85 15,0 37,0
70 x 50 6,5 9,1 55 22,5 43,0 118 x 63 27,5 61,4
71 x 36 15,0 18,5 56 22,0 42,3 71 23,5 54,8
40 12,5 16,2 60 20,0 39,5 80 19,0 46,4
45 10,0 13,6 63 18,5 37,2 90 14,0 35,9
70 x 50 10,0 14,8 65 17,5 35,6 100 9,0 24,2
71 x 36 17,5 23,1 70 15,0 314 120 x 40 40,0 78,9
40 15,5 21,2 71 14,5 30,6 45 37,5 76,3
45 13,0 18,6 75 12,5 27,0 50 | 350 73,4
53 9,0 13,8 80 10,0 22,2 55 32,5 70,1
56 7,5 1,7 105 x 40 32,5 58,1 60 30,0 66,6
75 x40 17,5 24,8 45 30,0 55,5 65 27,5 62,7
45 15,0 22,2 50 27,5 52,6 70 25,0 58,6
50 12,5 19,3 55 25,0 49,3 75 22,5 54,1
56 9,5 15,3 60 22,5 45,8 80 20,0 49,3
60 7,5 12,5 65 20,0 41,9 85 17,5 442
80 x 35 22,5 31,9 70 17,5 37,8 90 15,0 38,8
40 20,0 29,6 75 15,0 33,3 95 12,5 33,1
42 19,0 28,6 106 x 56 25,0 49,9 125 x 50 37,5 80,9
45 17,5 27,0 63 215 44,8 60 | 325 74,1

-59-



== v v e
—_"I Nehrdajuci celici Cijevi debelostijene - Cijevnice O

Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304| W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti | W.Nr. 1.4841-AISI 314

1.4306-AISI 304 L 1.4404-AISI 316 L 1.4762-AISI 446
) Debljina ) Debljina ) Debljina

va?jlsﬁi Xugtll?aﬂ Stjnipr:(e kg/m va[r3j|sﬁi Xungl?ar. Stjr?]rr]r:(e kg/m va?jlséi Xugllj?ar. St{gm(e kg/m
71 27,0 65,3 85 | 32,5 94,2 150 | 20,0 83,8
80 | 225 56,9 90 | 30,0 88,8 160 | 15,0 64,7
85 | 20,0 51,8 95 | 27,5 83,1 200x 80 | 60,0 207,1
90 17,5 46,4 100 25,0 77,1 100 | 50,0 185,0
95 15,0 40,7 106 | 22,0 69,4 112 | 44,0 169,3
100 12,5 34,7 110 | 20,0 64,1 120 | 40,0 157,8
130x50 | 40,0 88,8 115 | 175 57,2 140 | 30,0 125,8
55 | 37,5 85,5 118 | 16,0 52,9 150 | 25,0 107,9
60 35,0 82,0 120 15,0 49,9 200x 160 [ 20,0 88,8
70 | 300 74,0 125 | 12,5 42,2 210x100 | 55,0 210,2
80 | 250 64,7 160 x60 | 50,0 135,6 135 | 375 159,5
85 22,5 59,6 70 | 45,0 127,6 145 | 325 1423
20 | 20,0 54,3 80 | 40,0 118,4 212x125 | 435 180,8
95 17,5 485 90 | 35,0 107,9 130 | 41,0 172,9
100 15,0 425 100 | 30,0 96,2 150 | 31,0 138,4
105 12,5 36,2 105 27,5 89,9 170 | 21,0 98,9
132 x 71 30,5 76,3 110 25,0 83,2 220 x 100 60,0 236,7
75 | 285 72,7 112 | 24,0 80,5 130 | 45,0 194,2
80 26,0 68,0 115 225 76,3 224 x 132 46,0 201,9
90 | 210 57,5 122 | 19,0 66,1 140 | 42,0 188,5
98 17,0 48,2 132 | 14,0 50,4 160 | 32,0 151,5
106 13,0 38,1 170x70 | 50,0 148,0 180 | 22,0 109,6
135 x 50 42,5 96,9 80 45,0 138,7 230 x 100 65,0 264,5
55 40,0 93,7 90 40,0 128,2 120 55,0 237,4
60 37,5 90,2 100 | 35,0 116,4 135 | 47,5 2138
70 | 325 82,1 106 | 32,0 108.9 236 x 140 | 48,0 222,5
80 27,5 72,9 110 30,0 103,6 150 43,0 204,7
85 25,0 67,8 118 26,0 92,3 170 33,0 165,2
90 | 225 62,4 120 | 25,0 89.4 190 | 23,0 120,8
95 | 200 56,7 125 | 225 81.8 240x105 | 67,5 287,1
100 17,5 50,7 130 | 20,0 74.0 115 | 62,5 273,6
105 15,0 44.4 140 | 15.0 57.3 130 | 55,0 250,9
140 x 50 45,0 105,4 175x 140 | 17,5 68,0 140 | 50,0 2343
60 40,0 98,6 150 12,5 50,1 250 x 130 60,0 281,1
70 35,0 90,6 180x80 | 50,0 160,3 150 | 50,0 246,6
80 | 300 814 90 | 450 149.8 180 | 35,0 185,6
85 | 275 76,3 100 | 400 138.1 200 | 25,0 138,7
90 25,5 70,9 110 35,0 1251 280 x 100 90,0 421,7
95 | 225 65,2 120 | 30,0 11,0 150 | 65,0 £
100 | 20,0 59,2 125 | 275 103,4 170 | 550 305,2
106 17.0 51,6 130 | 250 95.6 200 | 40,0 236,7
110 15.0 462 140 | 200 78.9 300 x 100 | 100,0 4932
140x 112 | 14,0 43,5 150 | 15,0 61,0 150 | 75,0 4161
15 | 125 39,3 190 x 106 | 42,0 153,3 180 | 60,0 355,1
150x50 | 50,0 123,3 18 | 36,0 136,7 ZUUH B 3083
60 | 450 116,5 123 | 335 1293 250 | 250 169,5

70 | 400 108,5 132 | 29,0 115,1

80 | 350 99,3 140 | 25,0 101,7
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Prikazane pozicije isporucujemo u sljedeéim kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304| W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti | W.Nr. 1.4841-AISI 314

1.4306-AISI 304 L 1.4404-AISI 316 L 1.4762-AISI 446
DIA x DIA DIA x DIA DIA x DIA

deb. stienke | Unutarnji kg/m deb. stienke | Unutarnji kg/m deb. stienke | Unutarnji kg/m
3,18%0,89 1,40 1/8"00,35" | 0,051 16,00x 1,50 13,00 0,545 26,67x2,11 2245 | 3/4"SCH10S | 1,300
4,00x0,50 3,00 0,044 x2,00 12,00 0,701 x2,87 2093 | 3/4"SCHA0S | 1,710
x1,00 2,00 0,075 x2,50 11,00 0,845 x391 18,85 | 3/4"SCH80S | 2,230
5,00x1,00 3,00 0,10 x3,00 10,00 0,977 X5,56 1555 | 3/4"SCHI60 | 2,940
6,00 0,50 5,00 0,069 x4,00 8,00 1,202 26,90 x 1,60 23,70 1,010
x 1,00 400 0,125 17,00% 1,00 15,00 0,401 x2,00 2290 1,250
x1,50 3,00 0,169 x 1,50 14,00 0,582 x2,30 2230 1,420
x2,00 2,00 0,200 x3,00 11,00 1,052 Xx2,69 21,60 3/4"GAS 1,610
6,35x0,71 493 1/4"0,028" [ 0,100 17,15x1,65 13,85 | 3/8'0,010S | 0,640 x3,20 20,50 1,889
x0,89 4,57 1/4"%0,035" [ 0,122 x2,31 1253 | 3/8'x0,040S | 0,860 28,00x1,00 26 0,676
x1,24 3,87 1/4"0,049" [ 0,159 x3,20 1075 | 3/8'x0,080S | 1,120 x1,50 25 0,996
x1,65 3,05 1/4'%0,065" | 0,194 17,20x16,0 14,00 0,625 x2,00 24 1,300
8,00x0,50 7,00 0,094 x2,00 13,20 0,762 x2,50 23 1,600
x 1,00 6,00 0,175 x2,35 12,50 3/8'GAS | 0,874 x3,00 22 1,880

x 1,50 5,00 0,244 x3,20 10,80 1,120 x3,50 2 2,141
x2,00 400 0,301 18,00x 1,00 16,00 0,426 x4,00 20 2,404
9,00x1,00 7,00 0,200 x1,50 15,00 0,620 x9,00 18 2,880
9,53x0,89 1,75 3/8'x0,035" | 0,193 x2,00 14,00 0,802 30,00% 1,00 28 0,726
x1,24 7,05 3/8"0,049" | 0,257 x2,90 13,00 0,971 x1,50 27 1,070
x1,65 6,23 3/8'x0,065" | 0,326 x3,00 12,00 1,130 x2,00 26 1,400
10,00x0,50 9,00 0,119 x3,50 11,00 1,21 % 2,60 2480 1,790
x 1,00 8,00 0,225 x4,00 10,00 1,402 x3,00 24 2,030
x1,50 7,00 0,319 19,06x1,24 1657 | 3/4%0,049" | 0,553 x3,50 23 2,312
x2,00 6,00 0,401 x1,69 1575 | 3/4'%0,065" | 0,719 x4,00 2 2,610
x2,50 5,00 0,470 x2,11 1483 [ 3/4"0,083" | 0,895 % 5,00 20 3,130
10,20 x 1,60 7,00 0,345 20,00 % 1,00 18,00 0,476 32,00%2,00 28 1,500
x2,00 6,20 1/8'GAS | 0,411 x1,90 17,00 0,695 x2,50 27 1,850
10,29x1,73 6,83 1/8"SCH40S | 0,370 x2,00 16,00 0,902 x3,00 26 2,178
x2,41 547 1/8"SCH80S | 0,480 x2,50 15,00 1,100 33,00 1,50 30 1,180
11,00x1,00 9,00 0,250 x3,00 14,00 1,280 3340x2,77 27,86 1"SCH10S | 2,120
x1,50 8,00 0,357 x3,50 13,00 1,446 x3,38 26,64 1"SCHA0S | 2,540
12,00 x 1,00 10,00 0,276 x4,00 12,00 1,603 x4,95 24,30 1"SCH30S | 3,290
x1,50 9,00 0,395 x5,00 10,00 1,878 % 6,35 20,70 1"SCH160 | 4,300
x2,00 8,00 0,500 21,30x 1,60 18,10 0,790 33,70 1,60 30,50 1,290
x2,50 7,00 0,595 x2,00 1730 0,967 x2,00 29,70 1,590
%3,00 6,00 0,676 Xx2,69 16,00 1/2'GAS 1,240 x2,60 28,50 2,030
12,70x0,89 1092 1/2'%0,035" | 0,263 x2,90 15,50 1,336 %290 21,90 2,240
x1,24 10,22 2/2'x0,049" | 0,356 x3,20 1490 1,450 x3,25 21,20 3/4'GAS | 2,480

x 1,65 9,40 1/2'%0,065" | 0,457 2134x2,11 1712 1,016 % 3,60 26,50 2,110
x2,11 8,48 1/2'%0,083" | 0,560 x2,77 15,80 1,288 x4,05 25,60 3,010
13,00x 1,00 11,00 0,301 x3,73 13,88 1,645 34,00%1,50 31,00 1,220
x1,50 10,00 0,432 x4,78 11,78 1,980 x2,00 30,00 1,600
13,50x1,60 10,30 0,477 22,00x1,00 20,00 0,526 x3,50 21,00 2,613
x2,00 9,50 0,576 x1,50 19,00 0,770 x4,00 26,00 3,010
2,30 8,90 1/4'GAS | 0,645 x2,00 18,00 1,000 x5,00 24,00 3,631
13,72x1,65 10,42 1/4"SCH10S | 0,500 x3,00 16,00 1,430 x9,90 23,00 3,930
x2,24 9,24 1/4"SCHAOS | 0,640 x4,00 14,00 1,803 35,00%1,50 32,00 1,260
x3,02 7,68 1/4"SCH80S | 0,810 23,00x1,50 20,00 0,308 x2,00 31,00 1,650
14,00x 1,00 12,00 0,326 24,00 2,00 20,00 1,100 x2,50 30,00 2,040
x1,50 11,00 0,470 x3,50 17,00 1,797 x3,00 29,00 2,404
x2,00 10,00 0,601 x4,00 16,00 2,003 x4,00 21,00 3,105
%x2,50 9,00 0,720 25,00x1,00 23,00 0,601 x5,00 25,00 3,756
x3,00 8,00 0,827 x1,50 22,00 0,883 36,00 2,00 34,00 1,700
15,00 1,00 13,00 0,351 x2,00 21,00 1,150 38,00%1,50 35,00 1,370
x1,50 12,00 0,507 x2,90 20,00 1,410 x2,00 34,00 1,800
x2,00 11,00 0,651 x3,00 19,00 1,650 x2,50 33,00 2,220
x2,50 10,00 0,783 x3,50 18,00 1,884 % 2,60 32,80 2,310
x3,00 9,00 0,902 x4,00 17,00 2,100 x3,00 32,00 2,630
x4,00 7,00 1,102 x5,00 15,00 2,504 x3,60 30,80 3,024
15,88x1,24 13,40 9/8'x0,049" [ 0,455 2540x1,24 292 1'%0,049" | 0,750 x4,00 30,00 3,410
x2,11 11,66 5/8"0,083" [ 0,728 x1,69 22,10 1'x0,065" | 0,981 x5,00 28,00 4,310
16,00 1,00 14,00 0,376 x2,11 21,18 1'x0,083" | 1,231 40,00 x1,50 37,00 1,450
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ETACULAROMET

Nehrdajudi celici

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

Cijevi besavne

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304 L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

W.Nr. 1.4841-AISI 314
1.4762-AISI| 446

DIA X
deb. stienke

40,00%2,00
x2,50
x3,00
x4,00
x5,00
42,00%2,00
x3,00
x6,00
4216x2,77
X 3,56
4240 x4,85
x6,3
x2,00
x2,60
x3,25
x4,05
43,00%1,50
x5,50
44.50%2,00
x 2,60
x2,90
44.00x 4,00
45,00%2,00
x3,50
x5,00
1826x2,77
X 3,68
48,30 x5,08
x7,14
x1,60
x2,00
x2,60
x3,25
x4,05
50,00 1,50
x2,00
x 3,00
x5,00
x6,00
51,00x 2,60
52,00x 1,50
53,00x 1,50
54,00x 2,00
55,00 5,50
57,00x2,00
x2,60
x2,90
x3,50
x4,00
x4,50
x5,00
X 6,50
60,00 x 5,00
60,30 1,60
x2,00
x 2,60
x2,90
x3,20
X 3,65
x4,50
60,33x2,77

x3,91

DIA
Unutarnji

36,00
35,00
34,00
32,00
30,00
38,00
36,00
30,00
36,62
35,04
32,21
29,70
38,40
37,20
35,90
34,30
40,00
32,00
40,50
39,30
38,70
36,00
41,00
38,00
35,00
42,72
40,90
38,14
34,02
45,10
4430
4310
41,80
40,20
47,00
46,00
44,00
40,00
38,00
45,80
49,00
90,00
50,00
44,00
53,00
51,80
51,20
50,00
49,00
48,00
47,00
44,00
50,00
57,10
96,30
95,10
94,50
93,90
53,00
5130
%19
92,01

1.1/4"SCH108
1.1/4"SCH10S
1.1/4"SCH10S
1.1/4"SCH108

1.1/2"SCH108
1.1/2"SCH108
1.1/2"SCH108
1.1/2"SCH10S

1.1/2'GAS

1.1/2"SCH10S
1.1/2"SCH108
1.1/2"SCH108
1.1/2"SCH108

2'GAS

2" SCH108
2" SCHA0S

kg/m

1,90
2,348
2,18
3,606
4,38
2,00
2,93
5,409
2,13
3,44
4,83
5,61
2,02
2,59
3,19
3,89
1,56
5,16
2,13
2,13
3,02
3,95
2,153
3,98
5,008
3,16
41
5421
1,329
13,87
2,319
2975
3,619
4,481
1,82
241
3,331
5,64
6,611
3,15
1,90
1,94
2,61
6,71
2,16
3,94
3,93
4,689
5,31
5,916
6,51
8,22
6,886
2,35
2,92
3,16
411
4,58
5,18
6,29
3,99
5,93

DIA x
deb. stienke

60,33 x 5,54
x8,74
63,50 x 1,60
x2,60
64,00x 2,00
65,00x 2,50
x3,00
x3,50
70,00x 2,00
x2,90
x4,00
x4,50
x5,00
x7,00
73,03x3,05
x5,16
x7,01
%9,53
76,00 x 5,00
x6,00
76,10x 2,00
x2,60
x2,90

X 3,65
x4,00
x4,50
x6,30
80,00%2,00
x4,00
x5,00
88,90%2,00
x2,60
x2,90
x3,20
x3,60
x4,05
x3,05
x5,49
x7,62
x11,13
90,00 x5,00
97,00 x4,00
101,60 x 3,60
x4,05
x5,74
x8,08
102,00 x 6,50
108,00 x 3,00
x3,60
x4,00

x 4,50
x5,00
x6,30
114,30x 2,60
x3,20
x3,60
x4,00
x4,50

x 5,40
x6,30
x3,05

% 6,02

DIA
Unutarnji

49,25
42,85
60,30
98,30
60,00
60,00
59,00
58,00
66,00
64,20
62,00
61,00
60,00
96,00
66,93
62,71
59,01
53,97
66,00
64,00
72,10
70,90
70,30
68,80
68,10
67,10
63,90
76,00
72,00
70,00
84,90
83,70
83,10
82,50
81,70
80,80
82,80
1192
73,66
66,64
80,00
89,00
94,40
93,50
90,12
85,44
89,00
102,00
100,80
100,00
99,00
98,00
95,00
109,10
107,90
107,10
106,30
105,30
103,50
101,70
108,20
102,26

2" SCH80S
2" SCH160S

2.1/2'xSCH108
2.1/2"xSCHA0S
2.1/2"xSCHB0S
2.1/2"xSCH160

2.1/2'GAS

3'GAS
3"SCH108
3"SCHA08
3"SCH80S
3'SCH160

3.1/2'GAS
3.1/2"xSCHA08
3.1/2"xSCHB0S

4"SCH108
4"SCH408

kg/m

1,60
11,29
2,48
397
3,105
391
4,657
5,39
341
4,81
6,61
1,381
8,138
11,04
3,34
8,11
11,59
15,15
8,902
10,516
3N
419
3,32
6,62
1,222
8,07
11,02
391
1,612
9,39
435
5,620
6,250
6,87
1,69
8,61
6,56
11,41
15,52
21,67
10,64
9,315
8,84
9,90
13,18
18,92
15,54
1,89
9,42
10,42
11,66
12,90
16,04
1,28
8,90
9,98
11,05
12,38
14,13
8,496
8,50
16,33

DIA X
deb. stjenke

114,30 x 8,56
x13,49
121,00 x4,00
127,00 x 4,00
133,00x4,00
x5,00

x6,30
139,70 x4,00
x 5,00

x6,30
141,30 x3,40
X 6,59

x9,53

x 15,88
159,00 x 4,50
x5,00

x6,30
168,28 x 3,40
x7,11
x10,97

x 18,28
168,30 x 4,50
x 5,00

x6,30
219,08x3,76
x6,30

x8,18
x12,70
x23,01
219,10x 6,50
273,05x9,27
x12,70
323,85x9,53
x12,70

DIA
Unutarnji

97,18

81,32
113,00
119,00
125,00
123,00

12,40
131,70
129,70
127,10
134,50
128,20
122,24
109,54
150,00
149,00
146,40
161,48
154,06
146,34
131,72
159,30
158,30
155,70
211,56
206,48
202,72
193,68
173,06
206,10
254,51
247,65
304,79
298,45

4"SCHE0S
4"SCH160

9"SCH10S
9"SCH40S
9"SCH80S
9"SCH160

6"SCH10S
6"SCH40S
6"SCH80S
6"SCH160

8"SCH108

8"SCH20
8"SCH40S
8"SCHE0S
8"SCH160

10"SCHA0S
10"SCH80S
12"SCHA0S
12"SCH80S

kg/m

22,66
34,05
11,12
12,33
12,93
16,03
20,00
13,60
16,86
20,73
11,714
22,10
31,44
49,87
11,42
19,29
24,10
14,04
28,10
43,22
68,60
18,46
20,45
25,56
20,21
33,83
43,20
63,64
113,0
33,83
61,22
82,78
15,02
98,96
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ETACULAROMET

Nehrdajuci celici

Cijevi

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304 L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

: Pravokutne cijevi

mm 1

1 O

Kvadratne cijevi

-63-

mm 1 1,2 | 1,5 2 2,5 3 4 5 6 1,211,5 2 2,5 3 4 5 6
200 | 046 034 | 047 10x10 | 030 | 0,35 | 045
2005 | 0,54 | 0,67 | 079
2500 | 0,54 | 067 | 0,79 1242 | 036 | 0,43
2505 | 0,621 073 | 0,90 | 1,20
J e e e 15¢15 | 046 | 0,54 | 0,67
300 0621073 | 0,50 1616 | 0,49 | 058 | 071 | 0,92
35 | 070 | 0,83 | 1,02 1,33
3020 | 078093 | 1,14 1,50 18x18 | 0,55 0381
3505 | 079 09 | 1,17 | 1,55
w520 | 087 | 102 | 126 | 146 2020 | 0,62 | 073 | 0,90 | 1,18
40d0| 078 093 | 1,14 2202 | 0,68 | 081 | 1,09
4005 | 087 | 1,06 | 1,26 | 1,70 L
40020 | 0,94 | 1,02 | 1,38 | 1,82 25251 0,78 |1 0,93 | 1,14 | 1,50
40x25 1,50
3030 | 094 | 112] 1,38 | 1,82 | 223 | 263
40x27 | 1,08 | 1,24 | 1,54 | 2,03
1000 | 112 [ 131 | 1,62 | 214 302 | 1,09 | 119 | 148 | 270
50x15 1,50
50120 1,31 | 1,62 | 2,14 3535 1,00 | 1,31 | 162 2,33 | 2,66 | 316
sox25 | 1,19 | 1,40 | 1,74 | 2,30 w0 | 126 | 150 | 196 | 246 | 304 | 38
50x30 | 1,23 | 1,50 | 1,86 | 2,46 | 3,04 | 3,61
sox40 | 1,41 | 1,68 | 210 | 2,78 | 3,44 45%45 | 1,41 | 1,68 | 209 | 2,76 | 3,44 | 3,08
40x10 1,62 | 2,14
40x20 153 | 186 | 246 | 370 50x50 | 1,57 | 1,88 | 2,34 | 3,09 | 383 | 456 | 596| 7,33
60x30 | 1,41 | 1,68 | 200 | 277 | 3,44 | 4,08 o 260 | 373 | ae3 | 552 | 72| 895
6oxdo | 1,57 | 1,88 | 2,34 | 3,00 | 3,84 | 456
70x20 169 | 210 2,77 | 353 | 4,20 70x70 3,40 | 4,37 | 543 | 648 | 8541054
80x30 2,70 | 3,60 | 450 | 5,50
80x40 225 | 282|373 | 461|552 | 726 | 895 S0:60 s I I
80x60 3,40 | 436 | 541 | 6,48 | 8,54 |10,54 90x90 440|565 | 7,02 | 839 [11,0913,73
100x40 3,40 | 4,36 | 541 648 | 8,54 | 10,54
100x50 466 | 579|696 | 917 [11,34 100x100 490 | 628 | 782 | 9,53 |12,36]1533
100x60 499 | 621 | 743 | 981 [12,14 020 s0 | 760 | 99 35 1508 | 15,6
100x80 5,63 | 7,09 | 8,36 (11,09 [13,73
120x40 743 | 981 12,14 150x150 705 | 947 | 11,8 1413 | 18732329 | 27,06
120x60 563 | 7,09 | 8,36 (11,09 [13,73
120480 636 | 792 | 935 12,36 | 15,33 2001200 18,09 125,01 1 31,02 | 37,02
140x60 9,35 |12,36 [ 15,33 250,050 2207 | 31,05 |35.02 (14508
150x50 636 | 7,92 9,35 12,36 | 1533
200x100 9,47 11,80 (14,13 1873 | 23,29 | 27,80




== v v e
—_"I Nehrdajuci celici Koljena

@ Koljena Savna

90°R=1,5D

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

Deb.
Promjer Stjenke

15,0 1,5
16,0 1,5
17,2 1,6
2,0

18,0 1,5
20,0 1,6
2,0

21,3 1,6
2,0

2,6

22,0 1,5
23,0 1,5
25,0 1,5
2,0

26,9 1,6
2,0

2,6

3,2

28,0 1,5
30,0 1,5
2,0

33,7 1,6
2,0

2,6

3,2

35,0 1,5
38,0 1,5
2,0

40,0 1,5
2,0

42,4 1,6
2,0

2,6

3,2

44.5 1,5
2,0

48,3 1,6
2,0

2,6

3,2

50,0 1,5
2,0

50,8 1,5
53,0 1,5
54,0 2,0
60,3 1,6
2,0

2,6

3,0

3,6

69,0 2,0
70,0 2,0
76,1 2,0
2,3

2,6

3,0

84,0 2,0
88,9 2,0
2.3

2,6

3,0

3,2

kg/lkom

0,02
0,02
0,03
0,03
0,02
0,03
0,03
0,03
0,04
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,06
0,08
0,06
0,07
0,07
0,08
0,08
0,10
0,12
0,15
0,10
0,12
0,13
0,12
0,16
0,11
0,16
0,19
0,24
0,14
0,17
0,16
0,22
0,26
0,24
0,22
0,27
0,33
0,26
0,34
0,27
0,34
0,44
0,50
0,61
0,50

0,5
0,62
0,72
0,77
0,90
0,75
0,81
0,94
1,02
1,20
1,22

Deb.
Promijer Stjenke

88,9 4,0
101,6 2,0
3,2
104,0 2,0
106,0 3,0
108,0 2,0
3,0
4,0
114,3 2,0
2,6
3,0
3,6
4,0
129,0 2,0
131,0 3,0
133,0 2,5
3,0
4,0
5,0
139,7 2,0

154,0 2,0
156,0 3,0
159,0 2,5

168,3 2,0

204,0 2,0
219,1 2,0

254,0 2,0
255,0 2,5
256,0 3,0
273,0 2,0

304,0 2,0
305,0 2,5
306,0 3,0
308,0 4,0
3239 2,0

355,6 3,0

2,70

2,34

3,62
4,65
2,15
2,56
3,08
4,09
5,11
2,75
3,90
3,35
3,90
5,15
6,44
2,89
3,75
4,41
5,90
7,20
5,05
5,20
7,00
7,80
10,38
13,20
16,40
7,40
9,31
11,18
8,00
10,53
12,20
16,30
20,58
24,08
10,71
13,39
16,50
21,52
11,60
17,40
23,20
29,38
34,39
22,30
29,70

Promjer

355,6

406,4

457,2

508,0

609,0

711,2

812,8

914,4

1016,0

1219,2

Deb.
Stjenke

5,0
6,0
3,0
4,0
5,0

kg/kom

36,90
44,18
21,60
38,10
48,00
57,18
37,00
49,00
61,00
13,28
45,00
60,00
75,00
90,54
65,00
86,00
106,00
131,00
119,00
149,00
178,00
156,00
195,00
232,00
206,00
246,00
294,00
243,00
304,00
365,00
349,00
436,00
523,00




= T
—_"I Nehrdajuci celici  T-komadi

O | T komadi Savni

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4301-AISI 304 | W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

ISO dimenzije

Promjer
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3

76,1

88,9

114,3

139,7
168,3
219,1

273,0
323,9
355,6
406,4

457,2
508,0
609,6

Deb.
Stjenke

1,6
2,0
2,0
2,6
2,0
2,6
2,0
2,6
2,0
2,6
2,0
2,6
2,0
2,6
2,9
2,0
2,6
2,9
2,0

Metri¢ke dimenzije

kg/kom

0,04
0,05
0,11
0,12
0,15
0,20
0,25
0,30
0,38
0,42
0,48
0,60
0,73
0,80
1,09
0,90
1,30
1,27
1,40
1,70
2,00
3,00
3,51
4,10
4,80
6,60
7,60
10,00
15,00
18,00
23,00
32,00
36,00
44,00
58,00
72,00
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Promjer
25,0

28,0
35,0

40,0
50,0

54,0

70,0

84,0
104,0
129,0
130,0
154,0
155,0
205,0
206,0
256,0
306,0
356,0
406,0
456,0
508,0
510,0
608,0
610,0

Deb.
Stjenke

1,5
2,0
1,5
1,5
2,0
1,5
2,0
1,5
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,0
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
5,0
4,0
5,0

kg/kom

0,7
0,10
0,15
0,19
0,21
0,35
0,40
0,45
0,41
0,50
0,67
0,79
1,30
2,10
2,80
3,10
4,00
6,10
8,20

10,00
13,00
18,00
28,00
36,00
44,00
55,00
58,00
12,00




= v e
—_"I Nehrdajuci celici

Koncentricne redukcije Savne

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

Redukcije

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

ISO dimenzije

Promjer

26,9/21,3
33,7/21,3
26,9
26,9
42,4/21,3
26,9

60,3 /26,9
33,7

33,7

42,4

42,4

48,3

48,3
76,1/33,7
42,4

48,3

48,3

60,3

60,3
88,9/483
48,3

60,3

60,3

76,1

76,1

114,37/ 60,3
60,3

76,1

76,1

88,9

88,9
139,7/76,1
88,9

114,3

168,3 /88,9
114,3

139,7
219,1/114,3
139,7

168,3
273,0/139,7
168,3

219,1
323,9/219,1
273,0
355,6/273,0
323,9
406,4/323,9
355,6
457,2 / 355,6
406,4
508,0/406,4
457,2
609,6 / 457,2
508,0

Deb.
Stjenke

2,0/2,0
2,0/2,0
2,0/2,0
2,6/2,6
2,0/2,0
2,0/2,0
2,0/2,0
2,6/2,6
2,0/2,0
2,0/2,0
2,6/2,6
2,0/2,0
2,0/2,0
2,0/2,0
2,9/2,6
2,0/2,0
2,9/2,6
2,0/2,0
2,9/2,6
2,3/2,0
2,3/2,0
2,3/2,0
2,9/2,6
2,3/2,0
2,9/2,6
2,6/2,0
3,2/2,6
2,6/2,0
3,2/2,9
2,6/2,3
3,2/2,9
2,6/2,3
3,6/2,9
2,6/2,3
3,6/2,9
2,6/2,3
3,6/3,2
2,9/2,3
2,9/2,3
2,9/2,6
2,9/2,3
2,9/2,6
2,9/2,6
2,9/2,9
3,2/2,9

kg/kom

0,05
0,07
0,08
0,10
0,08
0,09
0,10
0,13
0,12
0,13
0,18
0,15
0,17
0,18
0,29
0,20
0,29
0,21
0,30
0,27
0,29
0,30
0,47
0,33
0,47
0,36
0,58
0,39
0,60
0,46
0,60
0,54
0,88
0,59
0,91
0,63
0,94
0,89
0,95
1,12
1,18
1,34
1,46
1,85
2,09
2,26
2,715
2,94
3,28
4,13
4,54
1,18
8,41
9,73
10,15
11,63
12,35
23,24
24,53
27,12
28,42
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Metricke dimenzije

Promjer

54/34

Deb.
Stjenke

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

kg/kom

0,13

0,53
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—_"I Nehrdajuci celici  Obrubi

== Obrubi

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304 | W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti

1.4306-AISI 304L 1.4404-A1SI 316 L
Metricke dimenzije ISO dimenzije

Dim. Dim.

D1 T T D H | kglkom D1 T T1 D H | kglkom
16,0 2,0 2,5 45 8 0,03 17,2 2,0 2,5 40 7 0,02
20,0 2,0 3,0 45 9 0,04 21,3 2,0 2,5 45 7 0,03
25,0 2,0 3,0 58 10 0,06 26,9 2,0 3,0 58 8 0,06
28,0 2,0 3,0 68 12 0,08 26,9 3,0 4.0 58 8 0,07
30,0 2,0 3,0 68 12 0,08 33,7 2,0 3,0 68 10 0,08
38,0 2,0 3,0 78 14 0,11 33,7 3,0 4,0 68 10 0,10
40,0 2,0 3,0 78 14 0,11 42,4 2,0 3,0 78 12 0,10
445 2,0 3,0 38 17 0,14 42,4 3,0 4,0 78 12 0,13
51,0 2,0 2,5 102 18 0,15 48,3 2,0 3,0 88 15 0,13
54,0 2,0 30 102 18 0,18 48,3 3,0 4.0 88 15 0,17
57,0 3,0 4,0 102 18 0,23 60,3 2,0 3,0 102 20 0,18
64,0 2,0 2,5 102 18 0,14 60,3 3,0 4,0 102 20 0,23
69,0 2,0 3,0 122 20 0,25 76,1 2,0 3,0 122 20 0,24
70,0 2,0 3,0 122 20 0,25 76,1 3,0 4,0 122 20 0,32
71,0 3,0 4,0 124 20 0,35 88,9 2,0 3,0 138 25 0,31
74,0 2,0 3,0 124 22 0,26 88,9 3,0 4.0 138 25 0,41
76,0 3,0 4,0 124 22 0,34 114,3 2,0 2,5 158 25 0,31
79,0 2,0 3,0 138 23 0,32 114,3 3,0 4.0 158 25 0,49
81,0 3,0 4,0 138 23 0,42 139,7 2,0 2,5 188 25 0,39
84,0 2,0 3,0 138 24 0,32 139,7 3,0 4,0 188 25 0,64
86,0 3,0 4.0 138 24 0,42 168,3 2,0 2,5 212 25 0,47

102,0 2,0 2,5 158 27 0,33 168,3 3,0 4.0 212 25 0,73

104,0 2,0 2,5 158 27 0,33 168,3 4,0 5,0 212 25 0,93

106,0 3,0 4,0 158 27 0,52 219,1 2,0 2,5 268 30 0,67

108,0 4.0 5,0 158 27 0,68 219,1 3,0 4,0 268 30 1,06

129,0 2,0 2,5 188 27 0,44

131,0 3,0 4,0 188 27 0,69

133,0 4,0 50 188 27 0,91

154,0 2,0 2,5 212 27 0,51

156,0 3,0 4,0 212 27 0,80

158,0 4.0 5,0 212 27 1,00

204,0 2,0 2,0 268 26 0,56

206,0 3,0 3,0 268 26 0,83

208,0 4,0 4,0 268 26 1,10
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NEHRDAJUCI CELICI

= - rm v - -
—_"I Nehrdajuci celici  Obrubi

a—

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

Metricke dimenzije

ISO dimenzije

250 254 | 2,0 320 31 0,8 250 273 3,0 328 | 31 1,2
255 | 2,5 3201 31 0,9 273 4,0 328 | 31 1,6
256 | 3,0 320 31 1,2 300 324 3,0 378 | 35 1,5
300| 304 | 20 370| 35 1,1 324 4,0 378 | 35 1,9
305 | 25 370 35 1,4
306 | 3,0 370 35 1,5
355 355 | 2,5 430| 43 1,6 TR
35 | 3,0 430 43 2,2 T -[F-— |
400| 406 | 3,0 482| 43 2,5 T 1
408 | 4,0 482| 43 3.3 £ L H
450 456 | 3.0 532| 45 2.9 T| 1
458 | 4.0 532| 45 3,8 _ o e
500/ 506 | 3,0 585| 45 3,2
508 | 4,0 585| 45 4,2
600| 606 | 3,0 685| 45 3,7
608 | 4,0 685| 45 4,9
Metricke 1ISO dimenzije
- I B

256x3 | 320 65 | 1,90
273x3 | 328 70 | 1,98
306x3 | 370 55 | 2,00

3239x3 | 378 68 | 226
356x3 | 430 55 | 2,50
408x4 | 482 65 | 4,20
508x4 | 585 75 | 570
608x4 | 685 80 | 7,20

! D1 ]
.
T | Ly
T1 |
+ ! i
b ot
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Nehrdajuc

celici

Spojnice

NEHRDAJUCI CELICI

-

- unutarnjim navojem

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

8x6
10x8
15x10
15x8
20x10
20x15
25x15
25x20
32x15
32x20
32x25
40x20
40x25
40x32
50x25
50x32
50 x40
65 x50
80x50
8065

178"

8 1/4"
10 38"
15 /2"
20 I
25 1"
32 114
40 12
90 2"
69 2 12
80 3
100 4

1/4"x 1/8"
3/8" x 1/4"
1/2"x3/8"
1/2"x 1/4"
3/4"x3/8"
34" x1/2"
1"x1/2"
1"x 3/4"
1/4"x1/2"
1/4"x 3/4"
1 1/4"x1"
1 1/2"x3/4
1 1/2"x1"
11/2'x1 1/4"
2"x1"

2'x1 1/4"
2"x1 1/2"

2 1/2"x2"
3"x2"

3"x2 1/2"

—_ —

30
36
36
39
39
45
45
52
90
50
9
9%
9%
65
65
65
74
78
80

140
18,5
215
26,
325
40,0
483
94,5
66,3
82,0
95,0
1250

18,8
214
215
215
32,5
325
39,5
39,5
49,5
49,5
49,5
o471
947
o471
69,5
69,9
69,5
84,0
99,5

99,5

14,0
190
230
19,0
230
280
28,0
325
28,0
325
39,5
32,5
39,5
49,5
39,5
49,5
99,9
69,9
69,9
64,0

10,0
10,0
100
10,0
100
10,0
6,4
6.4
6.4
4,0
4,0
40
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10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
4,0
40
40

0,02
0,03
0,03
0,07
0,09
0,14
0,21
0,29
0,40
0,68
0,97
1,80

- unutarnjim reduciranim navojem

0,04
0,04
0,08
0,08
0,10
0,11
0,18
0,15
0,27
0,27
0,24
0,35
0,31
0,31
0,58
0,52
0,53
0,81
1,10
1,25

lWW”?’?]

/)
ol e |




NEHRDAJUCI CELICI

= - = A4 - -
—j Nehrdajuci celici  Spojnice i poluspojnice

: -jnice

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304 | W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4306-AISI 304L 1.4404-AISI 316 L

6 18" 14,0 10,0 100 0,01

8 14 185 10,0 100 0,01

10 38" 215 120 100 0,02

15 T 25 150 100 0,03

2 34 325 170 100 0,04 .
2 I 40,0 195 100 0,06 T |
3 1 183 2,0 64 0,09 -

40 T 545 20 6.4 0,13 o -
50 72 66,3 26,0 64 0,19 .

65 2 12 82,0 305 40 0,30 | L )

80 3 95, 340 40 045 !ﬂ N

- - sa vanjskim navojem za zavarivanje

6 1 102 6| 20 100 | 001

8 7 I 135 g | 23 100 | o002

10 | 30 172 g | 23 100 | o002

15 | % 213 2 | 26 100 | 004

2 e | a0 29 13| 26 100 | 005

% O 37 5| 32 100 | o008 ~ L

32 11 50 24 17 32 6,4 0,14 _lf
w | 1| w0 483 7| 32 64 | 015 INMM :
50 » | s 603 2 | 36 64 | 023 | :
65 | 2 | e 761 u | 36 10 | 032 |
80 3| e 889 7 | 40 40 | 046 il
100 P 1143 3| 40 10 | 084 [P L £ £ 1lT
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—_"I Nehrdajuci celici  Spojnice

- -a vanjskim navojem

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304 | W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4306-AISI 304L 1.4404-AISI 316 L

6 g 16 62 10,0 0,01

8 e 18 89 100 0,01

10 8 2 126 10,0 0,02

15 12 % 16,1 100 0,02

2 G 30 27 100 0,03

% r % 273 100 0,06

/) VS 38 36,0 6.4 0,07 ||||| || |1TT

4 RV 3 419 64 0,08 ‘ l | |||‘|‘I|H

50 y I 53,1 64 0,14 ||| Qi d

65 2 1 55 68,9 40 0,24 |

80 3 60 809 40 0,30 - |
ST T T T

| - L ——

- -a duplim vanjskim navojem

6 178" 210 75 15 50 12,7 100 0,01
8 174" | 280 11,0 11,0 15 143 10,0 0,02
10 290 11,5 11,5 10,0 19,0 10,0 0,03
15 172" | 360 15,0 150 140 220 10,0 0,05
20 IA | 4L0 16,5 16,5 19,0 30,0 10,0 0,09
25 1" 465 190 19,0 245 36,0 100 0,13

32 114" | 540 215 215 32,0 46,0 6.4 0,21
40 112" 540 21,5 215 38,0 90,0 6,4 0,26

50 2" 655 20,8 25,8 50,0 65,0 6,4 0,43

65 212" | 765 303 30,3 65,0 80,0 40 0,63

80 3" 850 33,5 35 76,0 90,0 40 0,83 i dz'jwﬁ.wu
100 4 940 345 345 100,0 126,0 40 2,02
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Nehrdajudi celici

Spojnice

Spojnice sa reduciranim vanjskim navojem

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

DN

8x6
10x6
10x8
15x6
15x8
15x10
20x8
20x10
20x15
25x8
25x10
25x15
25x%20
32x15
32x20
32x25
40x15
40x20
40x25
40x32
50x 25
50x32
50x40
65x20
65x50
80x50
80x65

DN

10
15
20
25
32
40
30
65
80
100

Dim.

1/4"x1/8"
3/8"x1/8"
3/8" x 1/4
1/2"x1/8"
1/2"x 1/4"
1/2"x3/8"
3/4"x 1/4"
3/4"x3/8"
3/4"x1/2"
1"x1/4"
1"x3/8"
1"x1/2"
1"x3/4"
1/4"x1/2"
1/4" x 3/4
1 1/4"x1"
1 1/2'x1/2
1 1/2"x3/4
1 1/2'x1"
1 1/2"x1 174
2"x1"

2'x1 1/4"
2'x1 1/2"

2 1/2"x3/4"
21/2'x2"
3"x2"

3"x2 1/2"

—_

L

25,0
25,5
29,0
30,0
33,0
35
37,0
37,0
40,5
40,0
40,5
44,0
455
48,0
49,5
92,0
48,0
49,0
92,0
94,0
99,0
62,0
62,0
63,0
73,0
78,0
82,0

L1
ISO
il

19

15
11,0

15
11,0
11,5
11,0
11,5
15,0
11,0
11,5
15,0
16,5
15,0
16,5
19,0
15,0
16,5
19,0
21,5
19,0
21,5
215
16,5
25,8
25,8
303

L2
ISO
7

11,0
11,5
11,5
15,0
15,0
15,0
16,5
16,5
16,5
19,0
19,0
19,0
19,0
215
215
215
215
215
215
215
25,8
25,8
25,8
30,3
30,3
33,9
33,9

d

19
10,0
10,0
140
140
140
19,0
19,0
19,0
245
245
245
245
31,0
31,0
31,0
38,0
38,0
38,0
38,0
49,0
49,0
49,0
63,0
63,0
75,0
75,0

d1
5,0
3,0
19
3,0
19
10,0
19
10,0
14,0
1,5
10,0
14,0
19,0
14,0
19,0
245
14,0
19,0
245
31,0
245
31,0
38,0
19,0
49,0
49,0

63,0

Radni
tlak
Mpa
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
6,4
40
40
40
40

Kg/lkom

0,02
0,03
0,03
0,05
0,04
0,05
0,07
0,08
0,09
0,11
0,13
0,12
0,13
0,20
0,25
0,26
0,28
0,29
0,30
0,29
0,50
0,50
0,48
0,74
0,82
1,08
0,93

Spojnice sa dvostrukim vanjskim navojem

Dim.
1/8"
/4
38"
1/2"
34

I
IR VS
IV/A
g
2 12
g
»

40
40
40
60
60
60
80
80
100
100
120
150

L1
ISO7/1

b

9

9
12
13
15
17
17
22
24
21
3

L2
ISO 7/1

b

9

9
12
13
15
17
17
22
24
21
33

10,2
13,5
172
213
269
3,7
42,4
483
60,3
76,1
889
1143

2,0
23
23
2,6
2,6
3,2
32
3,2
3,6
3,6
40

40
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Radni

tlak
Mpa
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
6,4
6,4
6,4
40
40
40

Kglkom

0,02
0,02
0,03
0,07
0,07
0,12
0,21
0,24
0,42
0,53
0,76
1,30
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NEHRDAJUCI CELICI

w i

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

25 1"
32 1A
40 112
50 2"
65 2 17
80 3"

2]
3
35
36
42
42

14,0
190
20,5
21,0
25,0
25,0

6 1/8" 14 8,0 13 10,0 0,01
8 174" 17 11,0 14 10,0 0,02
10 3/8" 17 11,0 19 10,0 0,03
15 1/2" 21 15,0 22 10,0 0,05
20 I 24 16,0 30 10,0 0,11
25 1" 21 18,0 36 10,0 0,19
32 14 32 215 46 6,4 0,36
40 112 3 21,5 50 6.4 0,48
30 2" 38 25,5 65 6,4 0,90
65 2 12 45 30,5 80 40 1,64
80 3 48 3,9 90 40 2,32

39,5
49,5
9,0
70,0
88,0
100,0

1/8" 16 b 10,0 0,01

/4 18 Y 9 10,0 0,02
10 3/8" 20 9 10 10,0 0,03
15 1/2" 22 12 11 10,0 0,04
20 3 21 13 16 10,0 0,09
25 1" 32 15 19 100 0,16
32 ISV 36 17 22 b4 0,29
40 12 37 17 22 6.4 0,39
950 2" 43 22 21 b4 0,69
65 2 12 46 24 32 40 1,17
80 3 50 21 36 4,0 1,74

20 100
22 6,4
25 6,4
30 6,4
40 40
45 40

0,15
0,30
0,42
0,66
1,23
1,65




NEHRDAJUCI CELICI
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—_"I Nehrdajuci celici Ravne prirubnice

rﬁ  Ravne prirubnice  DIN 2576 PN10

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304 | W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4306-AISI 304L 1.4404-AISI 316 L

ISO dimenzije

10/17,2 90 177 14 4 14 60 0,60
15/213 95 220 14 4 14 65 0,70
20/26,9 105 27,6 16 4 14 75 1,00
25/33,7 115 344 16 4 14 85 1,20
32/42.4 140 131 16 4 18 100 1,70
40/44,5 150 155 16 4 18 110 1,90
40/48,3 150 49,0 16 4 18 110 1,90
50/60,3 165 61,1 18 4 18 125 2,30
65/76,1 185 77,0 18 4 18 145 2,80
80/889 200 90,3 2 8 18 160 3,40 dn - =l
100/114,3 220 1159 2 8 18 180 3,90 | I- | -l. l-_{
125/139,7 250 1416 2 8 18 210 4,80 /ITL/A ; F’/,jl I H
150/168 3 285 170,5 2 8 2 240 6,00 | " I K
200/219,1 340 218 2% 8 2 295 8,90 - p
300/3239 445 3276 2% 12 2 400 14,00
350/355,6 505 359,7 28 16 2 460 20,60
400/406,4 565 411,0 32 16 2 515 28,40
Metricke dimenzije
10/14,0 90 145 14 4 14 60 0,60
15/20,0 95 21,0 14 4 14 65 0,70
20/25,0 105 26,0 16 4 14 75 0,70
25/30,0 115 31,0 16 4 14 85 1,20
32/38,0 140 39,0 16 4 18 100 1,70
50/54,0 165 54,5 18 4 18 125 2,30
65/69,0 185 71,0 18 4 18 145 2,80
80/84,0 200 85,0 2 8 18 160 3,40
100/104,0 20 | 1055 20 8 18 180 3,90
125/129,0 250 | 1305 2 8 18 210 4,80
150/154,0 285 | 1555 2 8 22 240 6,00
250/204,0 30 | 2055 2% 8 2 295 8,90
250/254,0 395 | 2560 2 12 2 350 12,70
250/273,0 395 | 2762 2% 12 22 350 12,70
300/304,0 445 | 3060 2 12 2 400 14,10
350/368,0 505 | 3722 28 16 2 460 19,00
400/419,0 565 | 4237 32 16 26,0 515 25,90
450/457,0 615 | 4623 38 2 260 565 35,60
500/508,0 670 | 5136 38 20 26,0 620 41,10
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PN6 EN 1092-1 Tip 01 - -1SO DIMENZIJE =~ =

10 17,2 75 18,0 12 50 4 M 10 11 0,36
15 21,3 80 22,0 12 55 4 M 10 11 0,41
20 26,9 90 27,5 14 65 4 M 10 11 0,60
25 33,7 100 34,5 14 75 4 M 10 11 0,74
32 42,4 120 43,5 16 90 4 M 12 14 1,19
40 48,3 130 49,5 16 100 4 M 12 14 1,39
50 60,3 140 61,5 16 110 4 M 12 14 1,563
65 76,1 160 77,5 16 130 4 M 12 14 1,89
80 88,9 190 90,5 18 150 4 M 16 18 2,98
100 114,3 210 116,0 18 170 4 M 16 18 3,26
125 139,7 240 141,5 20 200 8 M 16 18 4,31
150 168,3 265 170,5 20 225 8 M 16 18 4,76
200 2191 320 221,5 22 280 8 M 16 18 6,88
250 273,0 375 276,5 24 335 12 M 16 18 8,92
300 323,9 440 327,5 24 395 12 M 20 22 11,90
350 355,6 490 359,5 26 445 12 M 20 22 16,80
400 406,4 540 411,0 28 495 16 M 20 22 19,80
450 457,0 595 462,0 30 550 16 M 20 22 24,60
500 508,0 645 513,5 30 600 20 M 20 22 26,40
600 610,0 755 616,5 32 705 20 M 24 26 34,80
700 711,0 860 40 810 24 M 24 26 -
800 813,0 975 44 920 24 M 27 30 =
900 914,0 1075 48 1020 24 M 27 30 -
1000 1016,0 1175 52 1120 28 M 27 30 =
1200 1219,0 1405 60 1340 32 M 30 33 -
PN 10 EN 1092-1 Tip 01 - - 1ISO DIMENZIJE
10 17,2 90 17,7 14 60 4 M 12 14 0,61
15 21,3 95 22,0 14 65 4 M 12 14 0,67
20 26,9 105 27,6 16 75 4 M 12 14 0,94
25 S8Y 115 34,4 16 85 4 M 12 14 1,10
32 42,4 140 43,1 16 100 4 M 16 18 1,62
40 48,3 150 49,0 16 110 4 M 16 18 1,86
50 60,3 165 61,1 18 125 4 M 16 18 2,47
65 76,1 185 771 18 145 4 M 16 18 3,00
80 88,9 200 90,3 20 160 8 M 16 18 3,79
100 114,3 220 115,9 20 180 8 M 16 18 4,03
125 139,7 250 141,6 22 210 8 M 16 18 5,46
150 168,3 285 170,5 22 240 8 M 20 22 6,57
200 2191 340 221,5 24 295 8 M 20 22 9,31
250 273,0 395 276,5 26 350 12 M 20 22 11,90
300 323,9 445 327,5 26 400 12 M 20 22 13,80
350 355,6 505 359,5 30 460 16 M 20 22 20,40
400 406,4 565 411,0 32 515 16 M 24 26 27,90
450 457,0 616 462,0 36 565 20 M 24 26 33,60
500 508,0 670 513,5 38 620 20 M 24 26 40,20
600 610,0 780 616,5 42 725 20 M 27 30 54,50
700 711,0 895 50 840 24 M 27 30 -
800 813,0 1015 56 950 24 M 30 33 -
900 914,0 1115 62 1050 28 M 30 33 -
1000 1016,0 1230 70 1160 28 M 33 36 =
1200 1219,0 1455 83 1380 32 M 36 39 -

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat

Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu

-75-



= - I 4] \'4 - -
_? Nehrdajuci celici Ravne prirubnice
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PN 16 EN 1092-1 Tip 01 - ISO DIMENZIJE — = ‘ o
D
10 - 40 See PN 40
50 60,3 165 61,5 20 125 4 M 16 18 2,73
65 76,1 185 77,5 20 145 8** M 16 18 3,16
80 88,9 200 90,5 20 160 8 M 16 18 3,60
100 114,3 220 116,0 22 180 8 M 16 18 4,39
125 139,7 250 141,5 22 210 8 M 16 18 541
150 168,3 285 170,5 24 240 8 M 20 22 714
200 2191 340 221,5 26 295 12 M 20 22 9,73
250 273,0 405 276,5 29 355 12 M 24 26 14,20
300 323,9 460 327,5 32 410 12 M 24 26 19,00
350 355,6 520 359,5 35 470 16 M 24 26 28,20
400 406,4 580 411,0 38 525 16 M 27 30 35,90
450 457,0 640 462,0 42 585 20 M 27 30 46,10
500 508,0 715 513,5 46 650 20 M 30 33 64,00
600 610,0 840 616,5 55 770 20 M 33 36 102,00
700 711,0 910 * 63 840 24 M 33 36 -
800 813,0 1025 * 74 950 24 M 36 39 -
900 914,0 1125 * 82 1050 28 M 36 39 -
1000 1016,0 1255 * 90 1170 28 M 39 42 -
PN 25 EN 1092-1 Tip 01 -1SO DIMENZIJE
10 - 150 See PN 40
200 2191 360 221,5 32 310 12 M 24 26 14,30
250 273,0 425 276,5 35 370 12 M 27 30 20,10
300 323,9 485 327,5 38 430 16 M 27 30 26,60
350 355,6 555 359,5 42 490 16 M 30 33 41,80
400 406,4 620 411,0 48 550 16 M 33 36 57,60
450 457,0 670 462,0 54 600 20 M 33 36 69,80
500 508,0 730 513,5 58 660 20 M 33 36 87,00
600 610,0 845 616,5 68 770 20 M 36 39 127,00
700 711,0 960 * 85 875 24 M 39 42 -
800 813,0 1085 * 95 990 24 M 45 48 -
PN 40 EN 1092-1 Tip 01 -1SO DIMENZIJE
10 17,2 90 18,0 14 60 4 M 12 14 0,60
15 21,3 95 22,0 14 65 4 M 12 14 0,67
20 26,9 105 27,5 16 75 4 M 12 14 0,94
25 33,7 115 34,5 16 85 4 M 12 14 1,11
32 42,4 140 43,5 18 100 4 M 16 18 1,82
40 48,3 150 49,5 18 110 4 M 16 18 2,08
50 60,3 165 61,5 20 125 4 M 16 18 2,73
65 76,1 185 77,5 22 145 8 M 16 18 3,48
80 88,9 200 90,5 24 160 8 M 16 18 4,32
100 114,3 235 116,0 26 190 8 M 20 22 6,07
125 139,7 270 141,5 28 220 8 M 24 26 8,19
150 168,3 300 170,5 30 250 8 M 24 26 10,30
200 2191 375 221,5 36 320 12 M 27 30 17,90
250 273,0 450 276,5 42 385 12 M 30 33 29,30
300 323,9 515 327,5 52 450 16 M 30 33 45,10
350 355,6 580 359,5 58 510 16 M 33 36 66,70
400 406,4 660 411,0 65 585 16 M 36 39 97,10
450 457,0 685 462,0 * 610 20 M 36 39 21,40
500 508,0 755 513,5 * 670 20 M 39 42 24,60

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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ETACULAROMET

Nehrdajuci celici

PN6 EN 1092-1Tip 01M -

Metricke dimenzije

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500

14
20
25
30
38
44,5
54
69
84

104

129
154
204
254
304
354
419
462
521

75

80

90
100
120
130
140
160
190
210
240
265
320
375
440
490
540
595
645

14,8
20,7
26,6
31,8
39,1
45,7
55,2
70,4
85,6
105,7
130,8
156,2
206,4
257,5
307,6
357,9
423,7
467,0
526,5

Ravne prirubnice

12
12
14
14
16
16
16
16
18
18
20
20
22
24
24
26
28
30
30

50

55

65

75

90
100
110
130
150
170
200
225
280
335
395
445
495
550
600

W oo~ DADMDMDAEADMDDADAN

N =4 4 a4 a
O oo NDNDN

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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D
M 10 " 0,36
M 10 11 0,41
M 10 11 0,60
M 10 11 0,74
M 12 14 1,19
M 12 14 1,39
M 12 14 1,53
M 12 14 1,89
M 16 18 2,98
M 16 18 3,46
M 16 18 4,60
M 16 18 5,22
M 16 18 715
M 16 18 9,61
M 20 22 12,60
M 20 22 15,60
M 20 22 18,40
M 20 22 24,60
M 20 22 24,60
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ETACULAROMET

PN 10 EN 1092-1 Tip 01 -

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150

PN 6

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500

14

20
25
30
38
44,5

57

69
84
108
133
159

90

95
105
115
140
150
165
185
200
220
250
285

EN 1092-1 Tip 01M -

14
20
25
30
38
44
54
69
84
104
129
154
204
254
304
354
419
462
521

5

75

80

90
100
120
130
140
160
190
210
240
265
320
375
440
490
540
595
645

14,8
20,7
26,6
31,8
39,1
45,7
55,2
70,4
85,6
105,7
130,8
156,2
206,4
257,5
307,6
357,9
423,7
467,0
526,5

PN 10 EN 1092-1 Tip 01 -

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150

1
1
1

14
20
25
30
38
445
57
69
84
08
33
59

90

95
105
115
140
150
165
185
200
220
250
285

Nehrdajuci celici

14,5
21,0
26,0
31,0
39,0
45,5
58,1
70,0
85,6
109,6
134,8
1611

14,5
21,0
26,0
31,0
39,0
45,5
58,1
70,0
85,6
109,6
134,8
161,1

Ravne prirubnice

14
14
16
16
16
16
18
18
20
20
22
22

12
12
14
14
16
16
16
16
18
18
20
20
22
24
24
26
28
30
30

14
14
16
16
16
16
18
18
20
20
22
22

60
65
75
85
100
110
125
145
160
180
210
240

-

-

(o< T¢I < Je B N S e R

Metricke dimenzije

50

55

65

75

90
100
110
130
150
170
200
225
280
335
395
445
495
550
600

60
65
75
85
100
110
125
145
160
180
210
240

[0 T¢I < B N S R T S I SN S SN

N = 2
o oo o NDNDDN
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Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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D
M 12 14 0,61
M 12 14 0,68
M 12 14 0,75
M 12 14 1,14
M 16 18 1,66
M 16 18 1,89
M 16 18 2,51
M 16 18 3,00
M 16 18 3,79
M 16 18 4,20
M 16 18 5,71
M 20 22 6,72
M 10 11 0,36
M 10 11 0,41
M 10 1 0,60
M 10 1 0,74
M 12 14 1,19
M 12 14 1,39
M 12 14 1,53
M 12 14 1,89
M 16 18 2,98
M 16 18 3,46
M 16 18 4,60
M 16 18 5,22
M 16 18 7,15
M 16 18 9,61
M 20 22 12,60
M 20 22 15,60
M 20 22 18,40
M 20 22 24,60
M 20 22 24,60
M 12 14 0,61
M 12 14 0,68
M 12 14 0,75
M 12 14 1,14
M 16 18 1,66
M 16 18 1,89
M 16 18 2,51
M 16 18 3,00
M 16 18 3,79
M 16 18 4,20
M 16 18 5,71
M 20 22 6,72
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_? Nehrdajuci celici Ravne prirubnice

- _—
PN 10 EN 1092-1 Tip O01M - - - 47 JI 7
- w - -w e -. — ds
Metricke dimenzije e ‘
D
EN 10 - 40 See PN 40
EN 50 - 150 See PN 16
200 204 340 206,4 24 295 8 M 20 22 9,31
250 254 395 257,5 26 350 12 M 20 22 12,50
300 304 445 307,6 26 400 12 M 20 22 13,80
350 354 505 357,9 30 460 16 M 20 22 19,00
400 419 565 423,6 32 515 16 M 24 26 25,90
450 462 615 467,0 36 565 20 M 24 26 33,60
500 521 670 526,5 38 620 20 M 24 26 41,10
PN 16 EN 1092-1 Tip 01M Metricke dimenzije
10 - 40 See PN 40
50 54 165 61,5 20 125 4 M 16 18 2,73
65 69 185 70,4 20 145 8** M 16 18 3,05
80 84 200 85,6 20 160 8 M 16 18 3,69
100 104 220 105,7 22 180 8 M 16 18 4,60
125 129 250 130,8 22 210 8 M 16 18 6,21
150 154 285 156,2 24 240 8 M 20 22 7,66
200 204 340 206,4 26 295 12 M 20 22 9,20
250 254 405 257,5 29 355 12 M 24 26 16,60
300 304 460 307,6 32 410 12 M 24 26 19,60
350 354 520 357,9 35 470 16 M 24 26 29,50
400 419 580 423,6 38 525 16 M 27 30 36,70
450 462 640 462,0 42 565 20 M 24 26 33,60
500 521 715 526,5 46 650 20 M 30 33 62,50
PN 25 EN 1092-1 Tip O01M Metricke dimenzije
10 - 150 See PN 40
200 204 360 206,4 32 310 12 M 24 26 14,30
250 254 425 257,5 35 370 12 M 27 30 20,10
300 304 485 307,6 38 430 16 M 27 30 26,60
350 354 555 358,9 42 490 16 M 30 33 41,80
400 419 620 423,6 48 550 16 M 33 36 57,60
450 462 670 467,0 54 600 20 M 33 36 69,80
500 521 730 526,5 58 660 20 M 33 36 87,00
PN 40 EN 1092-1 Tip O1M Metricke dimenzije
10 14 90 14,8 14 60 4 M 12 14 0,60
15 20 95 20,7 14 65 4 M 12 14 0,67
20 25 105 25,6 16 75 4 M 12 14 0,94
25 30 115 30,8 16 85 4 M 12 14 1,11
32 38 140 39,1 18 100 4 M 16 18 1,82
40 44,5 150 45,7 18 110 4 M 16 18 2,08
50 54 165 55,2 20 125 4 M 16 18 2,73
65 69 185 70,4 22 145 8 M 16 18 3,48
80 84 200 85,6 24 160 8 M 16 18 4,32
100 104 235 105,7 26 190 8 M 20 22 6,07
125 129 270 130,8 28 220 8 M 24 26 8,19
150 154 300 156,2 30 250 8 M 24 26 10,30
200 204 375 206,4 36 320 12 M 27 30 17,90
250 254 450 257,5 42 385 12 M 30 33 29,30
300 304 515 307,6 52 450 16 M 30 33 45,10
350 354 580 357,9 58 510 16 M 33 36 66,70
400 419 660 423,6 65 585 16 M 36 39 97,10
450 462 685 467,0 * 610 20 M 36 39 21,40
500 521 755 526,5 * 670 20 M 39 42 24,60

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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& %
& -
PN6 EN1092-1 Tip O5/A - - "
o
10 75 12 50 4 M 10 11 0,38
15 80 12 55 4 M 10 11 0,44
20 90 14 65 4 M 10 11 0,65
25 100 14 75 4 M 10 1 0,82
32 120 14 90 4 M 12 14 117
40 130 14 100 4 M 12 14 1,39
50 140 14 110 4 M 12 14 1,62
65 160 14 130 4 M 12 14 2,44
80 190 16 150 4 M 16 18 3,43
100 210 16 170 4 M 16 18 4,76
125 240 18 200 8 M 16 18 6,11
150 265 18 225 8 M 16 18 7,51
200 320 20 280 8 M 16 18 12,30
250 375 2 335 12 M 16 18 18,30
300 440 22 395 12 M 20 22 25,30
350 490 22 445 12 M 20 22 31,60
400 540 22 495 16 M 20 22 38,40
450 595 24 550 16 M 20 22 51,20
500 645 24 600 20 M 20 22 60,40
600 755 30 705 20 M 24 26 103,00
700 860 40 810 24 M 24 26 178,00
800 975 44 920 24 M 27 30 252,00
900 1075 48 1020 24 M 27 30 336,00
1000 1175 52 1120 28 M 27 30 435,00
1200 1405 60 1340 32 M 30 33 717,00
PN 10 EN 1092-1 Tip O05/A -
EN 10 - 40 See PN 40
DIN 10 - 40 See PN 16
50 - 150 See PN 16
200 340 24 295 8 M 20 22 16,50
250 395 26 350 12 M 20 22 24,00
300 445 26 400 12 M 20 22 30,90
350 505 26 460 16 M 20 22 40,60
400 565 26 515 16 M 24 26 49,40
450 615 28 565 20 M 24 26 63,00
500 670 28 620 20 M 24 26 75,00
600 780 34 725 20 M 27 30 124,00
700 895 38 840 24 M 27 30 183,00
800 1015 48 950 24 M 30 33 297,00
900 1115 50 1050 28 M 30 33 374,00
1000 1230 54 1160 28 M 33 36 492,00
1200 1455 55 1380 32 M 36 39 842,00
PN 16 EN 1092-1 Tip 05/A
10 90 14 60 4 M 12 14 0,63
15 95 14 65 4 M 12 14 0,72
20 105 16 75 4 M 12 14 1,01
25 115 16 85 4 M 12 14 1,23
32 140 16 100 4 M 16 18 1,80
40 150 16 110 4 M 16 18 2,09

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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PN 16 EN 1092-1 Tip 05/A - .
EN 10 - 40 See PN 40
50 165 18 125 4 M 16 18 2,88
65 185 18 145 8 M 16 18 3,66
80 200 20 160 8 M 16 18 4,77
100 220 20 180 8 M 16 18 5,65
125 250 22 210 8 M 16 18 8,42
150 285 22 240 8 M 20 22 10,40
200 340 24 295 12 M 20 22 16,10
250 405 26 355 12 M 24 26 24,90
300 460 28 410 12 M 24 26 35,10
350 520 30 470 16 M 24 26 47,80
400 580 32 525 16 M 27 30 63,50
450 640 40 585 20 M 27 30 96,60
500 715 44 650 20 M 30 33 133,00
600 840 54 770 20 M 33 36 226,00
700 910 58 840 24 M 33 36 285,00
800 1025 62 950 24 M 36 39 388,00
900 1125 64 1050 28 M 36 39 483,00
1000 1255 68 1170 28 M 39 42 640,00
PN 25 EN 1092-1 Tip O05/A -
10 - 150 See PN 40
200 360 30 310 12 M 24 26 22,30
250 425 32 370 12 M 27 30 33,50
300 485 34 430 16 M 27 30 46,30
350 555 38 490 16 M 30 33 68,00
400 620 40 550 16 M 33 36 89,70
450 670 50 600 20 M 33 36 130,00
500 730 51 660 20 M 33 36 159,00
600 845 66 770 20 M 36 39 278,00
PN 40 EN 1092-1 Tip O05/A -
10 90 16 60 4 M 12 14 0,72
15 95 16 65 4 M 12 14 0,81
20 105 18 75 4 M 12 14 1,24
25 115 18 85 4 M 12 14 1,38
32 140 18 100 4 M 16 18 2,03
40 150 18 110 4 M 16 18 2,35
50 165 20 125 4 M 16 18 3,20
65 185 22 145 8 M 16 18 4,29
80 200 24 160 8 M 16 18 5,88
100 235 24 190 8 M 20 22 7,54
125 270 26 220 8 M 24 26 10,80
150 300 28 250 8 M 24 26 14,50
200 375 36 320 12 M 27 30 28,80
250 450 38 385 12 M 30 33 43,80
300 515 42 450 16 M 30 33 63,30
350 580 46 510 16 M 33 36 89,50
400 660 50 585 16 M 36 39 127,00
450 685 57 610 20 M 36 39 154,00
500 755 57 670 20 M 39 42 188,00
600 890 72 795 20 M 45 48 331,00

Standard materijala: EN 10222-5. / EN 10028-7, Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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—_"I Nehrdajuci celici

Slobodne prirubnice

NEHRDAJUCI CELICI

‘%  Slobodne prirubnice  DIN 2641 PN6

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

ISO dimenzije

10/17,2 75
15/21,3 80
20/26,9 90
25/331 100
32/42 4 120
407445 130
407483 130
90/60,3 140
65/76,1 160
80/88,9 190

100/114,3 210
125/139,7 240
150/168,3 265
200/219,1 320
300/3239 440
350/355,6 490
400/406 4 940

Metricke dimenzije

10/14,0 75
15/20,0 80
20/25,0 90
25/30,0 100
32/38,0 120
90/57,0 140

100/108,0 210
125/133,0 240
150/159,0 265
250/267,0 375
250/273,0 375
350/368,0 490
400/419,0 540
900/508,0 645

19 10
24 10
30 10
36 12
46 12
50 12
o4 12
65 12
81 12
94 12
119 14
145 14
173 14
225 14
329 16
362 24
413 28
16 10
22 10
28 10
33 12
42 12
62 12
113 14
138 14
164 14
213 20
219 20
374 26
426 28
517 32
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100
100
110
130
150
170
200
295
280
395
445
495

9%
65
75
90
110
170
200
295
335
335
445
495
600

0,30
0,34
0,42
0,62
0,87
1,01
1,01
1,12
1,35
2,24
2,59
3,10
3,52
4,98
12,30
15,10
17,70

0,30
0,34
0,42
0,62
0,87
1,12
2,59
3,10
3,52
7,67
7,67
15,10
17,70
25,40
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Slobodne prirubnice

NEHRDAJUCI CELICI

‘%  Slobodne prirubnice  DIN 2642 PN10

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

ISO dimenzije

10/17,2 90
15/213 95
20/26,9 105
25/33,1 115
32/42,4 140
407483 150
50/60,3 165
65/76,1 185
80/88,9 200

100/114,3 220
125/139,7 250
200/219,1 340
300/323,9 445
350/355,6 505
400/406,4 965

Metricke dimenzije

26/30,0 115
90/57,0 165
80/84,0 200

100/108,0 220
125/133,0 250
150/159,0 285
150/168,0 285
200/208,0 340
250/268,0 395
250/213,0 395
300/308,0 445
350/368,0 505
400/419,0 565
450/456,0 615
500/508,0 670

19

30
36
46

64
81
94
119
145
225
39
362
413

33

62

90
113
138
164
173
214
213
219
313
374
425
467
517

14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
20
26
28
32

16
16
18
18
18
18
18
20
22

26
28
32
34
38

oy o Ul Ol Ol O Ol Ol O 0w w

o> o O WUl Ul Ol U1 Ol U1 O Ol O OO

4 14
4 14
4 14
4 14
4 18
4 18
4 18
4 18
8 18
8 18
8 18
8 22
12 22
16 22
16 26
4 14
4 18
8 18
8 18
8 18
8 22
8 22
8 22
12 22
12 22
12 22
16 22
16 26
20 26
20 26
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100
110
125
145
160
180
210
295
400
460
al5

85
125
160
180
210
240
240
295
350
350
400
460
515
565
620

0,60
0,70
1,00
1,20
1,70
1,90
2,30
2,80
3,40
3,90
4,80
8,90
14,00
18,50
25,00

1,10
2,20
2,80
3,90
4,80
6,00
6,00
8,90
10,50
10,30
14,27
18,50
25,00
32,20
37,00
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Slobodne prirubnice

NEHRDAJUCI CELICI

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

 Slobodne prirubnice  DIN 2656 PN40

W.Nr. 1.4301-AISI 304
1.4306-AISI 304L

W.Nr. 1.4541-AISI 321

W.Nr. 1.4571-AISI 316 Ti
1.4404-AISI 316 L

ISO dimenzije

10/17,2 90
15/213 95
20/269 105
25/33,1 115
32/42,4 140
40/44,5 150
40/48,3 150
90/60,3 165
65/76,1 185
80/88,9 200

100/114,3 235
125/139,7 210
150/168,3 300
200/219,1 375
300/3239 al5
350/395,6 980
400/406,4 660

Metricke dimenzije

10/14,0 90
15/20,0 99
20/25,0 105
25/30,0 115
32/38,0 140
90/57,0 165

100/108,0 235
125/133,0 210
150/159,0 300
250/267,0 450
250/273,0 450
350/368,0 580
400/419,0 660

16
22
28
3
42
62
113
138
164
213
219
374
426

16
16
16
18
18
20
2
24
24
36
36
46
90

O OO OO O Oy Oy Oy ©OY Oy ©OY Oy O Oy O U1 o1 o

OO CO OO OO o> O O O O O Wl Wl WUl

4 14
4 14
4 14
4 14
4 18
4 18
4 18
4 18
8 18
8 18
8 22
8 26
8 26
12 30
16 33
16 36
16 39

4 14
4 14
4 14
4 14
4 18
4 18
8 2
8 26
8 26
12 3
12 33
16 36
16 39
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60

65

75

80
100
110
110
125
145
160
190
220
250
320
450
ol0
985

60
65
75
89
100
125
190
220
250
385
385
510
985

0,70
0,77
0,93
1,26
1,85
2,10
2,10
2,75
3,1
3,88
5,23
7,23
8,60
15,20
33,50
5,20
71,20

0,70
0,77
0,93
1,26
1,85
215
5,23
7,23
8,60
25,70
25,70
50,20
71,20




NEHRDAJUCI CELICI
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—_"I Nehrdajuci celici Slijepe prirubnice

‘ ~ slijepe prirubnice  DIN 2527 PN6

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304 | W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AIS| 316 Ti

1.4306-AISI 304L 1.4404-AISI 316 L
ISO dimenzije
10 75 12 4 11 50 0,38
15 80 12 4 11 55 0,44
20 %0 14 4 11 65 0,65
25 100 14 4 11 75 0,82
32 120 14 4 14 90 1,17
40 130 14 4 14 100 1,39 -
50 140 14 4 14 110 1,62 ]
65 160 14 4 14 130 2,44 , 1
80 190 16 4 18 150 3,43 vV 77T Flu
100 210 16 4 18 17 4,76 ‘ 1 |T
125 240 18 8 18 200 6,11 3 _
150 265 18 8 18 225 7,51
200 320 20 B 18 280 12,30
250 375 22 12 18 335 18,30
300 440 22 12 2 395 25,30
350 490 22 12 2 445 31,60
400 540 22 16 2 495 38,40
500 645 % 20 22 600 60,40

O _ Slijepe prirubnice  DIN 2527 PN10

Metricke dimenzije

200 340 2 B 22 295 16,50

250 395 26 12 22 350 24,00

300 445 26 12 22 400 30,90 ]
350 505 26 16 2 460 40,60 , N
400 565 26 16 26 515 49,40 v V77T Flu
450 615 28 20 26 565 63,00 ‘ ' o1 |T
500 670 28 20 26 620 75,00 3
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NEHRDAJUCI CELICI

= v v e
—_"I Nehrdajuci celici Slijepe prirubnice

O " Slijepe prirubnice  DIN 2527 PN16

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

W.Nr. 1.4301-AISI 304 | W.Nr. 1.4541-AISI 321 | W.Nr. 1.4571-AIS| 316 Ti

1.4306-AISI 304L 1.4404-A1SI 316 L
ISO dimenzije
10 90 14 4 14 60 0,63
15 95 14 4 14 65 0,72
2 105 16 4 14 75 1,01
25 115 16 4 14 85 1,23
3 140 16 4 18 100 1,80
40 150 16 4 18 110 2,09 o
50 165 18 4 18 125 2,88 ]
65 185 18 4 18 145 3,66 , 4
80 200 2 8 18 160 4,77 vV 77T
100 220 2 8 18 180 5,65 ‘ X o1 |T
125 250 2 8 18 210 8,42 3
150 285 2 8 2 240 10,40
200 340 2% 12 2 295 16,10
250 405 26 12 26 355 24,90
300 460 28 12 2 410 35,10
350 520 30 16 2 470 47,80
400 580 32 16 30 525 63,50
500 715 36 2 3 650 102,00

) | Slijepe prirubnice DIN 2527 PN25

Metricke dimenzije

20 360 30 17 2% 310 22,30

250 125 2 12 3 370 33,50

300 185 3% 16 3 130 46,30 )
350 555 3 16 3 190 68,00 | 1°y
400 620 40 16 36 550 89,70 v V77T Fls
500 730 3 2 3 660 138,00 -

|T

=
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ETACULAROMET

Nehrdajuci celici

PN 10 EN 1092-1 Tip 02 -

EN
EN
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1200

PN 16 EN 1092-1 Tip 02 - ISO DIMENZIJE

10 -
50
65
80

100

125

150

200

250

300

350

400

450

500

600

700

800

900

1000

10 -
50 -
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0
914,0
1016,0
1219,0

40
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0
914,0
1016,0

40
150
340
395
445
505
565
615
670
780
895

1015
1115
1230
1455

See
165
185
200
220
250
285
340
405
460
520
580
640
715
840
910
1025
1125
1255

226
281
333
365
416
467
519
622
721
824
926
1028
1234

See
See

PN 40

65

81

94
120
145
174
226
281
333
365
416
467
519
622
721
824
926

1030

PN 25 EN 1092-1 Tip 02 -

10 -
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272 Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu

150

219,1
273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0

See
360
425
485
555
620
670
730
845
960
1085

PN 40

226
281
333
365
416
467
519
622
721
824

Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Slobodne prirubnice

PN 40
PN 16

24
26
26
30
32
36
38
42
50
56
62
70
83

32
35
38
42
48
54
58
68
85
95

20
20
20
22
22
24
26
29
32
35
38
42
46
55
63
74
82
90

- 1ISO DIMENZIJE

295
350
400
460
515
565
620
725
840
950
1050
1160
1380

125
145
160
180
210
240
295
355
410
470
525
585
650
770
840
950
1050
1170

- 1ISO DIMENZIJE

310
370
430
490
550
600
660
770
875
990

-87-
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12
12
16
16
20
20
20
24
24
28
28
32

4
gr*
8
8
8
8

12

12

12

16

16

20

20

20

24

24

28

28

12
12
16
16
16
20
20
20
24
24

42 |=-—

T ———
Lollae g8 -
k ]
D

M 20 22 8,87
M 20 22 11,20
M 20 22 12,80
M 20 22 19,40
M 24 26 26,40
M 24 26 32,20
M 24 26 38,50
M 27 30 52,20
M 27 30 79,40
M 30 33 112,46
M 30 33 135,00
M 33 36 180,00
M 36 39 278,00
M 16 18 1,76
M 16 18 2,91
M 16 18 3,51
M 16 18 3,49
M 16 18 4,77
M 20 22 6,41
M 20 22 8,73
M 24 26 13,75
M 24 26 18,28
M 24 26 27,75
M 27 30 35,32
M 27 30 44,60
M 30 33 64,55
M 33 36 98,80
M 33 36 107,00
M 36 39 152,00
M 36 39 184,00
M 39 42 257,00
M 24 26 13,80
M 27 30 19,40
M 27 30 25,50
M 30 33 40,50
M 33 36 56,10
M 33 36 62,80
M 33 36 84,60
M 36 39 124,00
M 39 42 188,00
M 45 48 259,00



=0

ETACULAROMET

PN 6 EN 1092-1 Tip 02 -
ISO DIMENZIJE

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1200

PN 10 EN 1092-1 Tip 11

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150

Nehrdajuci celici

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9

114,3
139,7
168,3
2191
273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0
914,0
1016,0
1219,0

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3

75
80
90
100
120
130
140
160
190
210
240
265
320
375
440
490
540
595
645
755
860
975
1075
1175
1405

90

95
105
115
140
150
165
185
200
220
250
285

1
1

19
24
30
36
46
54
65
81
94
119
145
173

21
25
31
38
46
53
65
81
94
120
145
174
226
281
333
365
416
467
519
622
721
824
926
028
234

Slobodne prirubnice

Sin = 7 —/
\:._ -~ i —P-l -— 48 -
- _'_,-/ Kk
: o]
12 50 3 4 M 10 11 0,35
12 5 8 4 M 10 11 0,39
14 65 4 4 M 10 1 0,57
14 75 4 4 M 10 11 0,69
16 90 5 4 M 12 14 1,12
16 100 5 4 M 12 14 1,29
16 110 5 4 M 12 14 1,42
16 130 6 4 M 12 14 1,76
18 150 6 4 M 16 18 2,84
18 170 6 4 M 16 18 3,10
20 200 6 8 M 16 18 4,12
20 225 6 8 M 16 18 4,53
22 280 6 8 M 16 18 6,51
24 B89 8 12 M 16 18 8,32
24 395 8 12 M 20 22 11,10
26 445 8 12 M 20 22 15,90
28 495 8 16 M 20 22 18,80
30 550 8 16 M 20 22 23,30
30 600 8 20 M 20 22 24,90
32 705 8 20 M 24 26 33,00
40 810 4 24 M 24 26 48,10
44 920 4 24 M 27 30 66,50
48 1020 4 24 M 27 30 81,30
52 1120 4 28 M 27 30 96,40
60 1340 5 32 M 30 33 152,00
ISO DIMENZIJE
14 60 3 4 M12 14 0,60
14 65 8 4 M12 14 0,66
14 75 3 4 M12 14 0,80
16 85 4 4 M12 18 1,09
16 100 4 4 M16 18 1,59
16 110 4 4 M16 18 1,80
16 125 5 4 M16 18 2,13
16 145 5 4 M16 18 2,59
18 160 5 8 M16 18 3,16
18 180 5 8 M16 18 3,49
18 210 5 8 M16 18 4,29
18 240 5 8 M20 22 5,24

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272 Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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ETACULAROMET

PN 40 EN 1092-1 Type 02 -

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400

PN 6

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272 Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4

90

95
105
115
140
150
165
185
200
235
270
300
375
450
515
580
660

EN 1092-1 Tip

14
20
25
30
38
445
57
69
84

108
133
159
216
267
318
368
419
458
521
622
725
828
930
1032

75
80
90
100
120
130
140
160
190
210
240
265
320
375
440
490
540
595
645
755
860
975
1075
1175

21
25
31
38
47
53
65
81
94
120
145
174
226
281
333
365
416

02M -

16
22
30
36
46
52
64
81
94
113
140
165
219
273
324
374
426
475
525
628
732
834
938
1046

Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

Nehrdajuci celici

- I1ISO DIMENZIJE

14
14
16
16
18
18
20
22
24
26
28
30
36
42
52
58
65

12
12
14
14
16
16
16
16
18
18
20
20
22
24
24
26
28
30
30
32
40
44
48
52

Slobodne prirubnice

60

65

75

85
100
110
125
145
160
190
220
250
320
385
450
510
585

Metricke dimenzije

50
55
65
75
90
100
110
130
150
170
200
225
280
335
395
445
495
550
600
705
810
920
1020
1120

-89-
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42 |=-—

T ———
Selle— 8 >,
k S
D

M 12 14 0,59
M 12 14 0,65
M 12 14 0,91
M 12 14 1,08
M 16 18 1,77
M 16 18 2,02
M 16 18 2,65
M 16 18 3,36
M 16 18 4,18
M 20 22 5,87
M 24 26 7,95
M 24 26 9,97
M 27 30 17,40
M 30 33 28,40
M 30 33 43,60
M 33 36 64,90
M 36 39 95,10
M 10 11 0,35
M 10 1 0,39
M 10 11 0,57
M 10 11 0,69
M 12 14 1,12
M 12 14 1,29
M 12 14 1,42
M 12 14 1,76
M 16 18 2,84
M 16 18 3,10
M 16 18 4,12
M 16 18 4,53
M 16 18 6,51
M 16 18 8,32
M 20 22 11,10
M 20 22 15,90
M 20 22 18,80
M 20 22 23,30
M 20 22 24,90
M 24 26 33,00
M 24 26 53,70
M 27 30 64,40
M 27 30 79,20
M 27 30 98,60



=0

ETACULAROMET

Nehrdajuci celici

PN 10 EN 1092-1 Tip 02M
- Metricke dimenzije

10
15
20
25
32
40
50
100
125
150

PN 10 EN 1092-1

EN
EN
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1200

14
20
25
30
38
44,5
57

108

133

159

10 -

50 -
216
267
318
368
419
462
521
622
725
828
930
1032

16
22
28
33
42
50
62
113
138
164

See
See

90

95

105

115

140

150

165

220

250

285

Tip 02M -

40

150

340 219
395 273
445 324
505 374
565 426
615 475
670 525
780 628
895 732
1015 834
115 938
1230 1046
1455 1246

Slobodne prirubnice

14
14
14
16
16
16
16
18
18
18

PN 40
PN 16

24
26
26
30
32
36
38
42
50
56
62
70
83

60
65
75
85
100
110
125
180
210
240

295
350
400
460
515
565
620
725
840
950
1050
1160
1380

0 00 00 0 0 0 W 0O O X W W »

g o000~ DD OO

PN 16 EN 1092-1 Tip 02M - Metricke dimenzije

10 -
50
65
80
100
125
150

200

250

300

350

400

450

500

600

700

800

900

1000

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272 Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu

40
57
76,1
88,9
108
133
159
216
267
318
368
419
462
521
622
725
828
930
1032

See
165
185
200
220
250
285
340
405
460
520
580
640
715
840
910
1025
1125
1255

PN 40

Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

65
81
94
113
140
165
219
273
324
376
428
480
530
634
736
840
946
1046

20
20
20
22
22
24
26
29
32
35
38
42
46
55
63
74
82
90

125
145
160
180
210
240
295
355
410
470
525
585
650
770
840
950
1050
1170

-90-
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12
12
16
16
20
20
20
24
24
28
28
32

4
g
8
8
8
8

12

12

12

16

16

20

20

20

24

24

28

28

42 |=-—

Metricke dimenzije

T ———
Selle— 8 >,
k S
D

M 12 14 0,61
M 12 14 0,67
M 12 14 0,81
M 12 14 1,12
M 16 18 1,63
M 16 18 1,84
M 16 18 2,17
M 16 18 3,65
M 16 18 4,51
M 20 22 5,58
M 20 22 8,87
M 20 22 11,20
M 20 22 12,80
M 20 22 19,40
M 24 26 26,40
M 24 26 32,20
M 24 26 38,50
M 27 30 52,20
M 27 30 79,40
M 30 33 112,00
M 30 33 135,00
M 33 36 180,00
M 36 39 278,00
M 16 18 1,76
M 16 18 2,91
M 16 18 3,51
M 16 18 3,65
M 16 18 5,02
M 20 22 6,83
M 20 22 9,13
M 24 26 14,55
M 24 26 19,45
M 24 26 25,50
M 27 30 32,53
M 27 30 44,60
M 30 33 60,57
M 33 36 98,80
M 33 36 107,00
M 36 39 152,00
M 36 39 184,00
M 39 42 257,00



= T
—? Nehrdajuci celici Slobodne prirubnice

PN25 EN1092-1 Tip 02M - - Y ——r
. F_
Metricke dimenzije Sl e 2
g D
10 - 150 See PN 40
200 216 360 222 32 310 6 12 M 24 26 13,80
250 267 425 279 35 370 8 12 M 27 30 19,40
300 318 485 329 38 430 8 16 M 27 30 25,50
350 368 555 380 42 490 8 16 M 30 33 40,50
400 419 620 432 48 550 8 16 M 33 36 56,10
450 462 670 485 54 600 8 20 M 33 36 67,80
500 521 730 540 58 660 8 20 M 33 36 84,60
600 622 845 645 68 770 8 20 M 36 39 124,00
700 725 960 745 85 875 8 24 M 39 42 188,00
800 828 1085 852 95 990 8 24 M 45 48 259,00
PN 40 EN 1092-1 Tip 02M - Metricke dimenzije
10 14 90 16 14 60 3 4 M 12 14 0,59
15 20 95 22 14 65 3 4 M 12 14 0,65
20 25 105 30 16 75 4 4 M 12 14 0,93
25 30 115 36 16 85 4 4 M 12 14 1,08
32 38 140 46 18 100 5 4 M 16 18 1,77
40 44,5 150 52 18 110 5 4 M 16 18 2,02
50 57 165 64 20 125 5 4 M 16 18 2,65
65 69 185 81 22 145 6 8 M 16 18 3,36
80 84 200 94 24 160 6 8 M 16 18 418
100 108 235 118 26 190 6 8 M 20 22 5,87
125 133 270 140 28 220 6 8 M 24 26 7,95
150 159 300 168 30 250 6 8 M 24 26 9,97
200 216 375 225 36 320 6 12 M 27 30 17,40
250 267 450 279 42 385 8 12 M 30 33 28,40
300 318 515 336 52 450 8 16 M 30 33 43,60
350 368 580 386 58 510 8 16 M 33 36 64,90
400 419 660 445 65 585 8 16 M 36 39 95,10

Standard materijala: EN 10222-5, EN 10028-7 / EN10272 Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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ETACULAROMET

Nehrdajuci celici

PN6 EN1092-1 Tip 11 -

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000

PN 10 EN 1092-1 Tip 11

10 -
50 -
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9

114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0
914,0
1016,0

40
150
2191

273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0
914,0
1016,0

75
80
90
100
120
130
140
160
190
210
240
265
320
375
440
490
540
595
645
755
860
975
1075
1175

340
395
445
505
565
615
670
780
895
1015
1115
1230

12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
18
18
20
22
22
22
22
22
24
30
30
30
34
38

50
55
65
75
90

100
110
130
150
170
200
225
280
335
395
445
495
550
600
705
810
920
1020
1120

See PN 40

See PN 16
24 295
26 350
26 400
26 460
26 515
28 565
28 620
30 725
35 840
38 950
38 1050
44 1160

28
30
32
35
35
38
38
38
42
45
48
48
55
60
62
62
65
65
68
70
76
76
78
82

62
68
68
68
72
72
75
82
85
96
99
105

26
30
38
42
55
62
74
88
102
130
155
184
236
290
342
385
438
492
538
640
740
842
942

1045

234
292
342
385
440
488
542
642
746
850
950
1052

Prirubnice s grlom

ISODIMENZIJE

2,0
2,0
2,3
2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
6,3
6,3
71

7.1

7.1

71

7.1

7.1

8,0
8,0
8,0
8,0

- ISO DIMENZIJE

6,3
6,3
7.1
7.1
7.1
7.1
IA
8,0
8,8
8,8
12,5
12,5

(oo 2o o JiNe> Mo > TiNe) Bie) BN SR

GG G Qi G U G gy
NDNDMNDMNDMNODNDNNNNMDNOOO®

16

iy

6 35
6 40
6 50
6 60
6 70
7 80
8 90
9 110
10 128
10 148
10 178
12 202
15 258
15 312
15 365
15 415
15 465
15 520
15 570
16 670
16 775
16 880
16 980
16 1080

10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16

16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
20
20

268
320
370
430
482
532
585
685
800
905
1005
1110

g oo oo D DD DNOOOOWOWWWWWWNDNDNDDNDDND

(S, 1¢, BN, B &) BNS ) TR S S S L AN

PN 16 EN 1092-1 Tip 11 DIN 2633 R1 - ISO DIMENZIJE

10
15
20
25
32
40

Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3

90
95
105
115
140
150

14
14
16
16
16
16

60
65
75
85
100
110

35
35
38
38
40
42

28
32
40
45
56
64

1,8
2,0
2,3
2,6
2,6
2,6

oo~ DA

-92-

~NOoO oo oo

40
45
58
68
78
88

[CRE I \C I \C I \C I\ )

A NS D DD

W 0o~ AEDMDDAL-LNS

NDNODMNDNDDNDN 22 a
o B~ B DM OOOODNMDMNDN

M 10 1
M 10 11
M 10 1
M 10 1
M 12 14
M 12 14
M 12 14
M 12 14
M 16 18
M 16 18
M 16 18
M 16 18
M 16 18
M 16 18
M 20 22
M 20 22
M 20 22
M 20 22
M 20 22
M 24 26
M 24 26
M 27 30
M 27 30
M 27 30
8 M20 22
12 M20 22
12 M20 22
16 M20 22
16 M24 26
20 M24 26
20 M24 26
20 M27 30
24 M27 30
24 M30 33
28 M30 33
28 M33 36
M 12 14
M 12 14
M 12 14
M 12 14
M 16 18
M 16 18

0,35
0,41
0,62
0,76
1,11
1,26
1,43
1,77
2,88
3,41
4,65
5,50
8,60
11,70
15,30
20,30
23,10
27,00
30,80
44,00
53,70
64,40
79,20
98,60

11,60
14,70
17,40
23,60
28,60
35,10
38,10
52,90
75,80
102,00
121,00
161,00

0,58
0,64
0,95
1,14
1,69
1,86



= L] = A\ 4 L] ]
—_"I Nehrdajuci celici Prirubnice s grlom

PN 16 EN 1092-1 Tip 11 - - ISO DIMENZIJE '-“1%
EN 10- 40 See PN 40
50 603 165 18 125 45 74 2,9 6 8 102 3 4 M16 18 2,53
65 76,1 185 18 145 45 92 2,9 6 10 122 3 8™ M16 18 3,06
80 889 200 20 160 50 105 3,2 6 10 138 3 8 M16 18 3,70
100 114,3 220 20 180 52 131 3,6 8 12 158 3 8 M16 18 4,62
125 139,7 250 22 210 55 156 4,0 8 12 188 3 8 M16 18 6,30
150 168,3 285 22 240 55 184 4,5 10 12 212 3 8 M20 22 7,75
200 219, 340 24 205 62 235 6,3 10 16 268 3 12 M20 22 11,00
2560 273,0 405 26 355 70 292 6,3 12 16 320 3 12 M24 26 15,60
300 323,9 460 28 410 78 344 7.1 12 16 378 4 12 M24 26 22,00
350 3556 520 30 470 82 390 8,0 12 16 438 4 16 M24 26 31,20
400 406,4 580 32 525 85 445 8,0 12 16 490 4 16 M27 30 39,30
450 4570 640 34 585 83 490 8,0 12 16 550 4 20 M27 30 50,60
500 508,0 715 36 650 84 548 8,0 12 16 610 4 20 M30 33 61,00
600 610,0 840 40 770 88 670 10,0 12 18 725 5 20 M33 36 96,50
700 711,0 910 40 840 104 755 10,0 12 18 795 5 24 M33 36 104,00
800 813,0 1025 41 950 108 855 12,5 12 20 900 5 24 M36 39 122,00
900 914,0 1125 48 1050 118 955 12,5 12 20 1000 5 28 M36 39 155,00
1000 1016,0 1255 59 1170 137 1058 12,5 16 22 1115 5 28 M39 42 233,00
PN 25 EN 1092-1 Tip 11 - - ISO DIMENZIJE
10- 150 See PN 40
200 219,1 360 30 310 80 244 6,3 10 16 278 3 12 M24 26 17,00
250 273,0 425 32 370 88 298 7.1 12 18 335 3 12 M27 30 24,40
300 3239 485 34 430 92 352 8,0 12 18 395 4 16 M27 30 31,20
350 3556 555 38 490 100 398 8,0 12 20 450 4 16 M30 33 47,20
400 406,4 620 40 550 110 452 8,8 12 20 505 4 16 M33 36 61,70
450 4570 670 46 600 110 500 8,8 12 20 555 4 20 M33 36 76,00
500 508,0 730 48 660 125 558 10,0 12 20 615 4 20 M33 36 97,00
600 610,0 845 48 770 125 660 11,0 12 20 720 5 20 M36 39 121,00
700 711,0 960 50 875 129 760 14,2 12 20 820 5 24 M39 42 155,00
800 813,0 1085 53 990 138 864 16,0 12 22 930 5 24 M45 48 205,00
900 914,0 1185 57 1090 148 968 17,5 12 24 1030 5 28 M45 48 249,00
1000 1016,0 1320 63 1210 160 1070 20,0 16 24 1140 5 28 M52 56 338,00

Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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Nehrdajuci celici

PN 40 EN 1092-1 Tip 11 -

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0

PN 100

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
323,9
355,6

90
95
105
115
140
150
165
185
200
235
270
300
375
450
515
580
660
685
755
890

EN 1092-1

100
105
130
140
155
170
195
220
230
265
315
355
430
505
585
655

16
16
18
18
18
18
20
22
24
24
26
28
34
38
42
46
50
57
57
72

20
20
22
24
22
26
28
30
32
36
40
44
52
60
68
74

60 35
65 38
75 40
85 40
100 42
110 45
125 48
145 52
160 58
190 65
220 68
250 75
320 88
385 105
450 115
510 125
585 135
610 135
670 140
795 150
Tip 11
70 45
75 45
90 48
100 58
110 60
125 62
145 68
170 76
180 78
210 90
250 105
290 115
360 130
430 157
500 170
560 189

Prirubnice s grlom

- 1ISO DIMENZIJE

28
32
40
46
56
64
75
90
105
134
162
192
244
306
362
408
462
500
562
666

32
34
42
52
62
70
90
108
120
150
180
210
278
340
400
460

2,0
2,0
2,3
2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
6,3
71
8,0
8,8
11,0
12,5
14,2
16,0

2,0
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6
4,0
4,0
5,0
5,6
6,3
8,0
8,8
10,0
12,5
14,2
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Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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40

45

58

68

78

88
102
122
138
162
188
218
285
345
410
465
535
560
615
735

40
45
58
68
78
88
102
122
138
162
188
218
285
345
410
465
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M 12
M 12
M 12
M 12
M 16
M 16
M 16
M 16
M 16
M 20
M 24
M 24
M 27
M 30
M 30
M 33
M 36
M 36
M 39
M 45

M 12
M 12
M 16
M 16
M 20
M 20
M 24
M 24
M 24
M 27
M 30
M 30
M 33
M 36
M 39
M 45

36

0,66
0,75
1,06
1,29
1,88
2,33
2,82
3,74
4,75
6,52
9,07
11,80
21,50
34,90
49,70
68,10
96,50
105,00
130,00
209,00

1,09
1,19
2,02
2,63
3,20
4,07
5,82
7,57
8,82
13,10
21,00
28,30
50,20
81,40
118,00
169,00
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—_"I Nehrdajuci celici Prirubnice s grlom
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PN6 EN1092-1 Tip11 M - “1_ 2
Metricke dimenzije .

=

10 14,0 75 12 50 28 26 2,0 4 6 35 2 4 M10 11 0,35
15 19,0 80 12 55 30 30 2,0 4 6 40 2 4 M10 M 0,41
20 24,6 90 14 65 32 38 2,3 4 6 50 2 4 M10 11 0,62
25 30,2 100 14 75 35 42 2,6 4 6 60 2 4 M10 M 0,76
32 37,2 120 14 90 35 55 2,6 6 6 70 2 4 M12 14 1,11
40 45,2 130 14 100 38 62 2,6 6 7 80 3 4 M12 14 1,26
50 55,8 140 14 110 38 74 2,9 6 8 90 3 4 M12 14 1,43
65 70,8 160 14 130 38 88 2,9 6 9 110 3 4 M12 14 1,77
80 864 190 16 150 42 102 3,2 8 10 128 3 4 M16 18 2,88
100 1072 210 16 170 45 130 3,6 8 10 148 3 4 M16 18 3.41
125 133,0 240 18 200 48 155 4,0 8 10 178 3 8 M16 18 4,65
150 159,0 265 18 225 48 184 4,5 10 12 202 3 8 M16 18 5,50
200 212,6 320 20 280 55 236 6,3 10 15 258 3 8 M16 18 8,60
250 262,6 375 22 335 60 290 6,3 12 15 312 3 12 M16 18 11,70
300 314,2 440 22 395 62 342 71 12 15 365 4 12 M20 22 15,30
350 364,2 490 22 445 62 385 71 12 15 415 4 12 M20 22 20,30
400 414,2 540 22 495 65 438 7.1 12 15 465 4 16 M20 22 23,10
450 464,2 595 22 550 65 492 71 12 15 520 4 16 M20 22 27,00
500 514,2 645 24 600 68 538 71 12 15 570 4 20 M20 22 30,80
600 614,2 755 30 705 70 640 7.1 12 16 670 5 20 M24 26 44,00
700 716,0 860 30 810 70 740 8,0 12 16 775 5 24 M24 26 53,70
800 816,0 975 30 920 70 842 8,0 12 16 880 5 24 M27 30 64,40
900 916,0 1075 34 1020 70 942 8,0 12 16 980 5 24 M27 30 79,20
1000 1016,0 1175 38 1120 70 1045 8,0 16 16 1080 5 28 M27 30 98,60
PN 10 EN 1092-1 Tip11 M- Metricke dimenzije
10- 40 See PN 40
50- 150 See PN 16
200 212,6 340 24 295 62 235 6,3 10 16 268 3 8 M20 22 11,60
250 262,6 395 26 350 68 292 6,3 12 16 320 3 12 M20 22 15,80
300 314,2 445 26 400 68 342 71 12 16 370 4 12 M20 22 18,30
350 364,2 505 26 460 68 385 7.1 12 16 430 4 16 M20 22 25,30
400 414,2 565 26 515 72 440 71 12 16 482 4 16 M24 26 30,60
450  464,2 615 28 565 72 488 71 12 16 532 4 20 M24 26 35,10
500 514,2 670 28 620 75 542 7.1 12 16 585 4 20 M24 26 40,50
600 616,0 780 30 725 80 642 8,0 12 18 685 5 20 M27 30 52,90
700 717,6 895 35 840 80 740 8,8 12 18 800 5 24 M27 30 75,80
800 817,6 1015 38 950 90 850 8,8 12 18 905 5 24 M30 33 102,00
900 925,0 1115 38 1050 95 950 12,5 12 20 1005 5 28 M30 33 121,00
1000 1025,0 1230 44 1160 95 1052 12,5 16 20 1110 5 28 M33 36 161,00
PN 16 EN 1092-1 Tip11 M
10 90 14 60 35 25 1,8 4 6 40 2 4 M12 14 0,58
15 95 14 65 35 30 2,0 4 6 45 2 4 M12 14 0,64
20 105 16 75 38 38 2,3 4 6 58 2 4 M12 14 0,95
25 115 16 85 38 42 2,6 4 6 68 2 4 M12 14 1,14
32 140 16 100 40 52 2,6 6 6 78 2 4 M16 18 1,69
40 150 16 110 42 60 2,6 6 7 88 3 4 M16 18 1,86

Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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Nehrdajuci celici

PN 16 EN 1092-1 Tip 11M -

Metricke dimenzije

EN
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000

10 -
55,8
70,8
86,4
107,2
133,0
159,0
212,6
262,6
314,2
366,0
416,0
466,0
516,0
620,0
720,0
825,0
925,0
1025,0

40
165
185
200
220
250
285
340
405
460
520
580
640
715
840
910
1025
1125
1255

18
18
20
20
22
22
24
26
28
30
32
34
36
40
40
41
48
59

PN 25 EN 1092-1 Tip 11M -

10 -
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000

PN 40 EN 1092-1 Tip

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500

150
212,6
264,2
316,0
366,0
417,6
467,6
520,0
622,0
725,0
828,4
935,0
1040,0

14,0
19,0
24,6
30,2
37,2
45,2
54,8
69,8
86,4
107,2
133,0
159,0
212,6
264,2
316,0
367,6
422,0
475,0
528,4

360
425
485
555
620
670
730
845
960
1085
1185
1320

90

95
105
115
140
150
165
185
200
235
270
300
375
450
515
580
660
685
755

30
32
34
38
40
46
46
48
50
53
57
63

16
16
18
18
18
18
20
22
24
24
26
28
34
38
42
46
50
57
57

See PN 40
125 45
145 45
160 50
180 52
210 55
240 55
295 62
355 70
410 78
470 82
525 85
585 83
650 90
770 95
840 100
950 105
1050 110
1170 120
See PN 40

310 80
370 88
430 92
490 100
550 110
600 110
660 125
770 125
875 129
990 138
1090 148
1210 160
11M -
60 35
65 38
75 40
85 40
100 42
110 45
125 48
145 52
160 58
190 65
220 68
250 75
320 88
385 105
450 115
510 125
585 135
610 135
670 140

74
92
105
131
156
184
235
292
344
390
445
490
548
670
755
855
955
1058

Prirubnice s grlom

244
298
352
398
452
500
558
660
760
864
968
1070

28
32
40
46
56
64
75
90
105
134
162
192
244
306
362
408
462
500
562

2,9
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
6,3
6,3
71
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,5
12,5
12,5

2,0
2,0
2,3
2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
6,3
71
8,0
8,8
11,0
12,5
14,2

6,3
71
8,0
8,0
8,8
8,8
10,0
11,0
14,2
16,0
17,5
20,0

16

8
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
18
18
20
20
22

1

102
122
138
158
188
212
268
320
378
438
490
550
610
725
795
900
000

1115

O oo o0 DD DDOOWOLWWWWW

Metricke dimenzije

10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16

16
18
18
20
20
20
20
20
20
22
24
24

278
335
395
450
505
555
615
720
820
930
1030
1140

[0 ¢ B6) I T SRR SN S S SV I )

Metricke dimenzije

000”0 N~DMDD

Standard materijala: EN 10222-5. Certifikat: EN 10204 3.1 - Ostali certifikati po upitu
Vrijednosti u zagradama su prema DIN mjerama.
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40
45
58
68
78
88
102
122
138
162
188
218
285
345
410
465
535
560
615

A A DADDOOWOWWWWWLNNDNDDNDN

12
12
16
16
16
20
20
20
24
24
28
28

@ 00w~ SADMDIAEDDD

M 16
M 16
M 16
M 16
M 16
M 20
M 20
M 24
M 24
M 24
M 27
M 27
M 30
M 33
M 33
M 36
M 36
M 39

M 24
M 27
M 27
M 30
M 33
M 33
M 33
M 36
M 39
M 45
M 45
M 52

M 12
M 12
M 12
M 12
M 16
M 16
M 16
M 16
M 16
M 20
M 24
M 24
M 27
M 30
M 30
M 33
M 36
M 36
M 39

36

14
14
14
14
18
18
18
18
18
22
26
26
30
33
33
36
39
39
42

2,58
3,06
3,92
4,62
6,30
7,81
11,50
16,70
22,00
32,80
41,10
50,60
66,20
96,50
104,00
122,00
155,00
233,00

17,00
24,40
31,20
48,80
63,30
76,00
97,00

121,00
155,00
205,00
249,00
338,00

0,66
0,75
1,06
1,29
1,88
2,33
2,82
3,74
4,75
6,52
9,07
11,80
21,50
34,90
49,70
68,10
96,50
105,00
130,00



Crna metalurgija

e ZICA
e MREZE
e ISTEGNUTI METAL

e MATERIJALI ZA KLINOVE

REZEMO PREMA ZELJI KUPCA
NA DIMENZIJE!

Oblik
RSt37-2 |RSt52-3 | 9SMn 28 Ck 15 Ck45 | 20MnCr5 | 42CrMo4 | 42CrMo4V | 34CrNiMo8
Oznaka

3-60 | 20-500 | 3-70 | 3-500 | 3-500 | 18-500 | 10-500 | 40-400 | 18-500

7-70 7-70 7-70

12 x 6 mm -250 x 50 mm

5x5mm -100 x 100 mm

ALATNI X155CrVMo X38CrMoV 5-1 90MnCr V 8 isporucujemo i
CELICI ¢ 4850 ¢ 4751 C 3840 ostale kvalitete
W.Nr.1.2379 W.Nr. 1.2343 W.Nr. 1.2842 alatnih &elika

TOPLO VALJANI
LIMOVI Hé_RAgTNf)zggl?Js?)gl ST 37.0, ST 52.3, manganski limovi, | PERFORIRANI
’ limovi za toplinsku obradu

BESAVNE | KOTLOVSKE | KONSTRUKCIONE . LUKOVI
CIJEVI P235GH P235TR2 ZA HIDRAULIKU | PNEUMATIKU PR&%‘&?.T." g
SAVNE CIJEVI 0 D D POCINCANE CIJEVI

PROFILI KUTNI UNP INP, IPB, IPE, HEA, HEB
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— .
—_"I Crna metalurgija

CELICI ZA CEMENTIRANJE

Osnovna karakteristika ¢elika za cementiranje je u tome $to su to Celici niskog sadrzaja ugljika proizvedeni posebnom paznjom i
Cistoéom. Oni nakon obogacivanja povrsinskih slojeva ugljikom (pougljiCavanje) i nakon sljede¢e operacije kaljenja, Sto sve zajedno
nazivamo op¢im imenom cementiranje, dobivaju na povrsini veoma veliku tvrdo¢u, a jezgra ostaje viSe ili manje meka, odnosno Zilava,
Sto ovisi 0 nacinu izvedbe kaljenja. Izmedu tvrde povrSine i mekane, odnosno Zilave jezgre lezi prelazna zona, u kojoj tvrdo¢a opada
kontinuirano od povrSine ka jezgri.

Prema kemijskom sastavu razlikujemo nelegirane i legirane Celike za cementiranje.

NELEGIRANI (UGLJICNI) CELICI ZA CEMENTIRANJE:

| C-15 - sastav: C Si Mn P S
0.12-0.18| <0.40 |0.30-0.60 <0.045 | <0.045

| C-15E - sastav: C Si Mn P S
0.12-0.8 | <0.40 0.30-0.60| <0.035 | <0.035

LEGIRANI CELICI ZA CEMENTIRANJE:

| 16MnCr5 - sastav: C Si Mn P S Cr
0.14-0.19| <0.40 1.00-1.30| <0.035 | <0.035 |0.80-1.10

| 20MnCr5 - sastav: C Si Mn P S Cr
0.17-0.22|] <0.40 (1.10-1.40| <0.035 | <0.035 (1.00-1.30

| 20MnCr5 - sastav: c Si Mn P S Cr Mo
0.18-0.23/0.15-0.351 0.90-1.20| <0.035 | <0.035 [1.10-1.40]0.20-0.30

| 15CrNi6 - sastav: C Si Mn P ) Cr Ni
0.14-0.19| <0.40 0.40-0.60| <0.035 | <0.035 |1.40-1.70|1.40-1.70

| 18CrNi8 - sastav: C Si Mn P S Cr Ni
0.15-0.20{0.15-0.40| 0.40-0.60[ <0.035 | <0.035 1.8-2.1 ] 1.8-2.1
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CELICI ZA POBOLJSANJE

Celici za pobolj$anje upotrebljavaju se za izradu konstrukcionih dijelova, koji su za vrijeme rada izloZeni velikim i sloZenim naprezanjima.

Poboljsanje je termicki postupak, koji se sastoji u tome da se Celik vec¢inom poluobraden ili potpuno obraden konstrukcioni dio - kali i
neposredno poslije kaljena ponovo lagano zagrijava na temperaturu preko 5300C ( $to zavisi o vrsti €elika ) i zatim polagano ili brzo ohladi.
Narocito je vazno i karakteristicno Sto poboljSani Celici imaju visoku granicu razvlacenja i dobru ¢vrsto€ui zilavost. To povoljno utjece na
granicu zamaranja, tj. takvi Celici ne zamaraju se brzo, a osim toga veoma su otporni protiv dinamickih naprezanja, naro¢ito naizmjeni¢nih
naprezanja i udara.

Celici za pobolj$anje izraduju se kao nelegirani i legirani &elici.

NELEGIRANI CELICI:

| c22 c Si Mn P S Cr Mo Ni Ostalo
0.17-0.24| <0.40 |0.40-0.70| <0.045 <0.045 | <0.40 <0.10 <0.40 Cr+Mo+Ni<0.63

| _casE c Si Mn P s Cr Mo Ni Ostalo
0.42-0.50| <0.40 [0.50-0.80 <0.035 <0.035 | <0.40 <0.10 <0.40 |Cr+Mo+Ni<0.63

[ ceo [ Si Mn P S Cr Mo Ni Ostalo
0.57-0.65| <0.40 |0.60-0.90| <0.045 <0.045 | <0.40 <0.10 <0.40 Cr+Mo+Ni<0.63

| CK60 Cc Si Mn P S Cr Mo Ni Ostalo
0.57-0.65| <0.40 |0.60-0.90| <0.035 | <0.035 | <0.40 <0.10 <0.40 |Cr+Mo+Ni<0.63

LEGIRANI CELICI ZA POBOLJSANJE:

| 51Crv4 c Si Mn P S Cr v
0.47-0.55| <0.40 |0.70-1.10| <0.035 <0.035 |0.90-1.200.10-1.25

| 42CrMo4 C Si Mn P S Cr vV
0.38-0.45| <0.40 [0.60-0.90 <0.035 <0.035 |0.90-1.20]0.15-0.30

| 34CrNiMo6 c Si Mn P s Cr Mo Ni
0.30-0.38| <0.40 |0.50-0.80| <0.035 <0.035 |1.30-1.7010.15-0.30(1.30-1.70

| 30CrNiMo8 c Si Mn P s Cr Mo Ni
0.26-0.34| <0.40 |0.30-0.60| <0.035 <0.035 |1.80-2.2010.30-0.50(1.80-2.20
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Crna metalurgija - Limovi
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ijJa - Sipke valjane-kovane
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Crna metalurgija - Sipke valjane-kovane
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—_"I Crna metalurgija - Sipke hladno vucene

g
2 ?E S Q{'S? ¥
N ) IS IS 3

. Hladno vuéene

oK 7 0,33 . . o . .
0K 8 0,44 o o o o °
0K 10 0,68 . . . °
0K 13 1,15 o o o o °
OK 14 1,33 . . ° o L
0K 15 1,53 o o o o .
0K 17 1,96 ® ® ® ® ®
0K 19 2,45 o o o °
0K 22 3,29 . . ° ° .
OK 24 3,92 o o ° o o
0K 27 4,96 ° . . . °
0K 30 6,12 o o ° o °
0K 32 6,96 . . ° ° °
OK 34 7,86 ° ° ® ° °
OK 36 8,81 . . ° °
0K 41 11,43 o o o o °
OK 46 14,39 o o ° o o
0K 50 17,00 o o o o °
OK 55 20,57 . . . o o
0K 60 24,48 o o o o °
0K 65 28,72 . . o ° .
0K 70 33,32 o o o o °
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100
110
120

Dimenzije
u mm

3x3
4x4
5x5
6x6
8x7
10x8
12x8
12x10
14x9

Crna metalurgija - Sipke vuéene - valjane

113,010

Teoretska
tezina ca. kg/m

KLINOVI

0,12
0,14
0,18
0,28
0,42
0,62
0,75
0,94
0,98

C45

o 3
edl 8 5[ 3
Toplo valjane
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
i ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
i ° ° °
Dimenzije | Teoretska
umm tezina ca. kg/m
16x 10 1,25
18x11 1,54
20x 12 1,87
22x14 2,40
28x16 3,49
32x18 4,48
36 x 20 5,62
40 x 22 8,78
50 x 40 15,60
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C45

/?8737 5
3235#?
8752.3
55-/2.3
CISE

$3

0455\

C75E

Hladno vucene

Dimenzije
u mm

60 x 40
70 x40
80 x 40

Teoretska
tezina ca. kg/m

18,72
21,84
24,95

C45
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_j Crna metalurgija - Sipke vuéene - valjane ]

Navedene dimenzije nudimo u sljede¢im kvalitetama:

v v v

RST37.2, S235JR C45E 51CrV40pruzni
ST44.2, S275JR C60E 60SiMn50pruzni
ST52-3N, S355J2G3 C75E OSTALO

Dimenzije
mm
tezina kg/m
10 0,160 | 0,236 | 0,314 | 0,392 [ 0,471 | 0,628
12 0,192 | 0,283 | 0377 | 0,471 | 0,565 | 0,754 | 0,942
14 0,224 | 0,330 | 0,440 | 0,550 | 0,659 | 0,879 | 1,100 | 1532
15 0,240 | 0,353 | 0471 | 0,589 | 0,706 | 0,942 | 1,180 | 1,41
16 0,256 | 0377 | 0,502 | 0,628 | 0,754 | 1,000 | 1,260 | 1,1
18 0,288 | 0,424 | 0,565 | 0,706 | 0,848 | 1,130 | 1,410 | 1,70 | 2,12
20 0,320 | 0,471 | 0,628 | 0,785 | 0,942 | 1,260 | 1,570 | 1,88 | 236 | 251 | 283
25 0,400 | 0,589 | 0,785 | 0981 | 1,180 | 1,570 | 1,960 | 236 | 294 | 3,14 | 353 | 393
30 0,480 | 0,707 | 0,942 | 1,180 | 1,410 | 1,880 | 2,360 | 283 | 353 | 3,77 | 424 | 471 | 589
35 0,560 | 0,824 | 1,100 | 1,370 | 1,650 | 2,200 | 2,750 | 330 | 4,12 | 440 | 495 | 550 | 687 | 824
40 0,640 | 0,942 | 1,260 | 1,570 | 1,880 | 2,510 | 3,140 | 3,77 | 471 | 502 | 565 | 628 | 7,85 | 942 | 1099
45 0,70 | 1,060 | 1,410 | 1,770 | 2,120 | 2,830 | 3,530 | 424 | 530 | 565 | 636 | 7,06 | 883 | 10,60 | 1236 | 1413
50 0,78 | 1,180 | 1,570 | 1,960 | 2,360 | 3,140 | 3920 | 471 | 589 | 628 | 7,06 | 785 | 981 | 11,78 | 1374 | 1570

55 1,300 | 1,730 | 2,160 | 2,590 | 3450 | 4,320 | 518 | 648 8,64 | 1080 | 1295 | 1511 | 1725

60 1,410 | 1,880 | 2,360 | 2,830 | 3,770 | 4710 | 565 | 7,06 | 7,54 | 848 | 942 | 1178 | 1413 | 1649 | 18,84 | 23,60

65 1,530 | 2,040 | 2550 | 3,060 | 4,080 | 5100 | 612 | 7,65 1021 | 12,76 | 15,31 | 17,86 | 20,41 | 25,50

70 1,650 | 2,200 | 2,750 | 3,300 | 4,400 | 5500 | 69 | 824 | 879 | 9,89 | 11,00 | 13,74 | 1649 | 19,23 | 21,98 | 27,50 | 32,76
80 1,880 | 2,510 | 3,140 | 3,770 | 5020 | 6,280 | 7,94 | 9,42 | 10,00 | 1130 | 1256 | 1570 | 18,84 | 21,98 | 2512 | 31,40 | 37,45
90 2,120 | 2,830 | 3,530 | 4,240 | 5650 | 7,060 | 848 | 10,60 1413 | 176 | 21,20 | 24,73 | 28,26 | 3530 | 42,12
100 2,360 | 3,140 | 3920 | 4,710 | 6,280 | 7,850 | 942 | 11,78 | 1156 | 1413 | 1570 | 19,63 | 23555 | 2748 | 31,40 | 39,20 | 46,80
110 2,590 | 3450 | 4320 | 5,180 | 6910 | 8,640 | 10,36 | 12,95 1721 | 21,59 | 2591 | 30,22 | 36,94 | 43,20 | 51,48
120 2830 | 3,770 | 4710 | 5,650 | 7,540 | 9,420 | 11,30 | 1413 | 1507 | 1696 | 18,84 | 23,95 | 28,26 | 3297 | 37,68 | 47,10 | 56,16
130 5,070 | 6,084 | 8112 | 10,140 12,168 15210 20,28 | 25,35 | 3042 40,560| 50,70 | 60,85
140 5460 | 6,952 | 8,736 | 10,920| 13,104| 16,380 21,84 1 27,30 | 32,76 43,680| 94,60 | 62,52
150 5,350 | 7,020 | 9,360 | 11,700 14,040 17,550 23,400 29,250( 35,100 46,800| 98,900 70,20
160 6,240 | 7,488 | 9984 | 12,480| 14976| 18,720 24.960| 31,200( 37,440 49920 62,400 74,88
180 7,020 | 8,424 | 11,232| 14,040| 16,848| 21,060 28,080| 35100( 42,120 95,160| 70,200| 84,24
200 7,800 | 9,360 | 12,480| 15,600| 18,720{ 23,400 31,200( 39,00 | 46,800 62,400 | 78,000| 93,60
250 9,750 | 11,70 | 15,600 19,500( 23,400| 29,250 39,00 | 48,750 58,500 78,00 | 97,500| 117
300 23,400( 28,080{ 35,100 46,800] 58,500{ 70,20 83,60 | 117 | 140
350 213 | 32,76 | 40,95 946 | 6825 | 819 109,2 | 136,5
400 31,2 | 3745 | 46,80 624 | 78 93,60 1248 | 156
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Crna metalurgija - Alatni éelici

ALATNI CELICI ZA RAD U HLADNOM STANJU

STANDARDI KEMIJSKI SASTAV
: _ UPOTREBA
EN DIN HRN C|Si|Mn|{Cr|Mo|Ni|V |W]|Co
REZNI ALATI, GLODALA, VUCNE MATRICE,
W N S 7 S
X210 Cr12 r 4150 2.10l030( 0301200 - | = o1 | - | - STANCVE, NOZEVI ZA DRVO, SVTROJNE SKARE,
1.2080 1ZVLACENJA, DUBOKA IZVLACENJA, ALATI ZA
PRERADU POLIMERA
VELIKA ZILAVOST, OTPOR NA TROSENJE,
W N r MOZE SE NITRIRATI U KUPKI, ALATI ZA
X 155 CrVMo &4850 1.55/0,30(0,30(12.00 0.9 | - |1.0 | - | - . . .
o 1.2379 REZANJE | STANCANUE, KRUZNI NOZEVI
ISTO KAO €1450
VELIKA ZILAVOST, OTPOR NA TROSENJE,
W N .
X210 CrW12 r <4650 21 l030l030] 12| = | = [01lo07]| - | ZAVRLO OPTERECENE , REZNE ALATE |
1.2436 STANCE, TRNOVI, IGLE ZA PROVLACENJE,
ISTO KAO €-4850
REZNI ALATI ZA DRVO, MATRICE | ZIGOVI
W N
GOWCH7 r Coata 0.60{0.600.30] 100 - | - |02 | 20] - VELIKIH DI{v\ENZIJAZA RAD U HLADNOM |
1.2550 TOPLOM, ZIGOVI ZA GLAVE VIJAKA, DLIJETA
| PROBIJACI, ALATI VECIH DIMENZIJA
REZNI ALATI, STANCE, ZIGOVI, | MATRICE
W N r . CELJUSTI ZA REZANJE, ALATI ZA VALJIANJE
POMnCVE | g C3ga0  [090]0-2512.001 0351 - 1 - 1010 = | = | NavoJA, ALATI ZA OBRADU DRVA, METALA,
PAPIRA, MJERNI ALATI, ALATI ZA OBRADU
UMJETNE SMOLE | GUME

ALATNI CELICI ZA RAD U TOPLOM STANJU

STANDARDI KEMIJSKI SASTAV
: _ UPOTREBA
EN DIN HRN C|Si|Mn|Cr|{Mo|Ni|V |W]|Co
JAKO OPTERECENI ALATI ZA TOPLI RAD,
W N TRNOVI | MATRICE ZA PRESANJA, ALATNI
r v
X 38CrMoV 1 2343 C4751 0.38/1.10{0,40(5.00|1.30 | - |0.40| - - | ZA EKSTRUDIRANJA, TLACNI LIEV, UKOVNJI,
5-1 ' NOZEVI ZA STROJNE SKARE, ALATI ZA VIJKE,
ZAKOVICE, MATICE, U PROIZVODNUJI
DEBELOSTJENIH CIJEVI.
W N r . ISTO KAO C.4751
X 40CrMoV C4753 0.39/1.10/0,40|5.20 [1.40 | - [0.95] - | -
.y 1.2344 WNr 1.2344 ; X40CrMoV5. 1
W N r . IZRADA VELIKIH | SREDNJIH KALUPA ZA
40CrMnMo S C4742 0.40{0.40{1.50(1.90({020| - | - | - | - .
6 1.2312 TLACNA LIEVANJA, STROJNI DIJELOVI
’ ALATI ZA PRERADU POLIMERA
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—? Crna metalurgija - Alatni éelici I

TOPLINSKA OBRADA

TVRDOCA U HR

TVRDOCA TVRDOGA &
NAKON POPUSTANJA NA
A I B L G SVOJSTVA
ZARENJA i M 1000 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000 | 5500
C C C C C C
940.980 °C ALATI SU OTPORNI NA HABANJE | PRI
max A
Ulie. Tonla kuaka TERMICKOJ OBRADI VEOMA SU DIMENZIJSKI
800-840 ie, Topla kup ; - - !
230 HB 2200500¢ | 6365 | 64 | 62 | 59 | 57 | OBLIKOVNO STABILNI : ODLIKA CELIKA SU
400-450 °C DOBRA REZNA SVOJSTVA, VISOKA TVRDOCA |
zrak <25 DOBRA ZILAVOST
nox 1000-1040 °C VELIKA OTPORNOST PREMA HABANJU,
800-880 g35pp | e Toplakupka | 63.65 | 63 | 61 | 59 | 58 - = | ZILAvOST I TLAENA EVRSTOCA, OTPORNOST

zrak pod tlakom ; B
REZNE OSTRICE | PRI RADU U VRUCEM STANJU

max Ul? 4(TJ-9ink°Ck NAJVECA OTPORNOST NA HABANJE | DOBRA
800-840 250HB | 04010000C | 64-66 | 63 | 62 | 60 | 58 | 56 = | REZNA SPOSOBNOST, VELIKA DIMENZIJSKA
arak | OBLIKOVNA STABILNOST, OPCENITO BOLIA

SVOJSTVA NEGO C 4150

870-900 °C ODLICNA KOMBINACIJA REZNE SPOSOBNOSTI,
720-750 240 HB Ulie 5862 | 60 | 59 | 56 | 53 - _ | ZILAVOSTI I DINAMICNE IZDRZIVOSTI NA
UDARNA OPTERECENJA, DOBRA DIMENZIJSKA
POSTOJANOST PROTIV PROPUSTANJA

760-810 °C ODLICNA POSTOJANOST MJERA, DOBRA
690-720 ) ;:r:a Ulifégoggnokgcpka 63:65 | 64 | 62 57 _ _ _ TVRDOCA, POSTOJANOST REZANJA,
) OTPORNOST PREMA HABANJU
zrak <25
SA NASEG SKLADISTA ISPORUCUJEMO OBLIKE: VRSIMO USLUGU REZANJA PREMA ZAHTJEVU KUPACA.
OKRUGLE SIPKE: 810 + 363 L=3-6m
PLOSNATE SIPKE: 50x10 + 320x60 L=3-6m
BLOKOVI: 505x25 + 505x80  L=2-4m
" TVRDOCA U HR
TVRDOCA TVRDOGA X
z,leEEK,\%E s@ﬁgg TEMP. NAKON NAKON POPUSTANJA NA SVOJ STVA
ZARENJA KALIENJA | KALIENIA |™400° | 5000 | 550° | 600° | 650° | 700°
C C C C C C
O
750-800 max U]I g?g;;%‘gupfu . ) S “ UGLAVNOM ZA ALATE ZA PRERADU
°c 230 HB 500-550°C | 9273 53 5 LAKIH METALA
. .
zra 50.54 MOGUCE HLADJENJE VODOM
1020-1080 oC ISTO KAO | CELIK
mex lie, Topla kupka €. 4751, WNr 1.2343
750-800 Ulie, Topla kupka | 52,56 | 54 | 55 | 54 | 50 | 40 | 32 <4751, WNr 1.
o 240 HB 500-550 °C
c ok X38CrNo V 5.1
50-54
. 840-860 °C MOGUCVNOST NITRIRANJA v
720-740 Ulie _ _ _ _ _ _ _ ISPORUCUJEMO U POBOLISANOM STANJU
o 230HB 860-880 °C 9
C zrak cca 900 N/ mm
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—? Crna metalurgija - Sivi ljev

100
105
110
120
125
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
270
250
260
270
280
300
350

SIVI LIEV

5,55
7,56
9,86
12,54
15,40
18,65
22,0
26,00
30,20
34,68
39,46
44,50
49,90
55,60
61,90
67,90
74,60
88,70
94,40
104,00
120,00
138,50
157,00
178,00
199,20
222,00
245,90
271,20
298,00
326,00
349,00
385,00
416,00
448,50
483,00
554,20
755,00
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e CNA metalurgija - Cijevi hladnovuéene precizne beSavne O

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

ST37.4, E235+N, EN 10305-1 ST44.4, E265+N Stb2, E385+N

Debljina stjenke / mm

Vanjski

diametar | 1.2 12,0(2,5(30]|35|40(45|50/|6,0 7,0 (8,0 (9,0 |10,0
teZzina kg/m

6 0,240 | 0,296

8 0314 | 0,395 | 0339 | 0,370

10 0388 | 0,493 | 0462 | 0,518

12 0,462 | 0,592 | 0,586 | 0,666 | 0,734
14 0,499 | 0,641 | 0709 | 0,814 | 0,906 | 0,986 | 1,054
15 0,536 | 0,691 | 0771 | 0,888 | 0,993 | 1,085 | 1,165
16 0,610 | 0,789 | 0,832 | 0,962 | 1,079 | 1,184 | 1,276
18 0,684 1 0888 | 0956 | 1,110 | 1,525 | 1,381 | 1,498
20 0,758 | 0,986 | 1,079 | 1,258 | 1,424 | 1,578 | 1,720 | 1,850 | 2,071
22 08321 1,085 | 1202 | 1,406 | 1,597 | 1,777 | 1,942 | 2,096 | 2,367
24 0869 | 11341 1326 | 1,554 | 1,769 | 1,973 | 2,164 | 2,343 | 2,663
25 0980 | 1,282 | 1387 | 1,628 | 1,856 | 2,072 | 2,275 | 2,446 | 2,811
28 1,54 | 1381 | 1572 | 1,850 | 2,115 | 2,368 | 2,608 | 2,836 | 3,255
30 1,128 | 1,480 | 1695 | 1988 | 2,287 | 2,565 | 2,830 | 3,083 | 3,551
32 1,239 | 1,628 | 1819 | 2,146 | 2,460 | 2,762 | 3,052 | 3,329 | 3,847
35 1,276 | 1,677 | 2004 | 2,367 | 2,719 | 3,058 | 3,385 | 3,699 | 4,291
36 1,350 | 1,766 | 2,065 | 2,441 | 2,805 | 3,157 | 3,496 | 3,822 | 4439
38 1,424 1 1874 | 2189 | 2,589 | 2978 | 3354 | 3,718 | 4,069 | 4,735 | 5,352
40 1498 | 1973 | 2312 | 2,737 | 3,150 | 3,551 | 3,940 | 4,136 | 5031 | 5697 | 6,313
42 1,646 | 2,170 | 2435 | 2,885 | 3323 | 3,749 | 4,162 | 4,562 | 5327 | 6,042 | 6,708
46 1720 | 2,269 | 2,682 | 3,181 | 3,668 | 4,143 | 4,605 | 5055 | 5919 | 6,733 | 7,497
48 1,794 | 2,368 | 2805 | 3329 | 3,841 | 4,340 | 4,827 | 5302 | 6,251 | 7,078 | 7,892 | 8656
50 1,868 | 2466 | 2929 | 3477 | 4,014 | 4,538 | 5049 | 5549 | 6,511 | 7,423 | 8,286 | 9,100
52 1979 | 2,614 | 3052 | 3625 | 4,188 | 4735 | 5271 | 5795 | 6,807 | 7,768 | 8,681 | 9,544 | 1036
55 2,090 | 2,762 | 3237 | 3,847 | 4445 | 5031 | 5604 | 6,165 | 7,250 | 8,286 | 9,273 | 10,21 | 11,10
58 2,164 | 2,861 | 3422 | 4,069 | 4704 | 5327 | 5937 | 6535 | 7,694 | 8,804 | 9,865 | 10,88 | 11,84
60 2238 | 2959 | 3545 | 4217 | 4877 | 5524 | 6,159 | 6,782 | 7,990 | 9,149 | 10,26 | 11,32 | 12,33
62 2,349 | 3,107 | 3668 | 4365 | 5049 | 5721 | 6,381 | 7,028 | 8,286 | 9,495 | 10,65 | 11,76 | 12,82
65 2,534 | 3,354 | 3853 | 4587 | 5308 | 6,017 | 6,714 | 7,392 | 8,730 | 10,01 | 11,25 | 12,43 | 13,56

70 3,601 | 4162 | 4957 | 5740 | 6511 | 7,269 | 8,015 | 9,470 | 10,88 | 12,23 | 13,54 | 1480
75 3874 | 4470 | 5327 | 6,172 | 7,004 | 7,824 | 8,632 | 1021 | 11,74 | 13,22 | 14,65 | 16,03
80 40941 2778 | 5697 | 6,603 | 7,497 | 8379 | 9,248 | 1095 | 12,60 | 1421 | 1576 | 17,26
85 4,340 | 5086 | 6,067 | 7,035 | 7,990 | 8,934 | 9,865 | 11,69 | 13,47 | 15,19 | 16,87 | 18,50
90 4834 | 5395 | 6,437 | 7,466 | 8,484 | 9,489 | 1048 | 1243 | 14,33 | 16,18 | 17,98 | 19,73
100 6,011 | 7,176 | 8329 | 9,470 | 10,60 | 11,71 | 1391 | 16,06 | 18,15 | 20,20 | 22,20
110 6,628 | 7916 | 9,193 | 10,46 | 11,71 | 1295 | 1539 | 17,78 | 20,12 | 22,42 | 24,66
120 8,656 | 10,06 | 11,44 | 12,82 | 14,18 | 16,87 | 19,51 | 22,10 | 24,64 | 27,13
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_? Crna metalurglja = Cijevi besavne debelostjene - cijevnice O

Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

RST37.2, S235JR, EN 10210-2 S275]JR ST52-S355]RH
. Debljina . Debljina ) Debljina
vaEl)szQi Xugllj?ar. Stjrgm(e kg/m valajlﬁi Xugtll?ar. Stj;pnke kg/m valajls/-I}i Xugllj?ar. Stj;m(e kg/m
32,0 x 16,0 8,0 5,00 80,0 x 45,0 17,5 28,10 107,1 x 74,9 16,1 36,10
36,0 x 28,0 4,0 3,55 40,0 20,0 30,70 112,0 x 95,0 8,5 24,30
25,0 15 4,51 35,0 22,0 33,00 90,0 11,0 29,90
40,0 x 32,0 4,0 4,00 85,0 x 70,0 7,5 15,70 85,0 13,5 35,30
28,0 6,0 5,45 67,0 9,0 18,20 80,0 | 16,0 40,30
25,0 7,5 6,41 61,0 12,0 22,90 75,0 18,5 45,00
45,0 x 36,0 4,5 4,99 55,0 15,0 27,20 71,0 [ 20,5 48,40
32,0 6,5 6,65 50,0 17,5 30,40 63,0 245 54,90
28,0 8,5 8,10 45,0 20,0 33,30 59,0 [ 26,5 60,70
25,01 10,0 9,06 40,0 22,5 35,90 56,0 [ 28,0 62,80
20,01 12,5 10,40 35,0 25,0 38,20 50,0 30,0 66,50
50,0 x 40,0 5,0 6,73 90,0 x 75,0 7,5 16,90 45,0 32,5 69,30
36,0 7,0 8,22 71,0 9,5 20,50 114,3 x 89,3 12,5 31,40
32,0 9,0 9,88 67,0 11,5 23,80 118,0 x 100,0 9,0 27,20
28,0( 11,0 11,30 63,0 18,5 27,00 95,0 [ 11,5 33,10
25,01 12,5 12,30 56,0 17,0 32,00 90,0 14,0 38,50
56,0 x 45,0 55 7,77 50,0 20,0 35,80 85,0 16,5 43,90
40,0 8,0 10,40 45,0 22,5 38,70 80,0 19,0 48,90
36,0/ 10,0 12,20 40,0 25,0 41,30 71,0 [ 23,5 57,20
32,01 12,0 13,90 95,0 x 80,0 7,5 18,10 63,0 27,5 63,70
28,01 14,0 15,30 75,0 10,0 22,90 59,0 [ 29,5 67,40
62,6 x28,0] 17,3 19,30 71,0 12,0 26,30 55,0 31,5 70,10
63,0 x 53,0 5,0 8,00 69,0 13,0 28,00 50,0 34,0 73,20
50,0 6,5 9,88 67,0 14,0 29,60 125,0 x 106,0 9,5 30,50
45,0 9,0 12,80 63,0 16,0 32,80 100,0 12,5 37,80
40,0 11,5 15,30 59,0 18,0 35,80 95,0 15,0 43,80
36,0 13,5 17,20 56,0 19,5 37,90 90,0 17,5 49,40
32,0 15,5 18,80 50,0 22,5 41,70 85,0 | 20,0 54,70
29,01 17,0 19,90 45,0 25,0 44,60 80,0 [ 22,5 59,60
71,0 x 60,0 5,5 10,00 100,0 x 85,0 7,5 19,90 71,0 27,0 67,90
56,0 7,5 12,70 80,0 10,0 25,00 65,0 30,0 75,10
50,0 10,5 16,60 75,0 12,5 29,70 60,0 32,5 78,80
45,01 13,0 19,50 71,0 14,5 33,30 55,0 35,0 82,30
40,01 15,5 22,10 63,0 18,5 39,60 50,0 37,5 85,40
36,0 17,5 23,90 56,0 22,0 4470 132,0 x 112,0 10,0 33,40
32,01 19,5 25,60 50,0 25,0 49,60 106,0 13,0 41,30
75,0 x 63,0 6,0 11,60 450 27,5 52,00 98,0 [ 17,0 51,30
60,0 7,5 14,00 40,0 30,0 54,80 90,0 [ 21,0 60,20
56,0 GiS) 16,70 106,0 x 90,0 8,0 21,80 80,0 | 26,0 70,40
50,0 12,5 20,50 85,0 10,5 27,10 71,0 30,5 78,70
45,01 15,0 23,40 80,0 13,0 31,90 65,0 &85 84,70
40,01 17,5 26,00 75,0 15,5 36,70 60,0 36,0 87,70
36,0 19,5 27,80 71,0 17,5 40,20 55,0 38,5 91,90
80,0 x 67,0 6,5 13,10 63,0 21,5 46,80 50,0 | 41,0 95,00
63,0 8,5 16,20 56,0 25,0 51,70 133,0 x 111,0 11,0 33,10
56,0 12,0 21,30 50,0 28,0 57,80 140,0 x 118,0 11,0 39,10
50,0 15,0 25,20 45,0 30,5 60,60 112,0 14,0 47,50
4501 17,5 28,10 40,0 33,0 63,10 106,0 17,0 55,30
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| ml .
_j Crna metalurglja = Cijevi besavne debelostjene - cijevnice o

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

RST37.2, S235]R S275]J0H S355]2H
’ Debljina ) Debljina ’ Debljina
valajleﬁi Xugtlj?ar. Stjni?rt(e kg/m va?jlsﬁi Xugtljetlar. Stjrﬁrr]nke kg/m valajlsﬁi Xugtlj?ar. Stj;,ﬁrr:,l](e kg/m
140,0 x 106,0 17,0 55,30 177,8 x 143,8 17,0 67,40 224,0 x 170,0 27,0 141,00
100,0 | 20,0 62,80 180,0 x 155,0 12,5 58,70 160,0 32,0 161,00
90,0 | 25,0 74,40 150,0 15,0 68,00 132,0 46,0 211,00
80,0 | 30,0 84,50 140,0 20,0 85,30 124,0 50,0 224,00
70,0 | 35,0 94,80 125,0 27,5 109,00 114,0 55,0 238,00
65,0 37,5 98,90 112,0 34,0 128,00 104,0 60,0 251,00
60,0 | 40,0 103,00 100,0 40,0 144,00 94,0 65,0 263,00
55,0 42,5 106,00 90,0 45,0 156,00 236,0 x 190,0 23,0 132,00
50,0 | 45,0 109,00 80,0 50,0 166,00 180,0 28,0 155,00
150,0 x 132,0 9,0 36,20 70,0 55,0 175,00 170,0 33,0 176,00
125,0 12,5 47,20 60,0 60,0 183,00 160,0 38,0 196,00
118,0 16,0 57,30 190,0 x 170,0 10,0 53,70 150,0 43,0 215,00
106,0 | 22,0 73,70 165,0 12,5 63,80 140,0 48,0 233,00
100,0 | 25,0 81,20 160,0 15,0 73,70 126,0 55,0 256,00
95,0 | 27,5 87,10 155,0 17,5 81,40 116,0 60,0 270,00
90,0 | 30,0 93,00 150,0 20,0 90,70 96,0 70,0 295,00
80,0 | 35,0 103,00 146,0 22,0 98,00 2445 x 105,0 70,0 301,00
75,0 37,5 109,00 132,0 29,0 122,00 154,0 45,0 221,00
70,0 | 40,0 113,00 118,0 36,0 143,00 250,0 x 200,0 25,0 152,00
65,0 42,5 117,00 106,0 42,0 160,00 190,0 30,0 175,00
60,0 | 45,0 121,00 100,0 45,0 167,00 180,0 35,0 198,00
55,0 | 47,5 124,00 90,0 50,0 180,00 170,0 40,0 219,00
50,0 | 50,0 127,00 80,0 55,0 190,00 160,0 45,0 239,00
151,5x115,0 | 20,0 64,90 70,0 60,0 199,00 150,0 50,0 258,00
152,4x110,4 | 21,0 68,00 200,0 x 175,0 12,5 67,50 140,0 55,0 276,00
159,0x 114,6 | 22,2 74,90 170,0 15,0 78,00 130,0 60,0 292,00
160,0 x 136,0 12,0 49,30 160,0 20,0 96,90 120,0 65,0 307,00
132,0 14,0 55,80 140,0 30,0 133,00 100,0 75,0 334,00
122,0 19,0 71,00 119,0 90,5 168,20 254,0 x 209,0 22,2 127,00
112,0| 24,0 85,30 112,0 44,0 176,00 267,0 x 147,0 60,0 306,00
100,0 | 30,0 101,00 106,0 47,0 184,00 273,0 x 113,0 80,0 381,00
95,0 32,5 107,00 90,0 55,0 204,00 279,0 x 159,0 60,0 324,00
90,0 | 35,0 112,00 80,0 60,0 214,00 229,0 25,0 157,00
80,0 | 40,0 124,00 70,0 65,0 223,00 292,0x212,0 40,0 249,00
70,0 | 45,0 133,00 203,0 x 169 17,0 78,80 355,6 x 215,6 70,0 493,00
60,0 50,0 141,00 212,0 x 185,0 13,5 76,80 235,6 60,0 437,00
55,0 | 52,5 145,00 180,0 16,0 87,90 275,6 40,0 311,00
165,1 x 75,1 45,0 133,00 170,0 21,0 108,00 295,6 30,0 274,00
170,0 x 145,0 12,5 54,80 162,0 25,0 114,00 394,0 x 284,0 55,0 460,00
140,0 15,0 63,50 150,0 31,0 147,00 406,4 x 306,4 50,0 439,00
130,0 | 20,0 79,60 140,0 36,0 164,00 419,0 x 339,0 40,0 374,00
118,0 | 26,0 97,50 125,0 43,5 189,00
110,0 | 30,0 109,00 112,0 50,0 208,00
100,0 | 35,0 122,00 102,0 55,0 221,00
90,0 | 40,0 133,00 92,0 60,0 233,00
80,0 | 45,0 145,00 219,0 x 147 1 36,0 163,00
70,0 | 50,0 154,00 232,2x 151,6 35,8 165,00
60,0 | 55,0 161,00 224,0 x 180,0 22,0 119,00
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Crna metalurgija - Cijevi 3avne za tlaéne posude.

O

CIJEV EN 10217-1:2002
CELIK EN 10217-1:2002
VANJSKI KVALITETA - P195TR1, P195TR2, P235TR1, P235TR2, P265TR1, P265TR2
PROMJER
1,4| 1,6|1,8| 2|2,3|2,6|2,9| 3,2|3,6| 4|4,5|5|5,6|6,3|7,1|8
1 2 3 mm Kg/m
10,2 1,6 0,304 | 0,339 | 0,373 (0,404 | 0,448 | 0,487
13,5 1,8 0,418( 0,470 | 0,519 (0,567 | 0,635 | 0,699 | 0,758 | 0,813 | 0,879
16 1,8 0,504 | 0,568 | 0,630 (0,691 0,777 | 0,859 | 0,937 | 1,01 1,10
17,2 1,8 0,546 | 0,616 | 0,684 (0,750 0,845 | 0,936 | 1,02 1,10 1,21 11,30
19 2 0,608 0,687 | 0,764 (0,838 0,947 | 1,05 1,15 1,25 1,37 | 1,48
20 2 0,642 0,726 | 0,808 (0,888 100 1,12 1,22 1,33 1,46 | 1,58
21,3 2 0,687 0,777 | 0,866 (0,952 1,08 1,20 1,32 1,43 1,57 | 1,71 1,86
25 2 0,815( 0,923 | 1,03 [ 1,13 | 1,29 1,44 1,58 1,72 1,90 | 2,07 2,28 | 2,47
25,4 2 0,829 0,939 | 1,05 (1,15 | 1,31 1,46 1,61 1,75 1,94 | 211 2,32 | 2,52
26,9 2 0,880 0,998 | 1,11 [ 1,23 | 1,40 1,56 1,72 1,87 2,07 | 2,26 2,49 |[2,70
30 2 0,987 1,12 1,25 11,38 | 1,57 1,76 1,94 2,1 2,34 | 2,56 2,83 |3,08| 3,37 3,68
31,8 2 1,05 1,19 1,33 | 1,47 | 1,67 1,87 2,07 2,26 2,50 | 2,74 3,03 3,30 3,62 3,96 | 4,32
33,7 2 1,12 1,27 1,42 11,56 | 1,78 1,99 2,20 2,41 2,67 | 2,93 3,24 | 354 3,88 4,26 | 4,66 | 5,07
38 2,3 1,26 1,44 1,61 | 1,78 | 2,02 2,27 2,51 2,75 3,05 | 3,35 3,72 | 4,07 | 4,47 493 | 541 | 5,92
42,4 2,3 1,42 1,61 1,80 | 1,99 | 2,27 | 2,55 2,82 3,09 3,44 | 3,79 421 (4,61 5,08 5,61 6,18 | 6,79
44,5 2,3 1,49 1,69 1,90 | 2,10 | 2,39 | 2,69 2,98 3,26 3,63 | 4,00 4,44 |4,87| 5,37 594 | 6,55 | 7,20
48,3 2,3 1,62 1,84 | 2,06 | 2,28 | 2,61 2,93 3,25 3,56 3,97 | 4,37 486 |534 | 5,90 6,53 | 7,21 | 7,95
51 2,3 1,71 1,95 | 218 | 242 | 2,76 3,10 3,44 3,77 421 | 4,64 5,16 | 5,67 | 6,27 6,94 | 7,69 | 8,48
54 2,3 1,82 | 2,07 | 2,32 | 2,56 | 2,93 3,30 3,65 4,01 4,47 | 4,93 5,49 |6,04| 6,68 7,41 8,21 | 9,08
57 2,3 1,92 | 219 | 245 | 2,71 | 3,10 | 2,49 3,87 4,25 4,74 | 523 583 6,41 7,10 7,88 | 8,74 | 9,67
60,3 2,3 2,03 | 2,32 2,60 | 2,88 | 3,29 3,70 4,11 4,51 5,03 | 5,55 6,19 (6,82 7,55 8,39 | 9,32 | 10,3
63,5 2,3 2,44 | 2,74 | 3,03 | 3,47 3,90 4,33 4,76 532 | 5,87 6,55 [ 7,21 8,00 8,89 | 9,88 | 10,9
70 2,6 2,70 | 3,03 | 3,35 | 3,84 | 4,32 4,80 5,27 5,90 | 6,51 7,27 18,01 8,89 9,90 11,0 | 12,2
73 2,6 2,82 3,16 | 3,50 | 4,01 4,51 5,01 5,51 6,16 | 6,81 7,60 |8,38| 9,31 10,4 11,5 |1 12,8
76,1 2,6 2,94 | 3,30 | 3,65 4,19 | 4,71 5,24 5,75 6,44 | 7,11 7,95 | 8,77 | 9,74 10,8 | 12,1 | 13,4
82,5 2,6 3,19 | 3,58 [ 3,97 | 455 | 512 | 5,69 6,26 7,00 | 7,74 | 8,66 |9,56| 10,6 11,8 | 13,2 | 14,7
88,9 2,9 3,44 | 3,87 [4,29 | 4,91 5,53 6,15 6,76 7,57 | 8,38 9,37 (10,3 11,5 12,8 | 14,3 | 16,0
101,6 2,9 491 | 5,63 6,35 7,06 7,77 8,70 | 9,63 10,8 | 11,9 13,3 14,8 | 16,5 | 18,5
108 2,9 5,23 | 6,00 6,76 7,52 8,27 9,27 | 10,3 1,5 (12,7 141 15,8 | 17,7 | 19,7
114,3 3,2 554 | 6,35 7,16 7,97 8,77 9,83 | 10,9 12,2 |1 13,5 15,0 16,8 | 18,8 | 21,0
127 3,2 6,17 | 7,07 7,98 8,88 9,77 11,0 | 121 13,6 | 15,0 16,8 18,8 | 21,0 | 23,5
133 3,6 6,46 | 7,41 8,36 9,30 10,2 11,5 | 12,7 14,3 1158 17,6 19,7 | 22,0 | 24,7
139,7 3,6 6,79 | 7,79 8,79 9,78 10,8 12,1 |1 13,4 15,0 | 16,6 | 18,5 20,7 | 23,2 | 26,0
152,4 4 7,42 | 8,51 9,61 10,7 11,8 13,2 | 14,6 16,4 | 18,2 20,3 227 | 254 | 28,5
159 4 7,74 | 8,89 10,0 1,2 12,3 13,8 | 15,3 17,1 1 19,0 21,2 23,7 | 26,6 | 29,8
168,3 4 11,8 13,0 14,6 | 16,2 18,2 120,1| 22,5 252 | 28,2 | 31,6
177,8 4,5 12,5 13,8 15,5 | 171 19,2 121,3| 23,8 26,6 | 29,9 | 33,5
193,7 4,5 13,6 15,0 16,9 | 18,7 | 21,0 | 23,3| 26,0 29,1 32,7 | 36,6
219,1 4.5 17,0 19,1 | 21,2 23,8 | 26,4 | 29,5 33,1 37,1 | 41,6
2445 5 19,0 21,4 | 23,7 26,6 |29,5| 33,0 37,0 | 41,6 | 46,7
273 5 21,3 23,9 | 26,5 29,8 (33,0 36,9 41,4 | 46,6 | 52,3
323,9 5,6 25,3 28,4 | 31,6 354 39,3 44,0 49,3 | 55,5 | 62,3
355,9 5,6 27,8 31,3 | 34,7 39,0 (43,2 48,3 543 | 61,0 | 68,6
406,4 6,3 35,8 | 39,7 44,6 |49,5| 55,4 62,2 | 69,9 | 78,6
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Crna metalurgija - Cijevi Savne

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

RST37.2, S235JR, EN10219 S275]R S355JRH
Dimenzije Debljina stjenke mm Dimenzije Debljina stjenke mm

mm 152 3465 6 | 7 (8 10 mm 152|345 6 ]|7]S8 10
15x10  Jo52 80 x50 592 (7,80 19,62 |11,54] 13,29
20x10 {065 | 0,84 80 x 60 6,36 18,39 [10,36]12,28| 14,41
20x15  {0,76 | 0,99 90 x 20 3,35(4,96
26x10 0,76 | 0,99 90x 30 3,65(5,40 |7,10
26x15 0,87 | 1,14 90 x 40 3,995,992 |7,80 9,75
2620 |0,98 [ 1,28] 1,85 90 x 50 4,29(6,36 /8,39 |10,36]12,28
30x10 {087 | 1,11 90 x 60 6,81 (8,98 [11,34
30x15 0,98 | 1,28 1,85 100x20 (2,75 | 3,65|5,40
30x20 |1,12 [ 1,48] 2,14 10030 |3,01 | 3,99(5,92 |7,80 |9,27
30x25 1,24 | 1,63 100%x40 |323 | 4296,36 |839 |10,36
35%10 0,98 [ 1,28 100x50 |36 | 4,59 6,81 |8,98 |11,10/13,17| 15,53
35x15 [1,12 [ 1,48 100 x 60 4,937,332 19,67 |11,96| 14,12 16,05
35x20 1,24 | 1,63 2,37 100x 80 5,52 8,21 [10,90]13,44(15,99( 18,48
35x25 1,35 | 1,78 2,59 110x50 4,93]7,32 19,67 |11,96
40x10  |1,12 [ 1,48 120x 30 4,59)6,81 8,98
40x15 1,24 | 1,63 2,37 120x 40 493732 19,67 [11,96[14,12
40x 20 1,35 | 1,781 2,59 120x50 5,26 7,77 10,26[12,94(15,37
4025 1,49 [ 1,97] 288 3,75 120x60 5,52 8,21 |10,90(13,44(15,99| 18,48
40x30 |1,61 | 2,12 3,10]| 4,04 120x 80 6,16 9,17 |12,14[15,02(17,91| 20,72 23,92
45x15 |1,35 | 1,78 120 x 100 10,11]13,39|16,92]19,69
45x20 1,49 | 1,97 2,88 130 x50 5,52 [8,21 |10,90
45% 25 161 | 2,12 3,10 130 x 60 6,16 8,73 [11,54[14,53
45x30 1,72 | 2,27 3,33 140 x 40 8,21 |10,90(13,73
50 x 10 1,35 [ 1,78 140 x 60 6,799,17 |12,14{15,02(17,91
50x 15 149 | 1,97 140x 70 5,52 9,62 |12,73]15,79(18,80 21,76
50x20 [1.61 | 2,12] 3,10 140 x 80 5,87 [ 10,12] 13,39/ 16,53 [ 19,69 22,80
50%x25 |1,72 | 2,27 3,33 150 x 30 6,16 [8,21 |10,90
50 x 30 183 | 2,41 3,55 4,63 150x 40 8,73 | 11,54/14,31
50x40 [2,05 | 2,71] 3,99 523| 6,28 150 x 50 9,17 |12,14[15,02[17,91
60x10 [1.61 | 2,12] 3,55 150x 60 9,76 [12,92
60x 15 1,72 [ 2,27 3,99 150 x 100 11,50[ 15,30{ 19,00 22,65| 26,25| 30,30
60%20 |1.83 | 2,41 4,44 6,56 160 x 60 10,12[13,39]16,53[ 19,69
60%x30 [2,05|271]496]| 523 160 x 80 11,05|14,64| 18,19 21,61| 25,05| 29,30
60x40 |2.27 | 3,01|4,42] 582]7,15 180 x 60 11,05(14,64| 18,19 21,61 31,58
60 x 50 3,35| 3,99 | 6,51| 8,01 180 x 80 12,23(16,21]20,14 | 24,02 27,81
65%x35 [2.27 | 301 4,44 180 % 100 14,47(21,21]25,30
70%x20 |2.05 | 2,71 496 200 x 80 14,47 21,21]25,30 36,66
70%x30 |2.27 | 301|540 582 200 x 100 14,11(18,72] 23,28 27,79( 32,25| 42,86
70x40 |2.53 | 3,35 4,44 | 6,51 8,01 200 x 150 15,99(21,23|26,41 31,55 43,06
70%x50 |2.75 | 3.65[ 496 7,10] 8,75 [ 10,18 250x 100 15,99] 21,23(26,41]31,55( 36,63[ 49,44
80%x20 |2.27 | 3,01 540 250 x 150 24,63(30,63]36,57| 41,10

2,53 | 3,35 592 6,51 300 100 24,63(30,63]36,57| 41,10

2,75 | 3,65| 6,36 | 7,10{ 8,75 | 10,59 300 % 150 27,7734,56 (41,28 46,60
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CRNA METALURGIJA

= N . ]
e CFNA Metalurgija - Cijevi savne
Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:
S235JR, EN10219 S275]R S355JRH
Dimenzije Debljina stjenke mm
mm

0,40
0,49
0,64 | 0,83
0,87 | 1,13 | 1,63
1,12 [ 1,48 2,14
1,35 [ 1,78 | 2,59 |3,35
161 [ 2,12 [3,10 | 4,04
1,83 [ 2,41 [3,55 | 4,63 |5,50
2,05 | 2,71 {3,99 |5,23 |6,28
2,27 | 3,01 (4,44 |582 |7,15
2,75 | 3,65 [ 5,40 7,10 8,75 [10,18|11,66
3,23 | 4,29 (6,36 8,39 [10,36[12.28[13,85| 16,27
3,78 | 4,93 (7,32 |9,67 [11,96|1421|16,05|17,17
552 (8,21 [10,90|13,44[15,99(18 53
6,16 | 9,17 [12,14|15,05(17.91(20,72] 23,17
10,12 13,39( 16,62( 19,80
11,05| 14,64|18,18[21,67|25,11 | 28,43
12,70 16,12] 20,03[ 23,88 27,66 | 31,45
13,14|17,42| 21,66| 25,84 (29,97 | 34,05
14,11 18,72| 23,28(27,79|32,25| 36,52
15,99 21,23 26,41|31,55(36,63
18,92 24,63| 30,63(36,57 (41,101 49,44
20,83|27,14|33,77)40,34 (47,90 54,54
31,76(39,41| 46,94
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Prikazane pozicije isporucujemo u sljedeéim kvalitetama:

S235JRH, EN10219

Crna metalurgija - Cijevi pocinc¢ane

CRNA METALURGIJA

crna galvanizirana Vanjski | Duzina
d S diametar | spojnice
i H kg/m kg/m (min) | (min)
sa sa
col mm mm mm spojnicom spojnicom|{ mMm mm
3/8" | 10 17,2 2,30 0,85
12" | 15 21,3 2,60 1,21 1,22 1,267 1,32 26,4 34
3/4" | 20 26,8 2,60 1,56 1,57 1,631 1,70 31,8 36
1" 25 33,7 3,20 2,41 2,43 2,507 | 2,61 39,5 43
114" 1 32 42,4 3,20 3,09 3,13 3,229 3,36 48,3 48
112" 1 40 48,3 3,20 3,56 3,60 3,715 3,85 54,5 48
2" 50 60,3 3,60 5,03 510 5244 | 543 66,3 56
212" | 65 76,1 3,60 6,44 | 654 | 6,776| 7,00 82,0 65
3" 80 88,9 4,00 8,38 8,53 8,746 | 9,02 95,0 71
-inski ZP-profili S2351R, EN10305-5
L 5 J
r FT
P304 _
» "
2 o™
e

ZP 1304 2 mm
ZP 1004 2 mm
ZP 1024 2 mm

2,50 kg/m

2,83 kg/m
3,20 kg/m

ZP 1321
ZP 1021
ZP 1221

2 mm 2,75 kg/m
2mm 3,13 kg/m
2 mm 2,50 kg/m
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CRNA METALURGIJA
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e OPOojNi elementi Pocinéani fiting ]
ART.1 ART.2 ART.280 ART.281D/L ART.40 ART.41 ART.85 ART.290
ISO G4 ISO G1 ISO N8 ISO N8 R/L ISO G4/45° ISO G1/45° ISO T9
- P
el W/ ¢ & G @ 0
ART.90 ART.90R ART.300 ART.312 ART.321 ART.330 ART.92 ART.95
I1ISO A1l ISO A1l ISO T1 ISO P4 ISO U1 ISO A4 1ISO UA1
ART.331 ART.340 ART.96 ART.97 ART.341 ART.370 ART.371 ART.372
ISO U2 ISO U11 ISO UAT1 1ISO UA2 ISO U12
g 4 ) -
, of - \
WJ L/
ART.130R ART.98 ART.130 ART.374 ART.471 ART.180 ART.240 ART.529a
ISO B1 ISO UA12 ISO B1 1ISO P1 ISO C1 1ISO M2 1ISO M4
ART.620 ART.621 ART.241 ART.245 ART.622 ART.800 ART.802 ART.246
ISO N4 ISO N8 1ISO M4
ART.270 ART.271 D/L ART.820 ART.821 ART.822 ART.900

ISO M2 ISO M2 R/L
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ETRCUICAROMET

Vanijski promjer

dg*)
mm

10,2
13,5
16
17,2
19
20
21,3
25
25,4
26,9
30
31,8
33,7
38
42,4
44,5
48,3
51

54

57
60,3
63,5
70

73
76,1
82,5
88,9
101,6
108
114,3
127
133
139,7
152,4
159
168,3
177,8
193,7
219,1
244,5
273
323,9
355,6
406,4
457
508
559
610
660

\_‘_\_m

25
/32

3,

A
3,

NN o oo oo s SR w 0N

10 34
123,
14
16
18
20
22
24
26

S
mm

Sn
mm | 16

1,8

1,6 0,339 0,373

1,8
1,8
1,8
2

2,3
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
2,9
2,9
2,9
2,93
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6

45
45
45

5,6
6,3
6,3
6,3
7,1

8,8
10
1
12,5
12,5
14,2

0,519
0,630
0,684

2
0,404
0,567
0,690
0,750
0,838
0,888
0,952
113
115

2,3
0,448
0,635
0,777
0,845
0,947
1,00
1,08
1,29
1,31
1,40

26
0,487
0,699
0,859
0,936
1,05
1,12
1,20
1,44
1,46
1,56
1,76
1,87
1,99
2,27
2,55
2,69
2,93
3,10
3,30

29
0
0,758
0,937
1,02
1,15
1,22
1,32
1,58
1,61
1,72
1,94
2,07
2,20
2,51
2,82
2,97
3,25
3,44
3,65
3,87
4,10
4,33
4,80
5,01
523

32
0

0,813

1,01
1,10
1,25
1,33
1,43
1,72
1,75
1,87
2,11
2,26
2,41
2,75
3,09
3,26
3,56
3,77
4,01
4,25
4,51
4,76
5,27
5,51
5,75
6,26
6,76

36 4
0
0,879 0
1,50 1,18
121 1,30
1,37 1,48
1,46 1,58
1,57 1,71
1,90 2,07
194 2,11
2,07 12,26
2,34 2,56
2,50 2,74
2,67 2,93
3,05 335
3,44 3,79
3,63 3,99
3,97 4,37
4,21 4,64
4,47 493
4,74 523
503 555
532 587
589 6,51
6,16 681
644 7N
7,00 7,74
7,57 837
8,70 9,63
9,27 10,3
9,83 10,9
12,1
12,7
13,4

4,5

1,41
1,61
1,72
1,86
2,27
2,32
2,49
2,83
3,03
3,24
3,72
421
4,44
4,86
5,16
5,49
5,83
6,19
6,55
7,27
7,60
7,95
8,66
9,37
10,8
1,5
12,2
13,6
14,3
15,0
16,4
17,1
18,2

1,73
1,85
2,01

2,47
2,52
2,70
308

3,30
3,54
4,07
4,61

4,87
5,34
5,67
6,04
6,41

6,82
7,21
8,01
8,38
8,77
9,56
10,3
11,9
12,7
13,5
15,0
15,8
16,6
18,2
19,0
20,1
21,3

5,6

2,17
2,68
2,73
2,94
3,37
3,62
3,88
4,47
5,08
5,37
5,90
6,27
6,68
7,10
7,55
8,00
8,89
9,31
9,74
10,6
15
13,3
14,1
15,0
16,8
17,6
18,5
20,3
21,2
22,5
23,8
26,0

6,3

2,91
2,97
3,20
3,68
3,96
4,26
4,92
5,61
5,93
6,53
6,94
741
7,88
8,39
8,89
9,90
10,4
10,8
1,8
12,8
14,8
15,8
16,8
18,8
19,7
20,7
22,7
23,7
25,2
26,6
29,1
33,1
37,0
41,4

7,1

3,47
4,01
4,32
4,66
5,41
6,18
6,55
7,21
7,69
8,21
8,74
9,31
9,87
11,0
1,5
12,1
13,2
14,3
16,5
17,7
18,8
21,0
22,0
23,2
25,4
26,6
28,2
29,9
32,7
37,1
41,6
46,6
55,5

Crna metalurgija - Cijevi be3avne

4,34
4,70
5,07
5,92
6,79
7,20
7,95
8,48
9,07
9,67
10,3
10,9
12,2
12,8
13,4
14,7
16,0
18,5
19,7
21,0
23,5
24,7
26,0
28,5
29,8
31,6
335
36,6
416
46,7
52,3
62,3
68,6

Teoretska masa (teZina) kg/m

8,8

4,60
4,99
5,40
6,34
7,29
7,75
8,57
9,16
9,81
10,5
1,2
1,9
13,3
13,9
14,6
16,0
17,4
20,1
21,5
22,9
25,7
27,0
28,4
31,2
32,6
34,6
36,7
40,1
45,6
51,1
57,3
68,4
75,3
86,3

10 11 125
GRUPA
CUEVI
kotlovske

5,84

6,90 7,32

7,99 8,52

8,51 9,09 9,86

9,44 10,1 11,0

10,1 109 11,9

109 11,7 12,8

11,6 125 13,7

12,4 13,4 14,7

13,2 142 157

148 160 17,7

155 168 18,6

163 17,7 19,6

17,9 1194 | 21,6

195 21,1 | 23,6

22,6 24,6 275

242 263 29,4

25,7 28,0 | 31,4

28,9 315 353

30,3 33,1 37,1

32,0 349 392

35,1 38,4 431

36,7 40,1 452

39,0 42,7 48,0

41,4 452 51,0

453 49,6 559

51,6 564 | 63,7

578 633 715

64,9 71,1 80,3

77,4 84,9 96,0

852 935 106

97,8 107 | 121

110 121 137

135 153
168
184

142 16 175 20 222 25 28
STANDARD
DIN EN
DIN 2448/ DIN 1629 EN 10216-1
DIN 2448/ DIN 1630 | EN 10216-1

DIN 2448/ DIN 17121 | EN 10210

DIN 2448/ DIN 17175 | EN 10216-2

12,9
13,9
15,0
16,1
17,3
19,5
20,6
21,7
23,9
26,2
30,6
32,8
35,1
39,5
41,6
43,9
48,4
50,7
54,0
57,3
62,9
71,8
80,6
90,6
108

120

137

155

173

191

209

226

16,2
17,5
18,7
213
22,5
23,7
26,2
28,8
33,8
36,3
38,8
43,8
46,2
48,8
53,8
56,4
60,1
63,8
70,1
80,1
90,2
101

121

134

154

174

194

214

234

254

185
19,9
22,7
24,0
25,3
28,1
30,8
36,3
39,1
718
473
49,8
52,7
58,2
61,1
65,1
69,2
76,0
87,0
98,0
110
132
146
168
190
212
234
256
277

24,7
26,1
27,7
30,8
34,0
40,2
43,4
46,5
52,8
55,7
59,0
65,3
68,6
73,1
77,8
85,7
98,2
11
125
150
166
191
216
241
266
291
316

33,0
36,5
435
47,0
50,4
57,4
60,7
64,3
71,3
74,9
80,0
85,2
93,9
108
122
137
165
183
210
238
266
294
322
349

39,4
47,2
51,2
55,1
62,9
66,6
70,7
78,5
82,6
88,3
94,2
104
120
135
153
184
204
235
266
298
329
361
391

50,8
55,2
59,6
68,4
72,5
77,1
85,9
90,5
96,9
103
114
132
149
169
204
226
261
296
331
367
402
436

30

53,0
57,7
62,4
71,8
76,2
81,2
90,6
95,4
102
109
121
140
159
180
217
241
278
316
354
391
429
466

32

36

DIN

54,9
60,0
64,9
75,0
79,7
85,0
95,0
100
108
115
128
148
168
190
230
255
295
335
376
416
456
496

Hladno vuéene

40

45

50

KVALITETA

St 37.0, St 44.0, St 52.0
St 37.4, St 44.4, 5t 52.4
St37.2, St 44.2, 5t 52.3
St 35.8/1, St 45.8/1

55

EN
P 235 TR1, P 265 TR2

P 235 TR2, P 265 TR2

60

65

70

75

$ 235 JRH, S 275 JOH, S 355 J2H

P 235 GH, P 265 GH

Toplo valjane

63,9
69,5
80,8
86,1
92,1
103
109
17
126
140
163
185
210
256
284
329
374
419
464
510
554

73,3
85,8
91,7
98,3
m
17
127
136
152
177
202
230
280
311
361
AN
462
512
562
612

105
119
127
137
147
165
193
221
253
309
345
401
457
514
570
627
682

126
134
146
158
177
209
240
275
338
377
439
502
565
628
690
752

154
167
188
223
257
296
365
408
477
545
614
684
753
821

235
273
315
390
43

513
587
663
738
814
888

247
288
33

415
466
547
628
710
792
874
954

257
301
350
438
493
581
668
756
844
932
1018

313
366
460
519
613
707
801
895
989

1082

80 85 90 100

DUZINA CLJEVI
STANDARD
5-7mm

i prema

narudzbi kupca

325

381 394

481 501 | 519 552
544 | 567 589 630
644 674 | 702 756
744 780 | 815 880
844 887 928 1006
945 | 994 | 1041 132
1046 1100 1154 1258
1144 1205 1265 1381
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—? Crna metalurgija - Profili

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljedeé¢im kvalitetama:

S235JR S275JR S355JR

KUTNI jednakokraki KUTNI raznokokraki

Oznaka 1 Oznaka 1
< <
bx b x d o E|Lx bx h x d s E|Lx
o o
mm mm
20x20x 3 112 0,88 20x30x3 142 | 1,11
25 x25x3 1421 1,12 20x30x 4 185 | 1,45
25 x 25 x 4 185| 1,45 20x 40x 3 172 | 1,35
30x30x 3 174| 1,36 30x45x 4 287 | 2,25
30x30x4 227 | 1,78
30x30x5 278 | 2,18 40x 60x5 479 | 3,76
35x35x4 267 | 2,10 40 x60x6 568 | 4,46
40 x40 x 4 308 | 2,42 40 x 60 x 7 655 | 5,14
40 x40 x b 379 | 2,97 40 x 80 x 6 689 | 5,41
45 x 45 x5 430| 3,38
50 x 50 x b5 480 | 3,77 50 x 65 x 5 554 | 4,35
50x 50 x 6 569 | 4,47 B0 x 65 x7 760 | 5,97
55 x 55 x 6 631 | 4,95 50x 100x 10 |1410 | 11,1
60x60x6 691 | 5,42 B5x 75 x 7 866 | 6,80
60 x60x8 903 | 7,09
65 x65x7 870 | 6,83 60x90x 6 (1869 | 6,82
70x 70 x 7 940 | 7,38 60 x 90 x 8 (1140 | 8,96
70x70x 9 1190 9,34 65x80x8 (1100 | 8,66
75x75x8 |1150| 9,03 65x100x9 |1420 | 11,1
75 x75x10 1410( 11,1
80 x80x8 |[1230(| 9,66 65x100x11 (1710 | 13,4
80x80x10 1510| 11,9 65x130x10 (1860 | 14,6
80 x80x12 1790 14,1 75x130x8 |1590 | 12,5
90x90x 9 1550 12,2 80x120x8 |1550 | 12,2
90x90x 11 1870 14,7
100x100x10 1920 15,1 80x120x10 (1910 ] 15,0
100x100x12 |2270]| 17,8 80x 120x12 (2270 | 17,8
110x110x10 |2120]| 16,6 90x 130x10 (2120 | 16,6
110x110x 12 |2510| 19,7 90 x 130x 12 (2510 | 19,7
120x120x 11 2540| 19,9
120x120x 13 |2970| 23,3 100x150x 10 |2120 | 19,0
130x130x12 |3000| 23,6 100x150x12 |2870 | 22,6
130x130x14 |3470]| 27,2 100 x200x 12 |3480 | 27,3
140x140x 14 |3720]| 29,2 100 x200x 14 |4030 | 31,6
140x 140x 16 | 4220 3,
150x150x14 |4030| 31,6
150x 150x 16 |4570| 35,9
160x160x15 |4610| 36,2
160x160x17 [5180| 40,7
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ETACULAROMET

Crna metalurgija - Profili

Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

-120-

S235JR S275JR $355J2-M
UNP INP
Dimenzije mm Dimenzije mm
S S
© ©
S hlb|d|lt|< Slhlbld|t|<
(@) o o XN
L e | vg|®
3] 30| 33 5 7| 544| 4,27 8 | 80| 42| 3,9 59| 75861
4 40| 35 5 7 621| 4,87 10 | 100| 50| 4,5 6,8| 1060| 8,50
5| 50| 38| 5 7| 712| 5,59 12 | 120| 58| 5,1| 7,7| 1420| 11,50
14 | 140| 66| 5,7| 8,6/ 1830| 14,70
6,5 | 65| 42| 55| 7,5/ 903| 7,3
8 | 80| 45| 6 8| 1100| 8,9 16 | 160| 74| 6,3| 9,5 2280| 18,50
10 | 100| 50| 6| 8,5/ 1350 10,9 18 | 180| 82| 6,9|10,4|2 2790| 22,50
20 |200| 90| 7,5|11,3| 3 350| 27,00
12 | 120| b5 7 9| 1700| 13,7 22 |220| 98| 8,1|12,2| 3960| 32,00
14 | 140| 60| 7| 10| 2040| 16,4
16 | 160| 65| 7,5|10,5| 2400 19,3 24 | 240| 106| 8,7|13,1| 4610| 37,00
18 | 180| 70| 8| 11| 2800 22,5 26 |260| 113| 9,4| 14,1| 5,340| 43,00
20 [ 200| 75| 8,5|11,5| 3220| 26,00 28 | 280| 119| 10,1| 15,2 6110| 49,00
22 |220| 80| 9| 12, 3740| 30,40 30 | 300| 125| 10,8 16,2| 6 910| 56,00
24 | 240| 85| 9,5| 13| 4230| 34,00 32 |320|131| 11,5/ 17,3| 7 780| 63,00
26 [ 260| 90| 10| 14| 4830| 39,00 34 | 340| 137| 12,2| 18,3| 8 680| 70,00
28 | 280| 95| 10| 15| 5330| 43,00 36 | 360| 143| 13,0/ 19,5/ 9 710| 78,00
30 [ 300| 100| 10| 16| 5880| 47,00 38 | 380| 149| 13,7|20,5|10 700| 86,00
40 | 400| 155| 14,4|21,6|11 800| 95,00
32 | 320| 100| 14|17,5| 7580| 61,00
35 | 350| 100| 14| 16| 7730| 62,00 45 | 450| 170| 16,2| 24,3|14 700/ 118,00
40 | 400( 110 14| 18| 9150| 74,00 50 | b00| 185]| 18,0[27,0/18 000| 145,00




=0

ETACUCLPROMET

Crna metalurgija - Profili

CRNA METALURGIJA

Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

S235]R

S275JR

$355J2-M

m

100
120
140
160
180
200
220
240
270
300
330
360
400
450
500
550
600

80
100
120
140
160
180
200
220
240
270
300
330
360
400
450
500
550
600

46
55
64
73
82

100
110
120
135
150
160
170
180
190
200
210
220

3,8
4,1
4,4
4,7
5,0
53
5,6
5,9
6,2
6,6
7.1
7,5
8,0
8,6
9,4
10,2
11,1
12,0

5,2
5,7
6,3
6,9
74
8,0
8,5
9,2
9,8
10,2
10,7
11,5
12,7
13,5
14,6
16,0
17,2
19,0

6,2
8,3
10,7
13,2
16,2
19,3
23
26,9
31,5
37,00
43,3
50,4
58,60
68,00
80,00
93,40
109
125

7,64
10,3
13,2
16,4
20,1
23,9
28,5
33,4
39,1
15,9
53,8
62,6
72,7
84,5
98,8
116,0

156,0

134,0

100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
360
400
450
500
550
600
650
700
800
900
1000

96
114
133
152
171
190
210
230
250
270
290
310
330
350
390
440
490
540
590
640
690
790
890
990

100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

5,0
5,0
515
6,0
6,0
6,5
7,0
7,5
7,5
8,0
8,5
9,0
Ol5
10,0
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,5
15,0
16,0
16,5

8,0

8,0

8,5

9,0

9,5
10,0
11,0
12,0
12,5
13,0
14,0
15,5
16,5
17,5
19,0
21,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
30,0
31,0
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17,1
20,4
25,3
31,2
36,4
43
52
62
70
78
90
100
108
115
128
143
159
170
182
195
209
230
258
279

21,2
25,3
31,4
38,8
45,3
53,8
64,3
76,8
86,8
97,3
112,5
124,4
133,5
142,8
159,0
178,0
197,5
211,8
226,5
2416
260,5
285,8
320,5
346,8
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Prikazane pozicije isporu¢ujemo u sljede¢im kvalitetama:

H EM S235JR S275JR ST523, S355J2-M

Profil Dimenzija mm » )
roti w B A E R Tezina PRESJEK cm
100 120 106 12,0 20,0 12 42,8 53,2
120 140 126 12,5 21,0 12 53,4 66,4
140 160 146 13,0 22,0 12 64,8 80,6
160 180 166 14,0 23,0 15 78,1 97,1
180 200 186 14,5 24,0 15 91,1 13,3
200 220 206 15,0 25,0 18 106,00 131,3
220 240 226 15,5 26,0 18 120,00 1494
240 270 248 18,0 32,0 21 164,00 199,6
260 290 268 18,0 32,5 24 176,00 219,6
280 310 288 18,5 33,0 24 194,00 240,2
300 340 310 21,0 39,0 27 244,00 303,1
320 359 309 21,0 40,0 27 251,00 312,0
340 377 309 21,0 40,0 27 254,00 315,8
360 395 308 21,0 40,0 27 256,00 318,8
400 432 307 21,0 40,0 27 262,00 325,8
450 478 307 21,0 40,0 27 270,00 335,4
500 524 306 21,0 40,0 27 277,00 3443
550 572 306 21,0 40,0 27 285,00 3544
600 620 305 21,0 40,0 27 292,00 363,7
650 668 305 21,0 40,0 27 300,00 3737
700 716 304 21,0 40,0 27 309,00 383,0
800 814 303 21,0 40,0 30 325,00 404,3
900 910 302 21,0 40,0 30 341,00 4236
1000 1008 302 21,0 40,0 30 358,00 4442

HEB

. Dimenzija mm )
Profil T 5 A 5 = Teina PRESJEK cm
100 100 106 6,0 1,0 12 20,9 26,0
120 120 126 6,5 11,0 12 27,4 34,0
140 140 146 7.0 12,0 12 34,5 43,0
160 160 166 8,0 13,0 15 43,7 54,3
180 180 186 8,5 14,0 15 52,5 65,3
200 200 206 9,0 15,0 18 63,00 78,1
220 220 226 9,5 16,0 18 73,00 91,0
240 240 248 10,0 17,0 21 85,00 106,0
260 260 268 10,0 17,5 24 95,00 118,4
280 280 288 10,5 18,0 24 106,00 131,4
300 300 310 11,0 19,0 27 120,00 149,1
320 320 309 11,5 20,5 27 130,00 161,3
340 340 309 12,0 21,5 27 137,00 170,9
360 360 308 12,5 22,5 27 146,00 180,6
400 400 307 13,5 24,0 27 159,00 197,8
450 450 307 14,0 26,0 27 175,00 218,0
500 500 306 14,5 28,0 27 192,00 238,6
550 550 306 15,0 29,0 27 204,00 254,1
600 600 305 15,5 30,0 27 212,00 270,0
650 650 305 16,0 31,0 27 231,00 286,3
700 700 304 17,0 32,0 27 247,00 306,4
800 800 303 17,5 33,0 30 269,00 334,2
900 900 302 18,5 35,0 30 298,00 371,3
1000 1000 302 19,0 36,0 30 322,00 400,0
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e CNA Metalurgija = Perforirani limovi

CRNA METALURGIJA

- ]

KVALITETA DEBLJINA LIMA OTVOR FORMAT
DC 01 1 3 1250 X 2500
DD 11 1,5 5 1500 X 2000

2 8
3 10

L

KVALITETA DEBLJINA LIMA FORMAT PROMJER
DC 01 1 1000 X 2000 22-320
DD 11 1,5 1250 X 2500

2 1500 X 3000
3
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Crna metalurgija Lukovi

Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

P235JR2, P195GH, P235GH, EN 10216-2

-

Cijevni lukovi
DIN 2609/2605-1

NORM 3D (r - 1.5)

r | b

-124-

D Debljina stjenke s (mm) / Masa luka 90° (kg)
mm mm|Dn _mm col 2 123126129(132136] 4 |45] 5154156631711 8 [88|10] 11 (12
215 38| 15| 213 1/2" | 0,04 0,06 0,08
215 40 25 0,05
285 42120 269 | 3/4 0,061 0,07 0,09 0,011
35| 48 30 0,09
3B 51 318 0101012
3B 55| 25| 337 1" 10,09 0,12 0,13 ]0,15 0,18
451 64 38 0,16 0,24
4751 69| 32 | 424 |1 1/4'( 0,15 019 02310261029
511 73 445 0,22 10,24 10,26
571 81 40 [ 483 |11/2"]021 0,26 0,39 10,44 | 0,48 0,59
639 88 51 031
721 100 57 0,44 1048 | 0,54
761 106 | 50 | 60,3 2" 1035 0,49 10,54 [ 0,60 0,74 090 | 1
825 114 63,5 0,56 | 0,62 1,28
92( 127 70 0,6310,70 10,76
921 130 73 |21/2 0,72
95( 133 65 | 761 0,63 0,78 0,86 1,19 1,31 162] 18
107] 149 82,9 1,06
11451 159 [ 80 | 889 3 0,88 11 (1,21 136 1,85 2,06 2,86
1335 184 1016 |31/2" 1,82
1425] 196 108 1,85 12,07 3,54
152 210 | 100 | 1143 4" 0,71 2,35 4,01 541
181 247 133 3,62
190 260 | 125 | 139,7 5 2,63 4 6,19 | 6,93 9551 10,4
216 294 159 582 9
229 313 | 150 | 1683 6" 3,82 583 16,54 102114 154
2101 367 193,7 10,6
305 414 ] 200 [ 219,1 8" 7,41 114 15,8 20 [ 219 30,9
340| 462 2445 19,8
378 | 511 267 24
381| 518 | 250 | 273 10" 11,6 19,8 248 3431388
455 | 614 318 389
4571 619 | 300 | 3239 | 12 16,5 31,6 39,8 | 44,8 55,6
533 711 [ 350 | 3556 | 14" 233 40,5 574 783
5335 717 368 59,5
610 813 | 400 | 4064 [ 16" 30,05 59,6 82,1 116
609,5( 819 419 96,6
686 [ 914 | 450 | 457 18" 482 75,5 119
762 1016 | 500 | 508 20" 59,5 93,3 161
838 | 1118 559 222
91411219 | 600 | 610 22" 107 135 264
3 T e |
45° { EASa we "”'t - 18 o T
LN f;h_/_;/, _HT“"} e _fd_j-,\\x V<1
L [l L il ory Y
" LL'T__.'J \1' { i'r'.?_ 11 ; fi'_f_;__h._'.q_l
g F ' 3 !
I ! T T T T
[ "_ﬂ'_' %’l\_l_ﬁf\ -
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e CGFNA Metalurgija Reduciri

Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

‘ P235JR2, P235GH, P265GH ‘

‘ Koncentricni reduciri  DIN 2609/2616

S I Ay
W i ".l" I3 y
S . i_-j’/
il

DN1 D1| s1 | DN2 D1 S2| L G DN1 D1| s1 | DN2 D1 2| L G
mm kg mm kg
20 269 23| 15 21,3 2 | 38| 0,06 50 60,3| 2,9 | 40 21,3 | 2,6 | 76| 0,31
3/4" 32| 172" 3,2 0,07 2" 4,5111/2" 4 0,47
4 4 0,09 5,6 5 0,58
25 33,7 2,6] 20 26,9 | 2,350 10,10 29| 32 42,4 | 2,6 0,31
I 3,2| 3/4 3,2 0,12 4,5 |1 1/4" 3,6 0,47
4 4 0,15 5,6 4 0,58
2,6 2,6 0,10 2,9 21 33,7 | 2,6 0,31
3,2 3,2 0,12 45 1" 3,2 0,47
4 4 0,15 5,6 4 0,58
32 42,4 2,6| 25 33,7 | 2,3|5010,13 29| 20 26,9 | 2,3 0,31
11/4" 36|( 1 3,2 0,15 4,5 | 3/4" 3,2 0,47
4 4 0,19 5,6 4 0,58
2,6 20 26,9 2 0,13 70 29| 50 60,3 | 2,990/ 0,43
3,6 3/4" 3,2 0,15 5 2" 4,5 0,72
4 4 0,19 7.1 5,6 0,99
2,6 15 21,3 2 0,13 2,9 40 483 | 2,6 0,43
3,6| 172" 3,2 0,15 5 |11/2" 4 0,72
4 4 0,19 7.1 5 0,99
40 48,3| 2,6 32 42,4 | 2,6 |64 |0,19 29| 32 42,4 | 2,6 0,43
11/2" 4 [ 11/4 3,6 0,28 5 |11/4" 3,6 0,72
5 4 0,34 7.1 4 0,99
2,6| 25 33,7 | 2,6 0,19 29| 25 33,7 | 2,6 0,43
41 3,2 0,28 5 1§ 3,2 0,72
5 4 0,34 7.1 4 0,99
2,6| 20 269 | 2,3 0,19 65 76,1 2,9 | 50 60,3 | 2,990 0,48
4 | 3/4" 3,2 0,28 5 2" 4,5 0,79
5 4 0,34 7.1 5,6 1,09
57 | 2,9| 40 48,3 | 2,6 |76 | 0,29 2,9 | 40 48,3 | 2,6 0,48
4,5(11/2" 4 0,44 5 |11/2" 4 0,79
5,6 5 0,54 7.1 5 1,09
29| 32 42,4 | 2,6 0,29 29| 32 42,4 | 2,6 0,48
4,511 1/4" 3,6 0,44 5 |11/4" 3,6 0,79
5,6 4 0,54 7.1 4 1,09
29| 25 33,7 | 2,6 0,29 29| 25 33,7 | 2,6 0,48
45| 3,2 0,44 5 1" 3,2 0,79
5,6 4 0,54 7.1 4 1,09

29| 20 269 | 2,3 0,29

4,5 3/4" 3,2 0,44

5,6 4 0,54
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ETACULAROMET

Crna metalurgija

Reduciri

Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

‘ P235JR2, P235GH, P265GH ‘

é Koncentricni reduciri  DIN 2609/2616

e A ]

e
A S . =y
e
N

DN1 D1| s1 | DN2 D1 s2| L G DNI1 D1| s1 | DN2 D1 2| L G

mm kg mm kg

80 88,9 | 32| 65 76,1 | 2,91 90 0,61 100 114,3| 3,6 | 80 88,9 | 3,2(100]| 1,00

3" 5,6 5 1,04 4" 63| 3 5,6 1,68

8 7.1 1,44 8,8 8 2,29

32| 50 60,3 | 2,9 0,61 3,6 | 65 76,1 | 2,9 1,00

56| 2 4,5 1,04 6,3 5 1,68

8 5,6 1,44 8,8 7.1 2,29

32| 40 483 | 2,6 0,61 3,6 50 60,3 | 2,9 1,00

5,6 [11/2" 4 1,04 63| 2 4,5 1,68

8 5 1,44 8,8 5,6 2,29

32| 32 42,4 | 2,6 0,61 3,6 | 40 483 | 2,6 1,00

5,6 1 1/4" 3,6 1,04 6,3 (11/2" 4 1,68

8 4 1,44 8,8 5 2,29

31/2" 101,6] 3,6 | 80 88,9 | 3,2 100| 0,88 133 4 [ 100 114,3] 3,6 [127] 1,63

63| 3 5,6 1,48 6,3 4 6,3 2,50

8,8 8 2,01 10 8,8 3,85

3,6 | 65 76,1 | 2,9 0,88 4 108 | 3,6 1,63

6,3 5 1,48 6,3 6,3 2,50

8,8 7,1 2,01 10 8,8 3,85

3,6 70 2,9 0,88 4 | 80 88,9 | 3,2 1,63

6,3 5 1,48 63| 3 5,6 2,50

8,8 7.1 2,01 10 8 3,85

3,6 50 60,3 | 2,9 0,88 4 | 65 76,1 | 2,9 1,63

63| 2 4,5 1,48 6,3 5 2,50

8,8 5,6 2,01 10 7.1 3,85

108 | 3,6 [ 80 88,9 | 3,2|100] 0,93 4 | 50 60,3 | 2,9 1,63

63| 3 5,6 1,58 63| 2" 4,5 2,50

8,8 8 2,15 10 5,6 3,85

3,6 | 65 76,1 | 2,9 0,93 125 139,7| 4 | 100 114,3| 3,6 127] 1,71

6,3 5 1,58 51 63| 4 6,3 2,63

8,8 7,1 2,15 10 8,8 4,06

3,6 | 50 60,3 | 2,9 0,93 4 | 80 88,9 | 3,2 1,71

63| 2 4,5 1,58 63| 3" 5,6 2,63

8,8 5,6 2,15 10 8 4,06

3,6 57 2,9 0,93 4 | 65 76,1 | 2,9 1,71

6,3 4,5 1,58 6,3 5 2,63

8,8 5,6 2,15 10 7.1 4,06

4 | 50 60,3 | 2,9 1,71

63| 2" 4,5 2,63

10 5,6 4,06
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e GPNA Metalurgija  Reduciri

Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

‘ P235JR2, P235GH, P265GH ‘

6 Koncentri¢ni reduciri  DIN 2609/2616

e
b Y ,J
A N . Sy
\ -
N
DN1 D1| s1 | DN2 D1 s2| L G DN1 D1| s1 | DN2 D1 2| L G
mm kg mm kg
159 | 45| 125 139,7| 4 |140] 2,40 200 219,1| 6,3 193,7| 5,4 | 152| 5,00
711 5 6,3 3,72 8" 8 8 6,33
11 10 5,62 12,5 12,5 9,68
4,5 100 114,3| 3,6 2,40 6,3 150 168,3| 4,5 5,00
71| 4 6,3 3,72 8 6" 7.1 6,33
11 8,8 5,62 12,5 11 9,68
45| 80 88,9 | 3,2 2,40 6,3 159 | 4,5 5,00
711 3 5,6 3,72 8 7.1 6,33
11 8 5,62 12,5 11 9,68
45| 65 76,1 | 2,9 2,40 6,3 125 139,7| 4 5,00
7.1 5 3,72 8 5" 6,3 6,33
11 7,1 5,62 12,5 10 9,68
150  168,3| 4,5 125 139,7| 4 |140]| 2,54 6,3 133 4 5,00
6" 71 5 6,3 3,95 8 6,3 6,33
11 10 5,97 12,5 10 9,68
4,5 100 114,3| 3,6 2,54 6,3 ] 100 114,3] 3,6 5,00
71| 4 6,3 3,95 8 4" 6,3 6,33
11 8,8 5,97 12,5 8,8 9,68
451 80 88,9 | 3,2 2,54 6,3 108 | 3,6 5,00
711 3 5,6 3,95 8 6,3 6,33
11 8 5,97 12,5 8,8 9,68
45| 65 76,1 | 2,9 2,54 63| 80 88,9 | 3,2 5,00
7.1 5 3,95 8 3" 2,6 6,33
11 7,1 5,97 12,5 8 9,68
193,7| 5,4 | 150 168,3| 4,5 [152] 3,81
8 6" 7,1 5,57
12,5 11 8,49
6,31 125 139,7| 4 3,81
8 5 6,3 5,57
12,5 10 8,49
6,3 | 100 114,3| 3,6 3,81
8 | 4 6,3 5,57
12,5 8,8 8,49
63| 80 88,9 | 3.2 3,81
8 | 3 5,6 5,57
12,5 8 8,49
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Crna metalurgija

Reduciri

Prikazane pozicije isporucujemo u sljede¢im kvalitetama:

‘ P235JR2, P235GH, P265GH ‘

6 Koncentricni reduciri  DIN 2609/2616

1A - —

AT AN

{ e A { . |

I, | II"- .--J. I. T !

|__l\- ;____.'l---' ;__. “: y f_,.-'

NS

DN1 D1| s1 | DN2 D1 2 L| G DN1 D1| s1 | DN2 D1 21 L| G

mm kg mm kg

250 273 6,3 | 200 219,1| 6,3 178 7,36 350 355,6 8 | 300 323,9( 7,1 (330(22,63

10" 8,8 8" 8 10,21 14" 11 12" 10 30,85
14,2 12,5 16,31 17,5 16 48,15
6,3 193,7| 5,4 7,36 8 250 273 6,3 22,63
8,8 8 10,21 11 | 10" 8,8 30,85
14,2 12,5 16,31 17,5 14,2 48,15
6,3 | 150 168,3| 4,5 7,36 8 | 200 219,1| 6,3 22,63
88| 6" 7,1 10,21 11 8" 8 30,85
14,2 11 16,31 17,5 12,5 48,15
6,31 125 159 4,5 7,36 8 150 168,3| 4,5 22,63
88| 5" 7.1 10,21 11 6" 7,1 30,85
14,2 11 16,31 17,5 11 48,15
6,3 | 100 139,7| 4 7,36 400  406,4| 8 | 350 355,6| 8 |[355(31,00
8,8 4 6,3 10,21 16" 11 14" 11 43,10
14,2 10 16,31 17,5 17,5 67,65
7,1 | 250 114,3| 3,6 7,36 8,8 | 300 3239 7,1 31,00
10 | 10" 6,3 10,21 12,5 12" 10 43,10
16 8,8 16,31 20 16 67,65

300  323,9| 7,1 | 200 273 6,3 1203|11,29 8,8 | 250 273 6,3 31,00

12" 10 | 8" 8,8 15,71 12,5] 10" 8,8 43,10
16 14,2 24,66 20 14,2 67,65
7,1 219,1| 6,3 11,29 8,8 | 200 219,1| 6,3 31,00
10 8 15,71 12,5| 8" 8 43,10
16 | 150 193,7] 12,5 24,66 20 12,5 67,65
7,1 6" 5,4 11,29 8,8 | 150 168,3| 4,5 31,00
10 8 15,71 12,5 6" 7,1 43,10
7,1 125 168,3| 4,5 11,29 20 11 67,65
10 5" 7,1 15,71
16 11 24,66
7,1 139,7| 4 11,29
10 6,3 15,71
16 10 24,66
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_? Crna metalurgija  Elementi iz kovanog Zeljeza

KLIZNA VRATA, OGRADE, NAMJESTAJ

Nas asortiman kovanog Zeljeza omogucuje metalcima, kovacima, proizvodacima vrata, ograda ili ukrasnih Zeljeznih
elemenata da izrade visoko kvalitetne proizvode od kovanog Zeljeza. Nudimo velik asortiman rozona,
rozrta, provrta, umetaka, panela, rukohvata, profila, cijevi, vrhova i joS mnogo toga.

ROZONI PROVRTI  FRSsssmmme
I _h\"

PANELI Q;@ 405 UMETCI

RUKOHVATI CVIRBLE

PROFILI A VRHOVI

ELEMENT| SiRi@ieimic ROZETE
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—? Crna metalurgija Gradevinski materijal

BETONSKI CELIK

U kolutu od #8 doz16
U Sipci 16m 28 do 220
U Sipci 12m od 28 do 232

P T L e o B
----------

ARMATURNE MREZE

................

Armaturne mreze u kvaliteti B500A i B500B QiR

Izradena armatura prema nacrtu 28 - 232!
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—_"I Industrijska plastika

OVLASTENI c#)
zavean DISTRIBUTER fluorseals QUERO HJ

Industrijska plastika moze biti zamjena za uvobi¢ajne materijale kao 3to su drvo metal
i staklo. Nudi prednost lakse obrade, rukovanija i proizvodnje. Zbog male specifiéne
tezine cijena plastike je niZa od cijene istog tog komada napravljenog od tradicional-
nih materijala. Mnoge vrste plastike su vrlo otporne na kemikalije, na habanje i
izlizivanje. Imaju veliku primjenu u metalnoj, kemijskoj , tekstilnoj, prehrambenoj i
farmaceutskoj industriji. Industrijska plastika je dostupna kao Sipke, ploée i cijevi.

VRSTE INDUSTRIJSKE PLASTIKE NA NASEM SKLADISTU:

< POLIAMID 6 (PA 6) <4 POLIACETAL (POM C)
< POLIAMID 6 MO (PAé MO) < TEFLON (PTFE)
< POLIAMID 6.6 (PA 6.6) <4 POLIETILEN

<4 POLIPROPILEN
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—_"I Industrijska plastika

< POLIAMID 6 (PA 6)
je trsti materijal sa visokom otporno$tu na struganie, ljustenie i udar sa dobrim mehanickim svojstvima.
Kod apsorbdije vlage povecana je otpornost na udarce i vibraciju. Ove vazne karakteristike dodane su
impresivnom omieru ko3tanja i izvedbe. Tipi¢na primjena POLIAMID 6 (PA 6): kuglitni leZajevi, frikcijski
leZajevi, lezajevi za uzad, blokade proklizavania, prigusnicivibracija, briveni prstenovi, vijci, zuptanici i dr.

<+ POLIAMID 6 MO (PA6 MO)

Opée namienski POLIAMID 6 (PA 6) punjen sa Molybdenumdisulphide (MoS2) ima pobolj$ana klizna svojsiva i nesto viSu snagu kompresije. Otpornost na UV
zracenja je pobolj$ana njegovom cnom bojom.Takoder je poboli$ana otpornost na trosenje kao i niZe povrsinsko trenje u odnosu na POLIAMID 6 (PA 6) Apsorpcija
vlage je nesto niza nego kod nepunjenog POLIAMID 6 (PA 6). Tipicna primjena POLIAMID 6 MO (PA 6 MO): Klizni leZajevi sa niskim koeficijentom trenja, zupci
zuptanika, prijenosnici, zup¢anici, sigurnosne matice, postolja za ventile, lezaji i dr.

<4 POLIAMID 6.6 (PA 6.6)
ie vrlo zbijene snage poznat po svojoj ofpornosti na visoke temperature i rastezljivost. To je najtvrdi i najkrui oblik exstrudiranog POLIAMID-a. Glavne
karakteristike su visoka otpornost na goriva, ulja, masti, vecinu organskih kiselina i luzina. Apsorpcija vlage je niza nego kod POLIAMIDA 6. Tipi¢na primjena
POLIAMID-a 6.6: frikcijski leZajevi, prijenosnici, zupci i pratioci zupca, voditi, grla za povezivanie dijevi, postolja za ventile i dijelovi namienieni za velike terete
ili visoke temperature.

<+ POLIPROPILEN
Zhog svoie velike otpornosti prema kemikalijama i moguénosti varenja upotrebljava se za izradu razliitih djelova u kemijskoj i procesnoj industriji te u visoko

frekventnoj tehnici dijelova koji su izloZeni manjim naprezanjima. Gustoca 0,91g/cm3, modul elasticiteta 1200 N/mm?Z.
Podrutje primjene 0-100°C

<+ POLIACETAL (POM C)
POM visoko molekularne teZine Acetal sirovine. Acetal (POM) je poznat po svojoj visokoj mehanitkoj otpornosti i dobrim anfifrikcijskim svojstvima. Kako je
apsorcija vlage skoro nula, tocnost dimenzija kao i stabilnost su visi nego kod POLIAMIDA 6. Fizikalna svojstva ostaju nepromjenjena u razlicitim sredinama.
Ovaj materijal je proizveden kao; natural, i u crnoj boji SW, upotrebljavajuéi kopolimernu smolu. Homopolimer Acetal je dostupan na specijalan zahtjev. Tipi¢na
primjena POLIACETAL (POM C): prijenosnici, poluge, opruge, drukeri, sklopke, spone-Stipalike, dijelovi pumpe, oprema za rukovanie s blatom, elekironicke i
uredske masine. Acetal se upotrebljava takoder za sve podvodne aplikacije.

< TEFLON (PTFE)
Svojim fizikalnim i termitkim karakteristikama pokriva sve poznate plasti¢ne materijale, ( dinamicki i staticki koeficijenti slini Zeliezu n=0,04 ). Ima Siroku
primjenu u strojogradnii, elektro i kemijskoj industriji, sluZi za izradu brivenih elemenata, izolatora, kliznih elemenata, leZajnih puskica i dr. Karakteristike mu
se ne mjenjaju kod visokih i niskih temperatura kao i pritisaka. PTFE je otporan na temp. -200 do + 260 °C te ostaje elastican. Otporan je na utjecaj kemikalija.

<4 POLIETILEN
Niegova osnovna primjena je u izradi strojnih dijelova posebno izlozenih habanju, te vrlo dobro podnosi naprezanie pri niskim temperaturama. Zadovoljava kod
nizeg pritiska i visokih brzina. Otpornost prema kemikalijama je vrlo dobra. Gustoca 0,94 g/cm?, Modul elasticiteta 500 N/mm2. Takoder postoji polietilen za
prehrambenu industriju (mesari, rgovine) sa posebnim svojstvima.

Prema zahtjevima kupaca isporuéujemo i dimenzije koje nisu v katalogu!

Zell-Metall QUERO HJ fluorseals
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ETACULAROMET

Industrijska plastika

6%} POLIAMID 6 POLIAMID 6  POLIAMID 6.6 @) POLIPROPILEN @) POLIACETAL @D TEFLON @D POLIETILEN
(PA6) (PAG)MO  (PAG.6) (PP) (POM C) (PTFE) (PE)
@/ mm tezina kg/m | | tezina kg/m | | tezina kgim @/ mm tezina kg/m @/ mm tezina kg/m @/ mm tezina kg/m @/ mm tezina kg/m
6 0,04 0,04 0,04 10 0,10 10 0,13 8 0,12 10 0,08
8 0,10 0,07 0,07 16 0,20 20 0,50 10 0.18 15 0,18
10 0,11 0,11 0,11 20 0,30 30 1,10 14 0,37 16 0,24
12 0,20 0.20 0,20 25 0,50 40 2,00 15 0,46 20 0,32
15 0,23 0,23 0,23 30 0,70 50 3,10 16 0,50 25 0,49
18 0,33 0,33 0,33 35 0,95 60 4,50 20 0,80 30 0,70
20 0,40 0.40 0,40 40 1,30 80 8,00 25 1,20 35 1,10
25 0,65 0,65 0,65 45 1,60 100 12,50 30 1,80 40 1,40
30 0,90 0,90 0,90 50 1,99 110 15,00 35 2,20 45 1,60
35 1,25 1,25 1.25 55 2,30 130 20,50 40 3,10 50 2,20
40 1,60 1,60 1,60 60 2,70 140 24,00 45 3,70 55 2,50
45 2,00 2,00 2,00 65 3,30 150 27,20 50 5,40 60 3,26
50 2,50 2,50 2,50 70 3,90 160 31,00 55 5,60 65 3,35
55 3.00 3,00 3,00 75 4,30 170 35,00 60 6,70 70 4,40
60 3,50 3,50 3,50 80 5,00 180 39,40 65 7,40 75 4,50
65 4,10 4,10 4,10 85 5,40 70 9.00 80 5,50
70 4,80 4,80 4,80 90 6,30 75 10,50 85 5,75
75 5,45 5,45 5,45 100 7.80 80 12,40 90 6,60
80 6,20 6,20 6,20 110 9,20 90 15,00 100 8,30
85 7.00 7,00 7,00 120 10,80 100 18,00 120 11,61
90 7.90 7.90 7.90 130 12,70 120 27,80 130 13,95
95 8,70 8,70 8,70 140 14,70 130 36,00 140 15,30
100 9,70 9,70 9,70 150 16,80 150 18,00
110 11,80 11,80 11,80 160 19,20 160 20,00
120 14,00 14,00 14,00 170 21,80 170 22,80
130 16,50 16,50 16,50 180 24,30 180 25,50
140 19,10 19,10 19,10
150 21,80 21,80 21,80
160 24,90 24,90 24,90
170 28,10 28,10 28,10
180 31,60 31,60 31,60
190 35,10 35,10 35,10
200 39,00 39,00
220 47,00
230 51,20
250 60,50
300 87,40
ja—— POLIAMID g POLIPROPILEN [S~ POLIETILEN j = TEFLON
u ploci u ploci u plogi u plogi
mm tezina ploce mm tezina ploce mm tezina ploce mm tezina ploce
1000x2000 mm 1000x2000 mm 1030x2030 mm 1200x1200 mm
5 12,70 8 15,50 10 21,00 6,70
8 21,53 10 20,00 15 31,00 10,50
10 26,37 15 29,00 20 41,00 14,00
12 32,65 20 40,00 30 62,00 17,00
15 39,91 30 57,70 40 79,00 21,50
20 52,01 40 76,90 50 101,00 29,00
30 76,19 50 96,20 60 121,00 72,00
35 90,71
40 102,80
50 126,99
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e Oprema za zavarivanje

Iskra

[VARJENJE®| OVHASTEN!

DISTRIBUTER

POTROSNI MATERIJAL

OBLOZENE ELEKTRODE
ZAZAV. NELEGIRANIH CELIKA

IAAV. NELEGIRANIH | NISKO LEGIRANIH CELIKA
IAZAV. CELIKA POSTOJANIH NA POVIS.TEMP.
IAZAV. VISOKO LEGIRANIH CELIKA

IA NAVARIVANE

IA REZANJE | ZLIEBLIENJE

IATAV. SIVOG LIEVA

ZA TAV.OBOJENIH METALA

IAZAV. ALUMINUA | ALU LEGURA

v A

ELEKTRODE JESENICE

ELEKTRODA ZAGREB

UREDAJI ZA RUCNO ELEKTROLUCNO ZAVARIVANJE OBLOZENIM ELEKTRODAMA (MMA)

UREDAJI ZA ELEKTROLUCNO ZAVARIVANJE U ZASTITI PLINOVA AR, Co2, | MJESAVINE (MIG / MAG)
UREDAJI ZA ZAVARIVANJE U ZASTITI PLINA AR, NETALJIVOM ELEKTRODOM (TIG)
UREDAJI ZA REZANJE PLAZMA LUKOM (ZRACNA PLAZMA)

UREDAJI ZA ZAVARIVANJE | REZANJE

UREDAJI ZA PLAZMA ZAVARIVANJE

ZICE ZA ZAVARIVANJE

TA PLINSKO ZAVARIVANJE

U ZASTITNOM PLINU C02 - MAG POSTUPKOM
U ZASTITNOM PLINU - MIG POSTUPKOM

U ZASTITNOM PLINU - 16 POSTUPKOM
IA ZAVARIVANJE ALUMINIIA - TI6 POSTUPKOM
IA ZAVARIVANJE ALUMINIIA - MIG POSTUPKOM
TA ZAVARIVANJE POD ZASTITOM PRASKA

EPP POSTUPKOM

PUNJENJE ZICE

BOHLER

AUSTRIJA

-134-

OSTALO U ZAVARIVANJU

WOLFRAM ELEKTRODE ZA TIG POSTUPAK
PRASKOVI ZA ZAVARIVANJE | NAVARIVANJE
1ICE ZA TVRDO LEMUENJE MESINGA
BORAKS - ZA TVRDO LEMLIENJE MESINGA
1ICE ZA TVRDO LEMLIENJE: Cu, Ms, PROKROM
PASTE | PRASAK ZA TVRDO LEMLIENJE

1ICE A MEKO LEMLIENJE - TINOL

PASTA ZA LEMUENJE - CINOL

SPREJ | PASTA ZA ZASTITU PISTOLIA
LEMOVI, TOPITELJI, LEMNE PASTE

TA LEMLIENJE U INSTALACUI CLIEVI

PASTA ZA CISCENJE ZAVARA

PRIBOR ZA PLINSKO ZAVARIVANJE | REZANJE




I-=? Plinsko Rezanje i varenje R'A‘M

Na inicijativu domacih brodogradilista 1965. godine osnovana je obrtnicka radionica RAM sa sjedistem u Rijeci. Radionica je sa
svojom vlastitom konstrukcijom zapocela proizvodnju dizni za autogeno rezanje. Svoje poslovanje
zapoceli smo sa tri djelatnika. Dugogodisnjim radom i zalaganjem poduzece je raslo i razvijalo se
pratec¢i razvoj tehnike i suvremene tehnologije. Devedesetih godina postajemo drustvo s ogranicenom
odgovornosc¢u. Danas je RAM kao najveéi proizvodaC opreme za autogeno rezanje izavarivanje,
postao brand koji simbolizira kvalitetu, pouzdanost i trajnost, te je prisutan na citavom trzistu Republike
Hrvatske kao i na mnogim drugim.

GARNITURE ZA PLINSKO “d
n 015

/

Garnitura RAM 156 - 247 Garnitura RAM 150 - 247

KOMBINIRANI REZAC

RAM 93-03
- Rukohvat RAM 93 - 02 - Rukohvat RAM 93 - 02
- Reza¢ RAM 93 - 03 - Reza¢ RAM 93 - 03
- Plamenici za zavarivanje 1 - 8 - Plamenici za zavarivanje 1 - 4
- Reduktor pritiska za acetilen - Garnitura zizaka za rezanje
- Reduktor pritiska za kisik - Sestar s kolicima za vodenje
- Garnitura ziZzaka za rezanje - Kombinirani klju¢
- Sestar s kolicima za vodenje - Metalna kutija

- Kombinirani klju¢
- Metalna kutija

Reducir Ventil Kisik
DIN+ OX 03

Zastitna oprema

U naSem prodajnom asortimanu takoder nudimo i zastitnu opremu za
zavarivaCe, kao i zastitha obucu, zavjese za zavarivanje, opremu za

zastitu disnih organa, glave i sluha. Dodatno nudimo i zastitnu opremu .

. S . - . . . Plamenici za
kod pjeskarenja i to; kacige, zastitha odjela, rukavice za zaStitu : ]
od kemikalija. zavarivanje
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=d DORMIR BT
Elm;nmer Alatl DISTRIBUTER

ELEKTRICNE | PNEUMATSKE BUSILICE | BRUSILICE = SVRDLA = TOKARSKI NOZEVI = GLODALA
NAREZNICE = UREZNICE * RAZVRATACI = ZABUSIVACI = TURPIJE = RUCNE | STROJNE PILE
MJERNI ALATI = STEZNI ALATI = BRUSNI MATERIJALI = BRTVENI MATERIJALI
ALATI ZA MEHANICARE, INSTALATERE | LIMARE

CEE @72 3M T UNIOR [ITIE] sownosmanet EZETATP SANDVK) 2ts2

OVLASTENI OVLASTENI OVLASTENI
DISTRIBUTER DISTRIBUTER

DISTRIBUTER DISTRIBUTER
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Sika Multiseal

Trake za brtvljenje

||||||

] LSRR R L

BTN I oty

SlkaBond _

Ljepila Ljepila za
A ibrtvila metal
g== za industiju |

i nautiku

Sika pistolji za
kartuse i porcije.

Sika Unitherm

Robusni premazi za
protupozarnu i
antikorozivnu zastitu
celicnih konstrukcija.
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3M PROGRAM

OVLASTENI
DISTRIBUTER

KLASICNI PROIZVODI ZA BRUSENJE,

TRIZACT ABRAZIVI,

CUBITRON II, BRISTLE,
SCOTCH BRITE ZA MEHANICKU OBRADU
POVRSINE KOROZIJSKI POSTOJANIH
Cr-Ni NEHRDAJUCIH CELIKA.

3M "Bristle"
diskovi

r

3M "Scotch - Brite"
arci i role

3M Lisnati kolutovi
od brusnog platna
na osovini i s rupom

3M "Match & Finish"
sistemi, prsteni i
koluti Sirine 100mm

r

3M "Scotch - Brite"
Lisnati kolutovi

r

3M :'Scotch - Brite"
Cicak diskovi

FLEXIBILNI
3M brusni zuti
diskovi

r

3M Proizvodi na
osovini
"Scotch - Brite"

3M "Clean & Strip"
plavi i ljubicCasti
diskovi

3M TRIZACT
trake i diskovi

3M Lamelni i
fiber diskovi

3M "Roloc"
sistemi i proizvodi

3M
ljepila i trake

3M SPEEDGLASS
maske za zavarivanje

3M
zastitna oprema
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ETACULAROMET

3M CUBITRON Il
je sistem proizvoda za bruSenje i rezanje metala i mineral nove generacije. Kombinirana je inovativna

prednost ve¢ iskusanog minerala Cubitron i tehnologija oblika zrna. Prednosti su: maniji napor radnika,
visoka kvaliteta obradene povrSine, manji broj koraka obrade, bolje hladenje i duZi vijek, te ukupno
smanjenje troskova obrade.

U ponudi su:
- Fiber i Roloc diskovi
- Brusne i rezne plo¢e

- Brusne trake CUBITR®N I
- Lamelasti brusni diskovi

i
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3M Scotch Brite brusni materijali
Upotrebljavaju se za Cid¢enje povrsine, uklanjanje korozije, skidanje srha, satiniranje, poliranje i matiranje.

U ponudi su:

- diskovi i koluti

- trake, role, i ru¢ne krpe
- bristle proizvodi

Ti materijali su iz elasticnog netkanog platna, a zbog svojsta fleksibilnosti i trodimenzionalne strukture, prilikom
obrade ne mjenjaju oblik i strukturu djelova, koji se obraduju.
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3M Roloc - brusni sistem

Dizajniran je da ponudi brzi i laksi sistem bruSenja, prvenstveno na teze dostupnim mjestima.
Smanijuje vrijeme rada u usporedbi sa standardnim alatima.Svi proizvodi u Roloc brusnom sistemu
imaju unikatni »Roloc navoj« koji omoguéuje brzu izmjenu nastavaka. Siroka paleta diskova i
kolutova razlicitih granulacija i oblika,koristi se za obradu CiS€enja od korozije, skidanje rubova,
bruSenje, matiranje i poliranje.
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3M Sistem za obradu ravnih povrsina

Sistem je prikladan za obradu ravnih i blago zaobljenih povrsina. Upotrebljava se za cis¢enje i uklanjanje korozije,
brusenje, satiniranje, matiranje, i poliranje. Komplet sadrzi alat s adapterom, brusilicu specijalne izvedbe za prihvat
bubnja za remen i mini remena-trake, te kolutova razlicitih finoca sirine 100 mm.
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OVLASTENI
DISTRIBUTER

AvestaPolarit OVLASTENI
sTaINLEss DISTRIBUTER

1. OTOPINA ZA CISCENJE - AVESTA 401

Sredstvo za uklanjanje organskih oneciscenja s povrsine nehrdajucih celika prije obrade «bajcanjem>», ili
u slucaju kontaminacije proizvoda uljem, masci i sl. Djelomicno uklanja «slabiju koroziju» i svijetli povrsinu.

2. PASTA ZA BAJCANJE - AVESTA 101

Klasicno sredstvo za nagrizanje “bajcanje” prvenstveno zavarenih spojeva od Cr-Ni celika s
ciljem uklanjanja podrucja pobojenosti. Lako se nanosi kistom s obzirom da ima gustocu paste.

3. PASTA ZA BAJCANJE BLUE ONE - AVESTA 130

| TEKUCINA ZA RASPRSIVANJE AVESTA 230
Pasta za obradu i Cis¢enje srednje teskih zavarenih spojeva od Cr-Ni celika bajcanjem takvog kemijskog
sastava koji osigurava dobru i kvalitetno obradu, a da je u isto vrijeme smanjena kolic¢ina otrovnih plinova
koji se razvijaju prilikom obrade. Tako npr. pri obradi zavarenog spoja celika AISI304 ta je emisija otrovnih
plinova poput NOx-a smanjena od 70% - 90%.

4. PASTA ZA "BAJCANJE" GREEN ONE - AVESTA 120
| TEKUCINA ZA RASPRSIVANJE AVESTA 220

Jedinstvena, patentirana, neotrovna pasta za obradu srednje lakih povrsina zavarenog spoja Cr-Ni celika.

Prvenstveno razvijena za obradu zavarenih spojeva izvedenih TIG postupkom na nehrdajucim celicima kvalitete AISI 304.
S pomocu ove paste, kao i cijele serije proizvoda GREEN ONE moguce je postici optimalna svojstva korozijske postojanosti
i u isto vrijeme zadrZati izgled povrsine sjajnim. Prilikom obrade povrsine zavarenog spoja izvedeno TIG postupkom na
Celicima kvalitete AISI 304 ne dolazi do nastanka otrovnih plinova NOx-a i HF-a, a emisija tih Stetnih tvari smanjuje se i
do 90%. Osim toga ovakva manje toksi¢na pasta laksa je za rukovanje, distribuciju kao i skladistenje.

5. PASTA ZA "BAJCANJE" RED ONE - AVESTA 140
| TEKUCINA ZA RASPRSIVANJE AVESTA 240

Pasta za obradu visokolegiranih nehrdajucih celika teskih zavara i vruce valjlane povrsine.
Primjenom ove paste smanjuje se emisija toksicnih isparenja NOx i do 50%.

6.TEKUCINA ZA NAGRIZANJE NASTRCAVANJEM AVESTA 204

Postupak se primjenjuje za obradu vecih povrsina.

7.TEKUCINA ZA NAGRIZANJE U KUPKI AVESTA 302

Ovisno o vrsti celika razrijeduje se u omjeru 1:1-3

8.TEKUCINA ZA UKLANJANJE KOROZIJE AVESTA 410

Prikladna za upotrebu na svim povrsinama.

9.0TOPINA ZA PASIVIZACIJU AVESTA 601

Osigurava postizanje korozijske otpornosti nakon mehanicke obrade povrsine
postupcima samarenja, brusenja, poliranja itd. jer dovodi do obnavljanja i
osnazivanja pasivnog filma na kojem se temelji korozijska postojanostCr-Ni celika.
Ponekad se primjenjuje i nakon kemijske obrade povrsine. Upotreba prskanjem,
uranjanjem u kadi ili kistom.

10.0TOPINA ZA NEUTRALIZACIJU AVESTA 501/502

Upotrebljava se za neutralizaciju otpadnih voda nakon kemijske obrade sredstvima
za bajcanje, radi regulacije pH vrijednosti i za odstranjivanje metala iz otpadne vode.

11.SPREJ ZA PRVU POMOC AVESTA 910

Je nova jedinstvena otopina za prvu pomo¢. Za absorbiranje manjeg prskanja
proizvoda za CiSc¢enje. Prikladan je za tretiranje koze i ociju.

12.PUMPA ZA SPREJ ZA CISCENJE SP-25

S niskim pritiskom i membranom od djelova otpornih na kiselinu
prilagodenom za prskanje gelova za ¢iScenje kemikalijama.

13.ZASTITNO ODJELO ZA CISCENJE AVESTA -905
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3M Trizact Abraziv

Trizact je strukturirani brusni materijal, gdje su minerali naneseni na pramidalnu strukturu u nekoliko slojeva.
Trosenje je tom prilikom ravnomjerno, a otpornost Trizacta je nekoliko puta veca od klasicnih brusnih materijala.
Upotrebljava se za fino brusenje i poliranje, a u ponudi su najcesce trake i diskovi. Prednost obrade s 3M Trizact
abrazivima je:

- Brzo odstranjivanje ogrebotina brusenja

- Poliranje je brze i do 80%

- Ravnomjerna i jednolicna zavrsna obrada

- Nije potrebna medufazna obrada

- Potrebna je paznja - osjecaj kod kontroliranja pritiska prilikom obrade

Nove 30 Trizac!™ Nowi abrazivi se
Abrazima piramicla. kenstaning otirval.

Movstaring dialovanje A6 Trizact”
Abrazlva dio samog kiaja diska,

USPOREDNA TABLICA FINOCE ZRNA
Trizact FEPA ZAVRSNA OBRADA - POVRSINSKA HRAPAVOST
Abrasive Grade (P.Grade)
Microns Comparation
A6 P2500
A16 P1200
P800
A30
P600
A45 P400
P320
ABO
AGS =0 Standardni Trizact
A80 brusni materijal
A90 P220
A100
A110 P180
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Lezajevi serije
SKF Explorer

Kuglicni lezaji Samopodesivi kuglicni leZaji LeZaji s malim presjekom Cilindricno valjkasti lezaji

/ /
S S
Aksijalni kuglicni lezaji Koni¢no valjkasti leZaji Aksijalni koni¢no bacvasti lezaji Aksijalni iglicasti leZaji

-

Kucista

Bacvasti lezaji IgliCasti lezaji Kuglicni lezaji s kosim dodirom Aksijalni valjkasti lezaji
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Distributer
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CARB lezaj Precizni leZaji Specijalni lezaji s NoWear
( )
g n J
Lezaji za ekstremne temperature SKF Insocoat lezaji Lezaji s osjetnicima Radijalni klizni lezaji
4 ) )\
ﬂ.‘,‘. t
s
\§ J J J
Zglobni lezaji Klizne Cahure, prsteni i trake Radijalne brtve V-Prsteni
)\ ( )\ ( )
. J
Rukavci za sanaciju kontaktne Kuglice, valjCici
povrSine na osovini SKF
SPEEDI SLEEVS, ( )
Wear Sleeves

- specijalne ¢ahure za sanaciju

- oSte¢enja povrsine osovine

- bez posebne obrade povrsine

- nakon montaze osovina je odmah
spremna za pogon

- znaCajne ustede

J

Klinasto i zup&asto remenje Segeri, matice, osiguraci
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Grijaci,

Podmazivanje

Mehanicki alati

»  zabrzu, efikasnu i sigurnu montazu i
demontazu lezaja

» Siroka ponuda izvlakaca razli¢ite namjene,
montazne ljuske, klju¢evi i kompleti alata

Indukcijski grijaci
za brzo zagrijavanje leZaja i drugih strojnih
dijelova na Zeljenu temperaturu, moguénost
zagrijavanja lezaja mase do 700kg (prema
narudzbi i vise)
za brzu demontazu unutarnjih prstena
valjkastih lezaja (npr. kod Zeljeznickih vozila)
pribor i zastitna oprema za manipulaciju
zagrijanim lezajima

.

[nstrumenti

za pracenje stanja; temperature, vibracije,
brzine, buke, itd.

laserski uredaji za centriranje osovina i
remenica s priborom

SensorMount - praéenje smanjenja radijalne
zraénosti tijlekom montaze putem ugradenog
osjetnika

dobivanje boljeg uvida u stanje postrojenja
radi kracih zastoja i produljenja Zivotnog
vijeka

Masti Alati za podmazivanje SKF Smart Supplier
velike viskoznosti samostalne jedinice za podmazivanje »  SKF DataCollect app
za velika optere¢enja ruéne i akumulatorske mazalice »  SKF QuickCollect Sensor

mjeraci protoka masti
mobilni spremnici za mast
jedinice za odrzavanije razine ulja

za niske temerature i velike brzine
za prehrambenu industriju
biorazgradive

s antikorozivnim dodacima

protiv abrazijske korozije

Preventivna dijagnostika strojeva mjerenjem i

za visoke temerature .
. prikupljanjem podataka.
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Sigurnosni i centralni sustavi za pracenje stanja

Sigurnosni i sustavi za pracenje stanja u odredenom su pogledu krajnji vid brige o strojnoj opremi. SKF nudi
niz rjesenja koja su se dokazala na brojnim zahtjevnim postrojenjima. Projekti primjene takvih sustava
predstavljaju usku suradnju s kupcima i zapocinju analizom postojeceg stanja, nastavljaju se montazom i
obukom te traju kroz tehnicku podrsku tijekom eksploatacije.

Takvi sustavi najcesce se koriste tamo gdje: Obicno se prate:

- neplanirani zastoji imaju velike negativne posljedice na - vibracije
proizvodnju i e(kasnost tehnoloske opreme - polozZaj

- dolazi do iznenadnih kvarova - brzina

- postoji oteZan pristup mjernim mjestima - temperatura

- zbog sigurnosnih propisa nije moguce redovito pracenje

. . - procesni program
stanja od strane rukovatelja P prog

Vibrodijagnostika

U ponudi se nalaze razliciti instrumenti za prikupljanje informacija o trenutnom stanju postrojenja ili njegovih
dijelova. Vibrodijagnostika je jedan od temelja za e(kasno pracenje stanja strojne opreme. Pracenje stanja leZaja
i drugih mehanickih dijelova neophodni su zbog izbjegavanja neplaniranih zastoja i skupih popravaka te
pravovremenog planiranja odrZavanja.

SKF svojim kupcima nudi redovito pracenje stanja na temelju kratkorocnih i dugorocnih ugovora.

Vibrodijagnostika nalazi primjenu u gotovo svim
industrijskim postrojenjima:

rotacijski strojevi T B
prijenosnici snage
alatni strojevi
turbine

strojevi za papir
elektromotori
sporohodni strojevi

Usluge povezane s Vibrodijagnostikom su:

uvodenje programa vibrodijagnostike
odredivanje elasti¢ne linije
balansiranje

nestandardna mjerenja

obuka
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Treninzi

L
Ovlasteni

Distributer

SKF Treninzi

SKF treninzi sastoje se od razli€itih te€aja koji doprinose razvoju uspjesSnog programa obuke djelatnika.

Zasto edukacija?

- Dostizanje viSe razine teoretsko prakricnog znanja

-Dostizanje viSe razine osobne e(kasnosti

*Unapredenje sigurnosti na radu

-Pomoc¢ pri stjecanju vjestina i znanja novih zaposlenika
zbog prirodnog odljeva iskusnih djelatnika

U suradnji s SKF Croatia d.o.o.
organiziramo teCajeve:

Modul WE 201 - Odrzavanje ind. leZajeva

Modul WE 203 - Podmazivanje ind. leZajeva
Modul WE 204 - Analiza uzorka o$tecenja leZaja
Modul WE 270 - SKF radijalne osovinske brtve
Modul WE 201 - Osnova pracenja stanja strojeva

Svi moduli obuhvacéaju teoretsku
provjeru znanja i izdavanje certifikata.

I. Modul — Odrzavanje industrijskih
lezaja — WE 201

Za sve djelatnike koji rade na odrzavanju i u proizvodnji te
montazi lezaja, rukovoditelje sluzbi odrzavanja i proizvodnje
gdje se obavlja montaza lezaja.

Osnove tehnologije kotrljajucih lezaja, skladistenje, tipovi,
nomenklatura, dijelovi lezaja, terminologija i optere¢enja
Faktori koji utjecu na rad kotrljajuc¢ih lezaja

Kvaliteta lezaja

Radna okolina

Montaza i demontaza lezaja

Praksa odrZzavanja

Pravilan pristup postupcima montaze i demontaze lezaja
Prikaz rezultata nepazljivog i nepravilnog rukovanja,
zanemarenog odrzavanja i loSeg podmazivanja
Prakti¢na demostracija koriStenjem namjenskih alata za
pravilnu montazu i demontazu kotrljajucih lezaja.

[I. Modul — Podmagzivanje industrijskih
lezaja — WE 203

Pohadanjem teCaja polaznici stjeCu znanja i vjeStine
potrebne za odabir i primjenu postupaka za podmazivanje
lezaja u razli¢itim lezajnim aplikacijama.

» Funkcije podmazivanja

* Osnovni pojmovi

+ Aditivi mazivima i njihovi efekti

* Funkcije masti i karakteristike

» Odabir odgovarajuceg tipa masti

* Proracun intervala domazivanja i koli¢ine masti

* |zbor odgovarajuceg ulja za podmazivanje

+ Efekat higroskopnosti ulja

» Usporedba metoda podmazivanja: staticko, cirkulacija,
magla, mjesavina ulja i zraka, podmazivanje po tockama

[1l. Modul — Analiza uzroka
oSteCenja lezaja — WE 204

Cilj je osposobljavanje polaznika za optimalnu potporu
tijekom analize osteéenja lezaja i izbjegavanja uzroka
njihovog nastajanja.

* Razumijevanje nastajanja razlicitih oSte¢enja lezaja i
poduzimanje potrebnih radnji zbog analize

» Sposobnost koriStenja kombiniranih znanja o lezajima,
podmazivanju i brtvljenju zbog uvjerljivog odgovora na
probleme s lezajima

» Sposobnost predlaganja odgovarajucih rieSenja za
izbjegavanje pojave osteéenja lezaja.

» Koristenje novih vjestina na proaktivnom odrzavanju zbog
kracih zastoja

V. Modul — SKF-ove radijalne
osovinske brtve — WE 270

Za djelatnike na odrzavanju i popravcima proizvodnih
pogona, tehniCke ekipe zaduzene za prvu ugradnju,
rukovoditelje odgovorne za pouzdanost i trajnost postrojenja
te sve kojih se tice rad rotacijske strojne opreme.

Konstrukcija radijalnih osovinskih brtvi
» Detalji vezani uz brtvenu usnu
« Tribologija
- Zivotni vijek i rad brtvi
» Fizikalna i kemijska svojstva materijala za brtve
* Curenje brtvi
» Skladistenje, rukovanje i montaza
« Osvrt na aksijalne brtve i rukavce za sanaciju osovine

V. Modul — Osnove pracenja stanja
strojeva — WI 201

Namijenjen svima Cije su aktivnosti vezane uz sustave
pracenja  stanja, nadzor odrzavanja, koordinaciju
prediktivnog odrzavanja i pouzdanost postrojenja te ostale
koji se zele upoznati s analizom vibracija.

» Osnove vibracija (vremenski signal, amplituda, frekvencija,
mjerljiva svojstva, osjetnici, omjeri, mjerne jedinice)

« Mijerenja vibracija (fizikalne pretpostavke i preduvjeti za
baze podataka, odabir strojeva, montaza osjetnika,kabeli,
frekventno podrucje) Itd.
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Moc tehnickog znanja

SKF svoj razvoj inovativnih rjesenja za proizvodace originalne opreme (OEM) i proizvodne pogone svih industrijskih grana
temelji na iskustvu duljem od stotinu godina i znanjima s podrucja pet platformi. Glavna su podrucja SKF-ovih nadleZnosti
lezaji i lezajne jedinice, brtve, sustavi za podmazivanje i Sirok asortiman servisnih usluga, od stvaranja 3D racunalnih
modela, solsticiranih sustava za pracenje stanja, povecanja pouzdanosti i upravljanja proizvodnim pogonima. Globalna
SKF-ova prisutnost svima u svijetu nudi istu visoku kvalitetu i dostupnost proizvoda.

: |I “‘ .Jllln |
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—' Pri¢vrsna i vij¢ana tehnika fischer == ;.05

Y- SIDRENI VIJCI
Y- CELICNE TIPLE

»u- PVC TIPLE
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UNIVERZALNA RJESENJA ZA SIDRENJE S KEMIJSKIM VEZIVNIM SREDSTVIMA
PRIKLADNO ZA NAPUKNUTI BETON.

2
fischer @ I sy -

DUOPOWER TR —
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-  Pri¢vrsna i vijcana tehnika Sikia st

Simotec - prilagodljiv modularni sustav za
industrijsku namjenu i gradnju postrojenja

Simotec je visenamjenski modularni instalacijski sustav koji u cijelosti pokriva sva podrucja primjene, od lakih do
teSkih optereéenja. Zbog njegove prilagodljivosti na sustave siFramo nosaca, kao i na klasi¢ne Celi¢ne profile, brzo i
jednostavno moZzete montirati stabilne potporne konstrukcije za veliki raspon cijevi, €ak do promjera 600 mm. U
mogucénosti smo proizvesti i obujmice prema vanstandardnim mjeramai specifi¢nim zahtjevima kupca.

Cci;evne obujmice i
komponent

Cijevni nosaci i oslonci

Planiranje i izvedba spojeva na jednom mjestu donosi ustedu vremena

Jos u fazi pripreme projekata pruzamo podrsku projektantima jer oba nasa modularna sustava nosaca i cijevnih
oslonaca lako se implementiraju u programe za proracun cijevi, te na taj na¢in omogucuju nadzor preklapanja cijevi,
optimiziranje liste materijala itd. NaSi Sikla projektanti s vama su od pocetne faze i sluze kao podrska vasem
projektnom timu.

Siconnect - nasa ponuda proizvoda za komunalnu namjenu i stambene objekte

Siconnect asortiman obuhvaca sve, od jednostavnih pri¢vrsnih elemenata do kompleksnih sustavnih rjeSenja, s
posebnim proizvodima za specificnu namjenu. Proizvodi Siconnect ispunjavaju najviSe standarde kvalitete i
omogucuju jednostavnu i brzu montazu uz ogromnu ustedu vremena.Za vas i vaSe projekte uvijek razvijamo
optimalno rjeSenje za pri¢vrdc¢ivanje. Nasa posebnost: za pri€vrsna rieSenja koja planiramo i sa svojim proizvodima
izvodimo - sami preuzimamo potpunu garanciju.

. . N . .
‘0‘ (INOX A2-A4, POCINCANI, ZELIEZO) ‘# (INOX A2-A4, POCINCANI, ZELIEZO) ‘0 (INOX A2-A4, POCINCANI, ZELJEZO)
DIN 7976, 7981, 7982 DIN 933, 931, 912, 7991, 963, 975 DIN 125, 127, 9021, 433, 6798
‘# (INOX A2, POCINCANI, ZELJEZO) ‘# (INOX A2-A4, POCINCANI, ZELJEZO) ‘# (INOX, BAKAR, ALUMINIJ, ZELJEZO)
DIN 97, 571, IVER VIJCI DIN 934, 985, 1587 DIN 7337, 660, 661

OSIM NAVEDENOG KOD NAS MOiE]'E NARUCITI
SVU DRUGU VANSTANDARDNU VIJCANU ROBU.
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SYSTEMS AND COMPONENTS
FOR ELECTRICAL INSTALLATIONS

T

e Elektromaterijal

(7} METALKA MAJUR

ELEKTROINSTALACIJSKI MATERIJAL ELEKTROINSTALACIJSKI MATERIJAL ZA
INSTALACIJSKE CIJEVI - KABELI - ZASTITNI ELEMENTI - PREKIDACI - UTICNICE - IZVORI SVJETLA

RAZVODNI ORMARI - PRIBOR ZA ELEKTRONIKU - PVC KANALICE - REFLEKTORI - ELEKTRO MOTORI -
RASVJETNA TJELA - ALATI / INSTRUMENTI - SKLOPKE / SKLOPNA TEHNIKA i ostalo.

<)
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STICUCAROMET DISTRIBUTER

| ml
=r Kompresori i oprema JHABAC ovsren

KLIPNI- VIJCANI - MEDICINSKI

Rezervni dijelovi, kompresorske glave, tlacne sklopke, sigurnosni ventili i drugo

@
Vijéani kompresor idealno je rjesenje za male i srednje Zenith je proizvod koji malim korisnicima
korisnike koji zahtjevaju kvalitetan, suh i filtriran komprimirani zrak. pruza karakteristike velikih strojeva
stvorenih za industriju.
- hladni su3a zraka
- d"‘f filtriranja - najmanii vijtani kompresor na trzistu
- flaéna posuda zajedno sa tlatnom posudom
- komR|Ut°fSk' pudzvt.)r rud'a - idealna zamijena za starije klipne kompresore
- manyt "°S‘k°_‘” odrZavanja - manja potro$nja elektritne energije
- veca iskoristivost - veta iskoristivost
Kompletna kompresorska
stanica zauvzima
1m2 tlocrtne povrsine.
@

SERVIS U GARANTNOM | VANGARANTNOM ROKU

PNEUMATSKI ALAT - SEI§ACVI ZRAKA - FILTERI
REGULATORI PRITISKA - ODVAJACI KONDENZATA - CIJEVI ZA ZRAK
BRZE SPOJNICE - PRIKLJUCCI
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STACUCAROMET S iste mi u g ra d iteljstvu ARCONIC gl\gl'}ARlsBTS'I,:‘EIR

ARCONIC REYNOBOND

Je kompozitna plo¢a spojena od dva aluminijska lima
(debljine 0.5mm za REYNOBOND 55 ili 0.3mm za
REYNOBOND 33) skrojena i toplinski liepliena sa svake
strane sa polyethilenskim liepilom. Struktura spoja postignuta
je kombinacijom kemijske i mehani¢ke akcije. REYNOBOND
ie ekskluzivni proizvod ARCONIC te ima vrlo nizak koeficijent
ekspanzije i laku obradu, odli¢éna mehani¢ka svojstva i otpornost
na udarce. Vrlo je lagan; 3,4 puta laksi od ¢elika i 1,6 puta
lak$i od aluminija.

Al lim
KBC Rebro

POLUMINERALNA ISPUNA
Al lim

Program isporuke Stadardni Na zahtjev

Gornja povrsinska obrada PVDF 70/30

DURAGLOSS 5000

Donja povrsinska obrada PRIMER Lower side paint finish

Debljina 4mm 4mm

Dimenzije 1500 x 4000mm

L] o
Primjena

Venitilirane fasade

Kontinuirane fasade

Krovne konstrukcije

Obloge tunela i mostova

Izrada totema i sliéno.

KBC Rebro

Elusar - Zagreb

Krutost savitlivorx  REYNOBOND®FR  Aluminii Eelik

0,240 kN m2%/m 1,75 kN cm3/m 4mm - 5,5 kg 3,3 mm - 8,9 kg 2,4 mm - 18,7 kg
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GENERALNI REMONT, SERVIS I
ODRZAVANJE STROJEVA |
POSTROJENJA

tel: 01/3396 024

fax: 01/3396 026
geres@strojopromet.hr

Generalni remont CNC i NC alatnih strojeva i obradivih centara
Generalni remont klasicnih alatnih i ostalih strojeva

Sredniji popravi i servis strojeva

Rekonstrukeije i prerade strojeva po Zelji korisnika

Prerade klasicnih alatnih strojeva u CNC strojeve

|Izrada aplikacija za CNC strojeve

Zamijena dotrajalih i zastarjelih upravljackih naprava
Povezivanje CNC strojeva u jednu PC radnu jedinicu

Prodaja strojeva odgovarajucih perfomansi po zahtjevu kupaca
Otkup starih i plasman novih strojeva

Ugradnija digitalnih i rotacionih mjernih sistema

|Izrada alata i naprava i rezervnih djelova za strojeve

|zrada pozicija po nacrtima kupca

Izrada tehnoloske dokumentacije i projekata

Mierenje geometrijske tocnosti na svim alatnim strojevima
Struéno savjetovanje za modernizaciju proizvodnih pogona
Organizacija i reorganizacija proizvodnih pogona

Kompletno opremanje malih, srednjih i velikih industr. pogona

Prodaja standardne potrosne robe za strojarske sklopove

OO0 oOoOOOOOOLOOOOOOCOUOOVO

Nabava pribora i alata za alatne strojeve i proizvodne pogone

Nase reference:

ALMOS,

ADRIADIESEL,

BOTEH

BRAVARIJA LUKACIC
CLUSTER TECH INT.
CROATIA PUMPE NOVA
DMB PRODUCT
ELEKTRODA ZAGREB
FEROMETAL PRERADA
FERRO PREIS

OBRT GLUHAK
HIDROPNEUMATIKA
IMPK

JEDINSTVO KRAPINA
HS-PRODUKT

KONCAR DIST. SPEC. TRANSF
KONCAR AP. | POST.
KONID PROCES

KRAS

LIBERTAS DUBROVNIK
MUP RH

NTKL

STANJE PRIJE REMONTA

PLAZMATEHNIKA
SAS STROJOGRADNJA
STRAZA IMO

STEFAN

TC TOOLS

TEH CUT

TTK KARLOVAC

TZV GREDELJ
UTENZILIJA
VETROPACK STRAZA
VODOOPSKRBA | ODVODNJA
VULKAN NOVA
GUS-INZENJERING
NUKLEARNA EL. KRSKO
METAL CENTAR VOJKA
MK TEAM

PREIS SEVNICA

SVQ GMBH

SZ VLEKA IN TEHNIKA
TA REGULATOR

UNIOR

WEMA VOGTLAND

STANJE NAKON REMONTA

& newall

\ DicitaLni MuERNI SisTEMI

s Y

L=k
AUTOMATIZACIJA | POGONI
\ J

(( SUSTAVI AUTOMATIZACIJE

Moeizer @
OELLER g
‘SUSTAVI RASPODIJELE ENERGIJE

\ INDUSTRIJSKA SKLOPNA TEHNIKA * KOMF’ONENTEA

~

p
A= POTISJE - REMONT
© .

ZA PROIZVODNJU | REMONT MASINA
L )




\& CROATIA , HR-47000, Karlovac, Mala Svaréa 155

croatia-pumpe Phone: +385 47 434 022, Fax: +385 47 434 110

Pri¢a o tvrtci CROATIA PUMPE pocinje u Karlovcu 1949. godine kada pocinje i prica o JUGOTURBINI. Brand pumpi koje
smo razvili kroz nasu povijest, vodeci raCuna da uvijek idemo u skladu sa potrebama nasih kupaca, u€inilo nas je vodeéim
proizvodacem pumpi u regiji. Tradicija, kojom se ponosimo,jamac je nasim buduéim uspjesima.

Kvaliteta i inovativnost, koja se pronosi kroz duh svakog naseg proizvoda,Cini nas pouzdanim partnerom brojnih uspjesnih
tvrtki. Razmjena ideja | znanja, u potpunoj suradnji sa naSm partnerima od samog zacetka, pa do realizacije, daje jaku
prepoznatljivost jedinstvenom "best buy" pristupu koji se prepoznaje kroz svako nase rjeSenje: brzina, prilagodljivost,
optimizacija procesa i smanjenje troSkova. Upravo ove vrijednosti su ono $to dajemo nasim partnerima kroz nasa
tehnoloska rjeSenja, a nama je zahvala, ukazano povjerenje partnera koji su prepoznali nasu misiju i viziju.

The story of Croatia Pumpe commences in Karlovac in the year of 1949, with another story, the story of Jugoturbina.

Our brand which we meticulously developed throughout our history, always considering our customers’ needs, made us a
leading pump manufacturer in the area. Our tradition, of which we are especially proud, is a guarantee of our future
successes.Quality and innovation we instill the spirit of our products, makes us a trusted partner of numerous successful
companies. The exchange of ideas and knowledge, in cooperation with our partners from the very beginning, all the way
to the realization, distinguishes us with a unique “best buy” approach which can be identified in all our solutions: Speed,
Customization, Process optimization and Cost reduction. Through our technological solutions we provide to our clients
precisely these values; and at the same time, as a gratitude, our partners through recondition of our mission, vision and
trust is our thanks.

We are placed in the same hart of Europe. 100 km far away from Mediterranean harbor Rijeka. Connected with a highway
only few hours far away from large cities Vienna, Rome, Prague, Budapest, Belgrade, Zirich, Munich....

You are welcomed to visit us, or contact us

at:

Our Innovations make Your Dreams come True  www.croafia-pumpe.com

Waterworks To High
Petrochemical industry up to H=1.100 m

Oil industry With all materials:
Shipbuilding Bronze

Irrigation and Water-drainage  Cast Iron

Process industry Stainless Steel
Mining Under strict supervision of:
Firefighting BV
From Big DNV
Q = up to 45.000 m3/h lloyd’s
RINA...

Part of

STROJOPROMET grupation
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CROATIA, 10090 Zagreb

Samoborska cesta 129

tel.: ++ 38513496738, 13496740
mob.: ++ 385 98 49 79 88, 98 39 77 92

PROIZVODNJA LANACA | TRANSPORTERA aliSadhalodiadhatediy

utenzilija.hr « info@utenzilija.hr

PROJEKTIRAMO-KONSTRUIRAMO-PROIZVODIMO

SVE-TIPOVE‘)LANA

- Cahuraste, Valj¢aste, Svc
- LANCE PO POSEBNIM
- KOMPLETNE TRANSPORT < :
( Punionice, alkoholnih i bezalokoholmh piéa, ulja, prerc
| UREDAJE ZA UNUTARNJI TRANSPORT | PRATECU OPREMU U
- ALATE | NAPRAVE ZA PROCES PROIZYODNUIE.

® GENERALNI
IIIII\IGHII ZASTUPNIK

Donghua zaposljava vise od 6000 radnika koji zajedno proizvedu vise od 65 000
tona gotovih lanaca godiSnje. Kada se uzme u obzir cijeli raspon proizvoda i
proizvodnje, Donghua je vjerojatno jedan od najvecih proizvodaca lanaca na svijetu
sa 6000 radnika koji zajedno proizvedu vise od 65 000 tona gotovih lanaca
godidnje.

Donghua lanci prodaju se u Europi ve¢ 20 godina pod brandovima iz zapadne
Europe. Prvi je kineski proizvodac koji je uSao na europsko trziste. Donghua
europski tim ima vide od 20 godina iskustva u dizajnu, razvoju i proizvodnijilanaca.

Nasi klijenti odabiru Donghua proizvode zbog jedinstvenog omjera cijene i kvalitete
proizvoda.

PROGRAM LANACA | TRANSPORTERA
LANCANICI o

PLOCASTI LANCI e

SPECIJALNI LANCI o
TRANSPORTNI LANCI o

-158-



: \W TVORNICA DIZALICA | BRODSKE OPREME Radnicka bb, 51000 Rieka - CROATIA

JLKANNO +385 /51 436 080
~———"  FACTORY OF CRANES & SHIP’S EQUIPMENT e R

BRODSKI PROGRAM / SHIP EQUIPMENT

BRODSKA VITLA

SHIP VINCHES

DIZALICE PROVIJANTA
PROVISION CRANE
DIZALICE STROJARNICE
ENGINE ROOM CRANE

VULKAN-NOVA - O NAMA

Poduzec¢e Vulkan osnovano je 1929 godine.

Od samog pocetka formiran je osnovni

pravac djelatnosti druStva: proizvodnja
DIZALICE / CRANES brodske opreme, industrijskih dizalica i
postrojenja za unutarnji transport. Danas
smo vodeéi hrvatski proizvoda¢ palubne
opreme i jedan od proizvodaca s najduzom
tradicijom u ovom dijelu Europe.Od prosinca
2007. godine imamo uveden sustav upravljanja
kvalitetom EN-ISO 9001:2000. Certificirani smo
od strane certifikacijskog drustva Det Norske
Veritas za podru¢ja razvoja i proizvodnju
dizalica i brodske opreme.NaSa proizvodnja
usmjerena je na proizvodnju proizvoda visoke
kvalitete iz najkvalitetnijih sirovina i komponenti,
a sve sa ciliem zadovoljavanja KUPCA koji je
uvijek u sredistu pozornosti.

VULKAN-NOVA - ABOUT US
The company Vulkan was established in 1929.
Since the very beginning the range of our major

MOSNE DIZALICE
BRIDGE CRANES
KONZOLNE DIZALICE
CANTILEVER CRANES
DIZALICE ZA MARINE

CRANES FOR MARINES

VEDA DIZALICE activities has included: manufacture of the ship
equipment, industrial cranes and the machinery
for internal transport.Nowadays we are a leader

VEDA CRANES in the manufacture of the ship equipment in

Croatia and one of the manufacturers with the
longest tradition in this part of Europe.
The management system of Vulkan-Nova
conforms to EN-ISO 9001:2000 International
Quality Standard. Our company was certified
for the scope of design and manufacture of
cranes and ship equipment by the certification
body Det Norske Veritas in December 2007.
We are commited to providing our customers
with superior products made of high-quality raw
materials and components.Our reputation of a

OPREMA ZA DIZALICE / CRANE EQUIPMENT leading Croatian manufacturer of the deck

equipment and cranes has been built by

employing the innovative manufacturing
technology and insisting on the constant and
intensive quality improvement strategies.

Owing to the extensive experience and
elaboration of new projects our design office

LANCANE DIZALICE
CHAIN CRANES

MONORAIL STAZE /| MONORAIL RUNWAYS

can offer solutions customized for each of our
clients.

Part of
STROJOPROMET grupation
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nova Tvornica Kliznih LeZajeva d.o.o.
47250 Duga Resa, D.Mrzlo polie 122, CROATIA

Tel.: ++ 385 (0) 47 434-055; 434-056; 434-054, Fax : 434-053
tki@tkl.hr o www.tkl.hr

PROIZVODNI PROGRAM

Danasnja proizvodnja kliznih lezajeva u nTKL d.0.0. zasniva se na viSe od pet desetlje¢a iskustva. U tom razdoblju proizvedeno je
viSe od Sest tisuca rezliCitih tipova kliznih lezajeva za koje postoji kompletna tehnicka dokumentacija, odgovarajuéi alati, kao i
specijalni mjerni uredaji. Proizvodni program obuhvaca izradu svih vrsta temeljnih, letecih i odrivnih leZajeva, odrivnih prstena, kliznih
segmenata i Cahura. Pored toga vrsi se preljevanje (reparatura) svih vrsta kliznih lezajeva i segmenata.

PRODUCTION PROGRAM

More then four decades of experience is a period of time on which today's production of sliding bearings is based on. More
then six thousands of various types of sliding bearings were produced in that period, along with the complete technical
documentation, adequate tools and special measuring instruments. The producion range includes production of all type of
basic, thrust and fly bearings as well as thrust rings, sliding segments and bushings. Besides, we repair all types of sliding
bearings, bushings and segments.

LEZAJEVI IZ PROIZVODNOG PROGRAMA UGRAPUJU  BEARINGS FROM THE PRODUCTION PROGRAM ARE

SE U SLIJEDECE OBJEKTE | POSTROJENJA: BUILT IN THE FOLLOWING PLANTS

- sve tipove dizel motora _ _ - all types of diesel engines (ranging from smaller tractor and
brodski, glavni, pomoc¢ni, stacionarni) transport vehicle engines to big ship and stationary plant

-sve tipove turbinskih postrojenja engines)
( hidroelektrane, termoelektrane, nuklearne elektrane) - all types of turbine plants (hydroelectric power plants,

- vodna thermoelectric power plants and

-parna nuclear power plants)

- postrojenja cementara - cement plants

- elektromotore - electric motors

- pumpe - pumps

- kompresore - compressors

- valjaonicke stanove u Zeljezarama
- rudnicka postrojenja

- postrojenja kemijskih industrija i u

- razna druga industrijska postrojenja

- roll stands in iron works

- mining plants

- chemical plants

- various kinds of industrial plants

=

KVALITETA

Od 2003. g. posjedujemo certifikat ISO 9001:2000 izdan od certifikacijske ku¢e DNV. Kvaliteta je osigurana rigoroznom
ulaznom, medufaznom i izlaznom kontrolom. LeZajevi se proizvode uz 100% -tnu kontrolu kvalitete. Kontrola nalijeganja
bijele kovine vrsi se ultrazvukom i penetrantima za $to imamo zaposlenu osobu sa viSegodisnjim iskustvom, te svom
potrebnom atestnom dokumentacijom za obavljanje tih poslova, a po zahtjevu kupca kontrolu mogu izvrSiti i neutralne
ustanove ovlastene za takva ispitivanja.

QUALITI

From 2003. we have certification ISO 9001:2000 issued from DNV certification house. The bearings are produced under
100% quality control. The control of white metal bonding is performed by ultrasonic and penetrant liquid examinations
carried out by our authorised personel with all needed documentation for this job. According to buyer's request
examinations can be cerried out by neutral institutions licenced for such jobs.

Part of
STROJOPROMET grupation
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LJEVAONICA KARLOVAC "% ucirerioms arius
LJEVAONICA PLEMENITIH CELIKA,BRONCI | LEGURA o Fax:+385 047-434-110
E-amail: info(dljevaonica-karlovac.hr

Ljevaonica Karlovac je tvrtka sa dugom tradicijom osnovana 1966. godine. U ranim godinama svoga razvoja bila je specijalizirana za
izradu odljevaka za pumpe. Ljevaonica je kroz svoj dugogodisnji rad ulagala u proizvodni proces koji je baziran na kvaliteti od
pocetnog stadija proizvodnje do krajnje obrade.

Tvrtka se sastoji od 7 posebnih proizvodnih odjela ( 1. PRIPREMA PIJESKA, 2. KALUPARNICA 3. TOPIONICA, 4. CISTIONICA,

5. TERMICKA OBRADA, 6. KONTROLA KVALITETE 7. MODELARIJA ) opremljenih opremom koja je koncepcijski vrlo dobro rijeSena
za vrstu i nacin izrade kojom nasa ljevaonica barata i stru¢nim timom ljudi koji su velika znacajka uspjesnosti izrade proizvoda
izuzetne kvalitete.

Neki od nasih gotovih proizvoda.

- glavcina propelera - ugradeni odljevci za brodske pumpe velikog
vodene turbine kapaciteta, kositrena bronca

Topionica

- Pe¢ Inductotherm kapaciteta 600kg sa 2 lonca
i manjom inducionom peci kapaciteta 300 kg

- za obojene metale na raspolaganju su dvije Modelarija
plamene pedi sa silikon karbidnim loncima
kapaciteta 800 i 300 kilograma - Izrada modela i jezgri male i srednje veli¢ine

Part of
STROJOPROMET grupation
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BILJESKE .

STROJOPROMET - ZAGREB d.o.0. | tel: +385 1 3440 222, fax: +385 1 3440 290 | www.strojopromet.hr



